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Diese v e r s t o p f e n bekanntlich n i c h t die 
Poren in iiblicher Weise, sondern 1 e g e n sich an die 
Wandungen an und v e r s c h 1 i e B e n bzw. 
v e r d e c k e n die Offnungen. 

Bei der Riickspulung bzw. Riickreinigung 
durch die L u  f t (nicht Flussigkeit) werden nun 
diese Flocken leicht abgehoben und dadurch die 
Poren wieder fur die Filtration freigemacht. 

Bemerkt sei noch, daB die zur Filtration ver- 

wendete kleine Handvakuumpumpe P auch in 
Laboratorien als Ersatz der Wasserstrahlluft- 
pumpe vielseitig Verwendung findet. 

Die Filter konnen im Betricb unter anderen 
bei folgenden Firmen besichtigt werden : 

Warmbrunn, Quilitz & Go., Berlin NW., 

Albert Dettloff, Berlin NW., Luisenstr. 59. 
Franz Hugershoff, Leipzig. 

HaidestraBe 55-57. 

Beferate. 
I. 2. Analytische Chemie, 

Laboratoriumsapparate und allge- 
meine Laboratoriumsverfahren. 

J. E. Babb. Ein verbesserter Glasapparat. (J. Am. 
Chem. SOC. AY, 156-158. Februar 1905. 
East Pittsburg). 

Verf. hat den Orsat-Apparat etwas abgeandert, um 
eine groBere Anzahl von Bestimmungen von ver- 
schiedenartigen Gasen machen zu konnen. 

H. Rygard. Qualitative Rauchgasanalyse rnit 
Kohle. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 48, 329 
[1905].) 

Urn Rauchgase auf ihren Gehalt an Sauerstoff zu 
priifen, hat P f e i f f e r friiher vorgeschlagen, 
mittels einer Saugflasche eine Probe der fraglichen 
Verbrennungsgase durch ein Rohr zu saugen, in 
welchem sich Phosphorstiicken befanden. Das Auf- 
treteu von weiBem Rauch zeigt Sauerstoff an. Da 
diese Methode unbequem ist und auch an Scharfe 
zu wiinschen iibrig la&, zieht Verf. folgende Art 
der Priifung vor. Er fiihrt in die Rauchkanale, 
die noch rotwarm sind, mittels einer kleinen 
Schaufel mit b i c h e n d  langem Stiel durch ein 
Guckloch Kohle ein und dichtet das Guckloch mit 
einem Asbestring, der innen vor der durehsichtigen 
Scheibe liegt, gut eb. Die Kohle wird sogleich ent- 
gast, und befindet sich Sauerstoff in den Rauch- 
gaaen, so brennen die entweichenden Gase rnit 
leuchtender Flamme, bei Abwesenheit von Sauer- 
stoff entsteht keine Verbrennung, sondern nur ein 
schwarzer Rauch. Nachdem die Kohle abgegast 
ist, gliiht der entstandene Koks bei Anwesenheit 
von Sauerstoff heller als die Wande des Rauch- 
kanals, bei Abwesenheit von Sauerstoff nur wie die 
Wande, so daB es dann oft schwer ist, das Koks- 
stuck unter den Schutt- und Schlackenstiickchen 
im Rauchkanal wahrzunehmen. Die Ofenwande 
miissen naturlich um das Guckloch herum voll- 
kommen dicht sein. Bei einiger Ubung soll man 
die Mengen des vorhandenen Sauerstoffs sogar an- 

S. P. L. Sorensen. Zur Frage iiber cinheitliche 
Titersubstanzen (Urtitersnbstanren). (Z. anal. 
Chem. 44, 141-155. April 1905. [Dez. 1904.1 
Kopenhagen. ) 

Der Verf. bespricht eingehend die Priifung einer 
Urtitersubstanz auf Reinheit und Brauchbarkeit 
und faBt seine Ansicht iiber diese Frage kurz fol- 
gendermaBen zusammen : Die Reinheit einer Ur- 
titersubstanz soll durch qualitative Priifungen unter- 

D. 

nahernd abschatzen konnen. -g. 

mcht werden, deren Ausfiihrung und deren quanti- 
tativer Wert fiir jede einzelne Urtitersubstanz genau 
zu bestimmen sind. Jede neu dargestellte Portion 
:her Titersubstanz mu6 selbstverstandlich der Rein- 
heitspriifung unterzogen werden. Ob eine Substanz, 
deren Reinheit auf diese Weise festgestellt ist, als 
Urtitersubstanz anwendbar ist, muB auf verschie- 
dene Weise, je nach den verschiedenen Substanzen, 
gepriift werden. Diese Priifung muB aber einen 
moglichst hohen Grad von Genauigkeit zulassen 
und braucht nur ein fiir allemal ausgefiihrt 2x1 

werden. V .  

S. P. L. Sorensen und A. C. Andersen. fJber die An- 
wendnng von Natriumcarbonat und Natrium- 
oxalat als Urtitersubstanren in der Aeidimetric. 
(Z. anal. Chem. 44, 156-184. April 1905. 
[Dez. 1904.1 Kopenhagen.) 

Nachdem L u n g e  (diese Z. 17, 195, 225 und 265 
[1904]), bei einem Vergleich der Brauchbarkeit von 
Natriumcarbonat und Natriumoxalat als Urtiter- 
SubstanZen, zu dem Resultate gekommen ist, daB 
ersterer Substanz der Vorzug zu geben sei, sehen 
sich die Verf. zu einer gleichen Untersuchung ver- 
anlaBt. Das Ergebnis der eingehenden Unter- 
suchung ist folgendes. Eine Saureeinstellung mit 
Natriumoxalat als Ursubstanz bietet keine Schwierig- 
keit; die Zersetzung des Oxalats kann auf sehr ver- 
schiedene Weise erfolgen, das Resultat ist stets das 
gleiche; als Warmequelle darf ausschliefilich eine 
Weingeistflamme benutzt werden. Eine Saureein- 
stellung mit Natriumcarbonat, nach L u n g e ge- 
trocknet, als Ursubstanz gibt ungefahr dassclbe 
Resultat, wie das mit Natriumoxalat erhaltene; die 
Abweichungen erreichen nie, wie L u n g  e gefundon 
hat, O , l %  und riihren hauptsachlich davon her, 
daB Natriumcarbonat, nach L u n g e getrocknet, 
ein wenig Kohlensaure abgegeben hat oder, 
richtiger ausgedriickt , gewohnlich ein wenig 
mehr Kohlensaure abgegeben hat, als es noch 
Wasser enthalt. Vollstandig reines Natriumcarbonat 
kann wahrscheinlich nicht dargestellt werden. - 
Von den Indikatoren Phenolphtalein und Methyl- 
orange geben die Verf. dem Phenolphtalein den 
Vorzug, da dessen Handhabung zur Erreichung ge- 
nauester Resultate einfacher ist, und da der init 
dessen Hilfe gefundene Neutralpunkt dem wahren 
Neutralpunkt nach K ii s t e r sehr nahe liegt. - 
Eine Salzsaureeinstellung durch Wagen des Chlor- 
wasserstoffs (vgl. R a s c  h i g ,  diese Z. l Y ,  578 
[1904]), Bestimmung des Chlorgehaltes und Stellung 
auf Natriumoxalat ergab sehrguteubereinstimmung. 

v. 
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T. Kirke Rose. Kupellation und Seheidung. (Eng. 

Verf. bespricht zunachst die Anforderungen, welche 
an e k e  gute Muffel fur Kupellation gestellt werden. 
Die von ihm verwendete, aus Graphit hergestellte 
Muffel wird naher beschrieben. Von groRer Wichtig- 
keit beim Treiben von goldhaltigem Erz ist die 
Temperatur. Reines Blei schmilzt bei 326" und 
treibt bei niedriger Rotglut von ungefahr 675O. 
Bei 640' friert die Bleiglatte. Die giinstige Tempe- 
ratur fur die Luft in der Muffel ist 700". Es emp- 
fiehlt sich, besonders bei Gegenwart von Antimon 
und Eisen im Bleikonig, bei 800" zu treiben, doch 
sind hierbei die Verluste etwas hoher. So betrug 
der Goldverlust bei einem Konig mit 0,001 g Au, 
0,006 g Ag, 25 g P b  bei 700" 0,45%, bei 900" 
1,05%, bei einem Konig mit 0,001 g Au, 0,010 g 
Ag, 25 g Pb bei 700" 0,39%, bei 900' 0,800/,. 
Vergleichende Versuche ergaben, da13 die Verluste 
bei Anwendung von Magnesiakupellen gro13er sind 
als bei englischen Knochenaschenkupellen : schlechte 
Resoltate wurden mit franzosischen, init ,,Deleuil" 
bezeichneten Knochenaschenkupellen erhalten. 
Verf. gibt in einer Tabclle die Zunahme der Vcr- 
luste an Gold und Silber bei Zusatz von Fremd- 
metallen an. Die grobten Verluste bedingen Selen 
und Tellur. Zur Gold- und Sflberscheidung emp- 
fiehlt der Verf. in einem Porzellantiegel Salpeter- 
same vom spez. Gew. 1,25 (4 T. Saure und 3 T 
Wasser) zum Rochen zu bringen und das Korn ein- 
zuwerfen. Bei dieser Arbeitsweise wird eine rasche 
und vollstandige Scheidung erzielt, ohne daB ein 
Zerfdl eintreten wurde. Das Verhaltnis vou Gold zu 
Silber kann dabei sehr variieren, was &us bei ver- 
schiedenen Mengen- und Mischungsverhaltnissen 
durchgefiihrten Versuchen hervorgeht. Uita 

H. GroOmann. Zur Wertbestimmuug von Nalrium- 
superoxyd. (Chem.-Ztg. 29, 137-138. 11.@. 
1905.) 

Von den Methoden zur Wertbestimmung des 
Natriumsuperoxyds ist die gasvolumetrische Me- 
thode die mabgebende, da nur bei dieser der schon 
durch die Beruhrung des Superoxyds mit Wasser 
frei werdende Sauerstoff quantitativ mit bestimmt 
wird. Auch werden nach dieser Methode etwa vor- 
handene hohere Oxyde des Natriums mit bestimmt. 
(Vgl. auch R u p p ,  Ar. d. Pharmacie 240, 437). 
Der Verf. empfiehlt deshalb die Methode von 
A r c h  b u  t t (The Analyst 20, 3)  - gasvolu- 
metrische Bestimmung mit Kobaltnitrat als Kata- 
lysator - mit der Abanderung, daO das zu priifende 
Natriumsuperoxyd in den a u 13 e r e n  Raum des 
Anhangeflaschchens des L u n g e schen Nitro- 
meters gebracht wird, und in das innere GefaiB verd. 
Schwefelsiiure. v. 
L. Moser. Berichtigung zur Abhandlung : Uber 

die volumetrische Kupferbestimmung rnit Jod- 
kalium uach de Haen und Modifikation der- 
selben bei Gegenwart von Eisen und Arseu. 
(Z. anal. Chem. 14, 196. April 1905.) 

In  der betreffenden Arbeit gibt der Verf. an, dab 
Arseniate mit Natriamphosphat einen im UberschuD 
des Fallungsmittels loslichen Niederschlag geben. 
Dieser Niederschlag wurde aber durch einen Kalk- 
gehalt des benutzten Arseniates bewirkt; reines 

Min. Journ. 19, 708-709. 13./4. 1905.) 

Ch. 1906. 

Natriumarseniat gibt mit Pyrophosphat keine Fail- 

W. F. Koppeschaar. Eine ueue Methode zur Be- 
stimmung der kohleusauren Magnesia in Kalk- 
steiuen. (Z. anal. Chem. 44, 184-187. April 
1905.) 

50 g Kalkstein werden mit 500 ccm Salzsaure 
(150ccm 25%ige Saure zu 500ccm verd.) ubergossen. 
Nach 2-3 Stunden ist alles gelotjt, und man giel3t 
in die trube Flussigkeit unter Umriihren 50 ccm 
konz. Schwefelsaure. Der schwefelsaure Kalk wird 
nach 15 Minuten abgenutscht und gewogen. Im 
Filtrat fallt man den Rest Kalk ammoniakalisch mit 
oxalsaurem Ammonium und filtriert nach 16 Mi- 
nuten. Aus der kalkfreien Losung fallt man die 
Magnesia durch 4 g Natriumphosphat. Das Gewibht 
der gefundenen pyrophosphorsauren Magnesia 
rnit 1,8 multipliziert ergibt - unter Beriicksichti- 
gung aller Korrekturen - den Prozentgehalt des 

L. L. de Koninck. uber die Empfindlichkeit des 
Naebweises und uber die Bestimmung des Stron- 
tiums durch Ammoniumsulfat. (Bll. SOC. Chim. 
Belgique 19,86-91. April 1905. [Januar 19051. 
Luttich.) 

Es wurde das Verhalten wasseriger Losungen von 
Strontiumchlorid und Ammoniumsulfat zueinander 
studiert und folgendes gefunden: Die Fallung von 
Strontiumchlorid durch Ammoniumsulfat ist am 
empfindlichsten bei einem gewissen UberschuB des 
letzteren, und zwar muD der Uberschub mindestens 
das Vierzigfache der theoretischen Menge betragen. 
Ein groberer UberschuB, bis etwa zur 200fachen 
Menge, ist ohne EinfluB. 1st der UberschuB so be- 
trachtlich, daO die Mischung etwa eine gesattigte 
Losung von Ammoniumsulfat darstellt, so ist die 
Empfindlichkeit etwas vermindert, und die Fallung 
des Strontiumsulfats wird erheblich verlangsamt. 
Die vollstandige Fallung des Strontiumsulfats dauert 
in der Kalte mehr als vier Stunden; Erhitzen be- 
schleunigt die Bildung des Niederschlags erheblich. 
Unter mittleren Bedingungen ist die Grenze der 
Empfindlichkeit 5,93 mg Strontiumsulfat in 100 ccm, 
was einer Loslichkeit von 1 : 20 000 entspricht. - 
Die Loslichkeit des Strontium s u 1 f i t s ist nach 
Versuchen des Verf. bei Gegenwart eines Ober- 
schusses des Fallungsmittels fast gleich der des 
Sulfats. V.  
H. Salvin Pattinson und George C. Itedpath. Me- 

thoden zur Trennung und Bestimmong von 
Zink in Blenden und anderen natiirliehen und 
kiinstlichen Produkteu. (J. SOC. Chem. Ind. 
24, 228-230. 15./3. [16./2.] 1905. New- 
castle.) 

Die folgcndcn drei Methoden zur Zinkbestimmung 
geben nach den Untersuchungen dcr Verff. be- 
friedigende und ubereinstimmende Resultate. 1. Die 
Methode von v o n  S u h u l z  und L o w  (J. SOC. 
Chem. Ind. 1892,846) mit folgenden Abhderungen: 
Das Erz wird anfangs n u r mit SalzsLure behandelt, 
und erst spater wird nach und nach Salpetersliure 
zugesetzt. Die Extraktion mit Ammoniak und 
Ammoniumchlorid wird z w e i m a 1 ausgefiihrt, 
und zww wird jedesmal mit 1 g Ammoniumchlorid 
und 3-5 ccm Ammoniak fiir je 1 g Erz extrahiert. 
Das Auswaschen geschieht mit einer 5%igen Am- 

lung (vgl. diese Z. 18, 904.) V. 

Kalksteins an Magnesiumkarbonat. V. 

13 
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moniumchloridlosung, 1st Mangan vorhanden, SO 
wird dieses aus ammoniakalischer Losung durch 
Bromwasser gefallt ; der Niedemchlag ist auf Zink 
zu priifen. 2. Die v o n B e r g sche Methode nach 
T) i t t m a r (Quantitative Analysis 1887, 104). 
3. Die L e w i s s c h e  Methode (Analyst 28, 93). 
V o n  S c h u l z  und L o w s  Methode zeichnet sich 
besonders durch Schnelligkeit und Handlichkeit 
aus und ist namentlich auch fur die Bestimmung 
des Zinks in Eisenerzen usw. zu gebrauchen. 
Th. Fischer. Bestimmung der Halogene in Queek- 

silbcrhalogeniden. (Chem.-Ztg. 29, 361-362. 
5./4. 1905.) 

Der Verf. wandte folgendes Verfahren an, welches 
cine titrirnetrische Bestimmung der Halogene er- 
laubt unter Ausschaltung der storenden Wirkungen 
des Quecksilbers : ca. 0,5 g Quecksilberchlorid oder 
Quecksilberbromid wurden im B u n s e n schen 
Apparate einer Destillation rnit Schwefelsaure unter 
Zusatz von Kaliumpermanganat unterworfen. Da 
die Halogenide manchmal von der Schwefelsaure 
nicht ordentlich benetzt und infolgedessen nicht 
vollstandig zersetzt werden, behandelt man sie in 
dem Kiilbchen des B u n s e n schen Apparates 
zuerst 20 Minuten lang auf dem Wasserbade mit 
5 ccrn 10°/,iger Natronlauge, setzt dann 3 ccm 
Schwefelsaure (1: 1) und darauf 0,4 g Kalium- 
permanganat in 10 ccm Schwefelsaure suspendiert 
hinzu und destilliert wie iiblioh. Das ausgeschiedene 
Jod wird mit l/lo-n. Thiosulfat titriert. - Queck- 
silberjodid w'urde mit Wasser iibergossen und durch 
metallisches Magnesium in Magnesiumjodid uber- 
gefiihrt; aus der Losung des letzteren wurde das 

Karl Jung. Apparat zur automatisehen Restfmmnng 
der Hohlenstiure in Rauehgasen. (Osterr. 
Chem.-Ztg. 8, 174-175. 15./4. 1905.) 

Der Apparat, welcher der Kontrolle von Feuerungs- 
anlagen dient, kann wegen der vielen Einzelheiten 
hier nicht niiher beschrieben werden, zu beziehen 
ist derselbc von ,,Vereinigte Fabriken fur Labo- 
ratoriumsbedarf, C. m. b. H., B e r l i n " .  
A, Gawzlowski. Verhalten dcr Pieselfluorwasser- 

stoffslure zu einigen Reagenzien. (Z. anal. 
Chem. 44, 101-194. April 1905.) 

Es wird das Verhalten einer wasserigen Losung 
(D. 1,06) von Kieselfluorwasserstoffsaure gegen 
lOg/oige Losungen von Schwefelsaure, Kaliumchro- 
mat, Kaliumbichromat, Chromsaure, Kaliumchlor- 
dichroluat und gegen Salzsaure(D. 1,10) beschrieben. 

A. Hollard und L. Bertiaur. Analyse von Bandels- 
blei. (Ann. chim. anal. appl. 10, 85-88. 
Marz 1905.) 

Vgl. B11. SOC. chim. Paris 31, 1124-1128. Referat 

Hollard und Bertiaur. Analyse von Handelssinn 
und dessen Legierungen. - Verunreinigungen : 
Arsen, Blei, IVlsniiit, lisen, Antimon, Kupler 
und Schwefel. (Ann. Chim. anal. appl. 10, 
46-48. Februar 1905.) 

Vgl. B11. SOC. chim. Paris 31, 1128--1131 und 

J. A. Muller. ubrr die Bestimmung von Blei und 
Antimon als Sulfide. (Ann. Chim. anal. appl. 
10, 48-51. Februar 1905.) 

V.  

Jod wie ublich als Silberjodid gefallt. V .  

V. 

V. 

dieve Z. 18, 993 (1905). V.  

Referst diese Z. IS, 99s (1905). V.  

Vgl. €311. SOC. chim. Paris 31, 1300-1303 und 
Referat diese Z. 18, 905 (1905). 
A. Trillat und Tnrehet. Eine nene Methode zum 

Nachweis vou Ammoniak. (Bll. SOC. chim. 
Paris 33, 304-308. 20./3. 1905.) 

Der Nachweis beruht auf der Bildung von Jod- 
stickbtoff, dessen tiefschwarze Farbe Ammoniek 
noch in Verdunnungen 1 : 500 000 zu erkennen ge- 
stattet. Die Reaktion verlauft nach der Gleichung: 

3C1J + NH3 -t 3NaOH= 3NsCl+ NJ, + 3H,O; 
das Chlorjod entsteht intermec'iar aus Jodkalium 
und Alkalihypoclilorid. Die zu prufende Fliissig- 
keit, z. B. Wasser, wird annahernd neutralisiert, 
mit einigen Tropfen Jodkaliumlosung 1 : 10 versetzt 
und umgeschuttelt. Dann fugt man tropfenwcise 
Alkalihypochloridliisung hinzu, bis dic sch-warze 
Farbung des Jodstickstoffs erscheint. Zu beachten 
ist, daB stets nur eine kleinc Menge Jod in Frciheit 
ist. Die Reaktion ist empfindlicher als die N e W - 
1 e r sche Reaktion und namentlich in den Fallen 
brauelibar, wo die N e B 1 e r schc Reaktion ver- 
sagt. Amine, Amide, Urei'de, Pyridinderivate, Ni- 
trate und Nitrite stBren die Reaktion nicht. Methyl- 
amin gibt eine rote, in der Durchsicht blaue Far- 

V .  
A. Trillat und Turchet. Anwendung der lodsticli- 

stoffreaktion zum Nachweis des Amnioniaks im 
Trinkwasser. (BlL Soc. chim. Paris 3$, 308 
bis 310. 20./3. 1905.) 

Das in) vorstehenden Referat bcschriebene Ver- 
fahren zum Nachweis des Amnioniak benutzten 
die Verff. zur quantitativen Bestimmung des Am- 
nioniaks im Trinkwasser, i d e m  sie 20-30 ccm 
Wasser mit 3 Tropfen Jodkaliumlosiing 1 : 1 0  und 
2 Tropfen konz. Hypochloritloeung (Eau dr Ja -  
velle des Handels) versetzerr und dic entstehende 
Schwarzung in bekannter Weise mil. einer Typ- 

B. Pfyl. Ein neues einfaehes Ve,rlahren zur Bcstim- 
mung der Salpetersaorc bei (:egenwart von 
orgonisehrr Substanz. ( Z .  Enters. Nahr.- u .  
GenuBln. 10, 101-104. 15./7. 1905. Mun- 
chon.) 

Das insbesondere zur Salpetersaurebestimmung in1 
Wasser verwendbare Verfahren beruht darauf, daR 
die Salpetersaure in einem in Abhildung vorgc- 
fiihrten Apparat mit Ferrochlorid imd Salz- 
saure zu St,ickoxyd reduziert, dieses durch 15Oi;ige 
Natronlauge unter IAuftabschluR in lho-n .  Kalium- 
permanganatloamg gekitet, von diesem absorbiert 
und der Permanganatuberschufi mit Fcrrosalz eu- 
rucktitriert wird. c. JlIfJi. 
D. Tscbernobajeff. Zur Bcstininiung von Pcrchlo- 

(Chem.-Ztg. 

Nach der Methodc von L e m  a i  t r e  (Moniteur 
scient. 18, 253; Ref. diese Z. 18, 26) werden Per- 
chlorate und Chlorate quantitativ durch Natrium- 
sulfit reduziert; in der erhaltenen Schmelzc kann 
das Chlor direkt nach V o 1 h a r d titriert werden; 
eine Behandlung mit Persulfat ist unniitig. Die Be- 
stimmung der Cblorate geschieht einfach und sicher 
durch R.eduktion mit Eisen nach W. S. H e n d r i x- 
s o n  (Am. Cheni. J. 32, 242; Ref. diese Z. 18, 
1269), wobei Perchlorate nicht angegriffen werden. 

bung. Anilin eine braunrote FLrbung. 

losung verglcichcn. v. 

raten und Chloratcn im Salpeter. 
29, 442-443. 22./4. 1905. Zurich.) 

V. 
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Thomas E. Hewitt. Holorimetrische Bestimmnng 
von Phosphor. (J. Am. Chem. SOC. 27, 121 
bis 124. Februar 1905. Pittsburg.) 

Verf. hat die durch Einfuhmng von Schwefelwaswr- 
stoff in eine alkalische Molybdatlosung hervor- 
gerufene Farbung fur die Ausarbeitung eines 
Verfahrens zur kolorimetrischen Bestimmung von 
Molybdan und indirekt von Phosphor verwendet, 
das auf folgender Grundlage basiert : Normale 
Molybdansaurelosung: 1 ccm = 0,004 108 g MOO,, 
entsprechend 0,000 073 g Phosphor. Normale Phos- 
phormolybdatlosung: 1 ccm = 0,000 006 g Phosphor 
5 ccm = 0,419 ccm der normalen MolybdLnsaure- 
losung; hergestellt durch Auflosung von Phosphor- 
ammoniummolybdat in ungefiihr der theoretischen 

F. Westhauser. Zur Bestimmung der Phosphorslurp 
in der Thomasschlacke. (Z. anal. Chem. 44, 
187-191. April 1905, Hohenheim.) 

Bei einigen Thomasschlacken ergibt die direkte 
Fallung der Phosphorsaure im Zitronensaureaus- 
zuge durch Mitfallen von Kieselsaure ein ca. 2 bis 
40,6 zu hohes Resultat. In  solchen Fallen muB die 
kolloidal geloste Kieselsaure vorher entfernt werden, 
was in einfacher Weise durch Zufugung eines 
Elektrolyten nach dem Verfahren von K e 1 1 n e r 
und B o t t c h e r  und von W a g n e r  geschieht. 
Diese Methoden hat der Verf. gepriift und mit- 
einander verglichen; sie geben richtige und unter- 
cinander stimmende Resultate. Auch auf Substan- 
Zen mit vie1 loslicher Kieselsaure lassen sich die 
Methoden anwenden; ein Woltersphosphat ergab 
ohne Ausfallung der Kieselsaure 32% nach der Aus- 

H. Svoboda. Dlaerker-Buliringsche Losung, Wag- 
ners Citratniagnesianiixtur und Eiseneitrat- 
magnesiamixtur. (Chem.-Ztg. 29, 453-456. 
26./4. 1905. Klagenfurt.) 

Die W a g n e r schen Magnesiamixturen - Citrat- 
und Eisencitratmagnesiamischungen - besitzen ent- 
sprechend ihrem Gehalt an Amrnoniumcitrat glas- 
losende Eigenschaften; sie losen noch mehrere Glas- 
bestandteile verschiedener Glassorten als die M a e r- 
k e r - B ii h r i n g sche Losung, jedoch bedeutend 
weniger Kieselsaure als diese. Die selbst bei lange- 
rem Stehen in GlasgefaBen von den Magnesiarnix- 
turen aufgenommenen Glasbestandteile bewirken 
bei der Bestimmung der zitronensiiureloslichen Phos- 
phorsaure in Thomasmehlen aber keinerlei becienk- 
liche analytische Pehler, da in erster Linie der 
Kieselsauregehalt kein groBer ist, und da nur 
50 ccm der Losung zur Anwendung kommen. Alte 
M a  e r  c k e r  ~ B ii h r  i n g  sche Losung enthalt da- 
gegen mehr Kieselsilure und ist fur analytische 
Zwecke nicht brauchbar (Chem.-Ztg. 27, 1203; diese 

George Xac Bowan und R. B. Floris. Ein abge- 
kiirztes Verfahren zur Bestimmung des Arsens 
in Brennmaterialien. (J. SOC. Chem. Ind. 24. 
265-266. 31./3. [6./3.] 1905. London.) 

Die Verff. benutzen im wesentlichen das von der 
,, Arsenkommission" angenommene Verfahren von 
N e w 1 a n d s und L i n g. Die Kohlen werden ein- 
ma1 mit Kalkzusatz und einmal ohne Kalkzusatz 
verascht, uin so die Mengen des gesamten und 
des nicht fluchtigen Arsens kennen zu lernen. In  

Menge Natriumhydroxyd. n. 

fallung 16% Phosphorsaure (PZO,). v. 

Z. 17, 687). V. 

beiden Fallen wird der Ruckstand in Salzsaure gelost, 
mit schwefliger Saure reduziert und mit Schwefel- 
wasserstoff gefallt. Anstatt nun das Araentrisulfid 
nach dem umstandlichen Verfahxen von N e w  - 
1 a n d s und L i n g aeiter zu verarbeiten, benutzen 
die Verff. u-eiter die Entdeckung P l a t t e n s ,  
nach welcher Arsentrisulfid durch Kochen mit 
Wesser glatt in Arsentrioxyd verwandelt wird. Der 
Sulfidniederschlag wird also auf einen G o o c h - 
schen Tiegel filtriert und zusammen rnit dem Asbest 
rnit 150-200 ccm Wasser drei Stunden gekocht. 
Dann dampft man die Losung auf ca. 30 ccm ein, 
filtriert durch einen G o o c h schen Tiegel und be- 
nutzt das Filtrat f i i r  den M a r s h schen Apparat. 

L. L. de Koninck; uber die kolorimetrische Bestim- 
niung des Wismuts in Kupier und Kuptererzen 
nach T. C. Cloud. (Bll. SOC. Chim. Belgique 
19, 91-94. April 1905 [Januar]. Liittich.) 

Nach dem von T. C. C 1 o u d (J. Soc. Chem. Ind. 
23, 523 [1904]; siehe Ref. diese Z. 18, 660) ange- 
gebenen Verfahren l a R t  sich, wie Verf. bei der Nach- 
priifung des Verfahrens bestatigt gefunden hat, 
aus der Farbung des Bleijodidniederschlages Wis- 
mut noch in Mengen von 0,02-0,03 mg fur 100 ccm 
Losung nachweisen und bestirnmen. Bei mehr als 
2mg Wismut empfiehlt es sich dagegen, dieFarbung 
der L o s u n g e n fur die kolorimetrische Bestim- 

Edniund H. Miller und Fred. Van Dyke Crnser. 
Die Benutrung von Wismutammoniunimolyb- 
dat zu gravinietrischen Analysen. (J. Am. 
Chem. Soc. l7, 116-121. Pebruar 1905. 
Neu - Y ork. ) 

Verff. hnben vergleichende gravimetrischc und volu- 
metrische Wismutbestimmungen ausgefiihrt und ge- 
funden, daB die bei e,rsteren erhaltenen Resultate 
genau wie die durch letztere erzielten sind. Sie 
kommen zu folgenden SchldDfolgerungen: 1. Um 
Wismut durch Eindampfen einer salpetersauren 
Losung von Wismutnitrat zu bestimmen. muB die 
Operation in PorzellangefliBen ausgefiihrt werden, 
da es, sonst teilweise zu Wisniuttrioxyd reduziert 
wird; 2. bei der FaUung von Wismutammonium- 
molybdat ist die Verwendung von Kongorot der- 
jcnigen von Methylorange vorzuziehen, und zum 
Waschen des Prazipitats eignet sich Smmonium- 
nitrat besser . als Ammoniumsulfat; 3. Wismut 
kann genau durch die Verbrennung von Wismut- 
ammoniummolybdat zu Bi,03. 4 MOO, bestimmt 
worden, wenn die Verbrennungstemperattir unter 

R. Mnreille. Handelsanalyse von sublimiertem 
Schwefel. (Ann. Chim. anal. appl. 10,101-102. 
15./3. 1905. Tunis.) 

Folgendes Verfahren gestattet, schnell den Handels- 
wert von sublimiertem Schwefel zu ermitteln. 5 g 
des zii untersuchenden Schwefels bringt man in 
ein C h a n c e 1 sches Rohr, fullt clieses da,rauf mit 
trocknem Schwefelkohlenstoff voll, verschlieBt es 
und schiittelt gut urn. Dann laBt man das Rohr 
aufrecht stehen, bis sich das Unlosliche abgesetzt 
hat, nnd liest den von dem Unloslichen eingenom- 
menen Rauni an der Teilung des Rohres.ab. Unter 
diesen Bedingungen entsprechen die Grade C h a - 

V.  

niung heranzuziehen. v. 

Dunkelrotglut gehalten wird. D. 

13* 
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n c e 1 ziemlich genaa dem Prozentgehalt des Schwe- 
fels an in Schwcfelkohlcnstoff unloslichem Schwefel. 

H. Jene. Uber die Sahwefelbestimmung in Kies- 
abbriinden. (Cheni.-Ztg. 29, 362. 5./4. 1905.) 

Fur die Schwefelbestimmung in Kiesabbranden ist 
die ,passe" Oxydationsmethode mit Salpeter-Salz- 
siiure unbrauchbar, wenn es sich um die Bestim- 
mung des G e s a m t schwefels handelt. So wurden 
in einer Probe nach der ,,nassen" Methode 1,90yo S 
gefunden, nach der Schmelzmethode von F r e - 
s e n i u s und nach der Natriumsuperoxydmethode 
dagcgen 3,500/, S. In dem in Salpetersalzsaure un- 
loslichen Riickstand finden sich noch l,W% S. 

V.  
H. Hartwigssou. Schwefelbestimmung in Eisen- 

erzen, Sehlacken, Walk. (Stahl u. Eisen 25, 

1-5 g der feingeriebenen Probe werden in ein 
Porzellanschiffchen, dieses in ein Verbrennungsrohr 
gebracht, dem auf der einen Seite gereinigter 
Wesserstoff zugeleitet wird; auf der anderen Seite 
sind zwei Erlenmeyerkolben mit je 3040' ccm 
Kadmiumacetatlosung (25 g Kadmiumacetat in 
200 ccm konz. Essigsaure und 800 ccm Wasser) 
vorgelegt. Man erhitzt 3/4-1 Stunde lang euf 
Rotglut, 1aBt im Wasserstoffstrom erkalten, bringt 
nun den Schiffcheninhalt in einen Corleiskolben, 
cler mit den beiden Erlenmeyerkolben verbunden 
wird. Man verdrangt die Luft durch COP, laat 
150 acm verd. Salzsiiure (1 : 2) zulaufen und kocht. 
Beim Erhitzen im Wasserstoffstrom entweicht nur 
ein Teil des Schwefels als Schwefelwasserstoff, der 
andere Teil erst beim nachtraglichen Erhitzen mit 
SalzsBure. Das Kadmiumsulfid wird jodometrisch 
hestimmt. Ditz. 
Richard Ehrenfeld. Versuche zur quantitativen Schei- 

dung der Flnorwasserstoffsiure und Sehwefel- 
siiure. (Chem.-Ztg. 89, 440-442. 22./4. 1905. 
Briinn.) 

Der Verf. wendet zur Bestimmung von Fluorwasser- 
stoffsaure und Schwefelsaure hebeneinander ein auf 
folgendem Prinzip beruhendes Verfahren an. Ein- 
ma1 werden beide Sauren als Barylimsalze gefallt; 
dann wird der gesamte Niederschlag mit einer Lo- 
sung von Calciumchromat behandelt, welches sich 
nur mit dem Baryumfluorid umsetzt unter Bildung 
von Baryumchromat und Calciumfluorid; ersteres 
fallt in alkalischer Losung aus. Der Chromat- 
verbrauch, welcher also der vorhandenen Fluor- 
wasserstoffsaure entspricht, wird jodometrisch be- 
stimmt. V. 
H. Cormimboeuf. Naehweis von Brom neben groBen 

Mengen Jod. (Ann. chim. and. appl. 10, 145 
bis 146. 15./4. 1905.) 

Jodide und Jodwasserstoffsiiure werden in Wasser 
gelost; die Losungen miissen neutral oder schwach 
sauer sein. Man gibt iiberschiissige Eisenchlorid- 
lasung hinzu und filtriert iiber Glaswolle das aus- 
geschiedene Jod ab. Das Filtrat kocht man, bis 
alles Jod verfliichtigt ist. Dann fiillt man das Eisen 
durch Natronlauge. filtriert und weist im Filtrate 
das Brom durch Zusatz von Kaliumchlorat und 
Schwefelsiiure und Schiitteln mit Chloroform nach. 
- Metallisches Jod behandelt man mit reduziertem 
Eisen und 50 ccm Wasser, filtriert von ungelostem 

V .  

542-543. 1./5. 1905.) 

Eisen ab, versetzt das Filtrat mit Eisenchlorid und 
verfahrt weiter wie oben. P. 
X. Tarugi. Uber die Bestimmung von liteinen Mengen 

Mangan. (Rendiconti Societh chimica Roma 
1905, 121.) 

Die bisher angewandten Methoden zur Bestim- 
mung kleinerer Mengen Mangan sind meist unsicher : 
die Reaktion mit Salpetersaure und Bleidioxyd 
liefert keine befriedigenden Resultate, und die Aus- 
fiihmng der B r u n n e r schen Methode (Umwand- 
lung des Mangans in Manganat) ist von Z J  vielen 
Fehlerquellen begleitet. 

Verf. schlagt eine kolorimetrische Methode vor, 
nach welcher Mangan bis zu einem Gehalte von 
O,O1°/oo beobachtet und gerncssen werden kann. 
Diese Methode griindet sich auf die Loslichkeit des 
Manganhydratw im Glycerin und auf dic leirhte 
Oxydierbarkeit dieser Losung durch die Luft, oder 
besser und schneller durch Zusatz einer Losung 
von Natriumhypochlorit. Man erhBlt eine rote 
Farbung, deren Intensitat im Verhiltnis cteht zu 
dem Mangangehalte. Bolis. 
Emm. Pozzi-Escot. Eine neue Reaktion des 

KobalQ. (Ann. chim. anal. appl 10, 147. 15./4. 
1905.) 

Mit Derivaten monosubstituierter Thiohydantoin- 
sauren gibt Kobalthydrat einen braunroten Nieder- 
schlag; in verd. Losungen entsteht kein Nieder- 
schlag, sondern nur eine karmoisinrote Fiirbung. Zu 
einer verd. Kobaltlijsung gibt man einige Tropfen 
einer alkoholischen Losung von Phenyl- oder p- 
Naphtylthiohydantoinslure und dann einen Tropfen 
Ammoniak, worauf sofort die Farbung eintritt. 
Nickelsalze geben unter gleichen Bedingungen eine 
ockergelbe Farbung bzw. einen grauen Niedcrschlag; 
die Fiirbung verschwindet aber durch Ammoniak- 
iiberschul3, so daB die rote Fiirbung der Kobalt- 
salze erscheint. Y. 
W. Jene. uber die Kohlenstoffbestimmung im 

Ferrosilicium. (Chem.-Ztg. 29, 309. 22. / 3 .  
1905.) 

Der Verf. hat gefunden, daR sich die Kohlenstoff- 
bestimmung im Berrosilicium ebenso genau durch 
direkte Verbrennung im Sauerstoffstrome wie nach 
der 18;stigen Chlorverfliichtigungsmethode aus- 
fiihren 11Bt. Der Grund, aus dem beim Ferro- 
silicium die Verbrennungsmethode anwendbar ist, 
nicht aber - wie bekannt - bei Eisen und Stahl, 
ist der, da13 sich Ferrosilicium leicht bis zur Staub- 
feinheit zerkleinem EBt. Das untersuchte Ferro- 
silicium bestand aus : 83,2% Fe, 14,76y0 Si, l,20Y0 
Mn, 0,179% P, 0% S, 0,074% Cu. Gefunden wurde 
durch Verbrennung 0,732 resp. 0,717y0 C, nach dem 

L. und Q. Campredon. Bestimmung kleiner Mengen 
Blei, Kupfer, Zink in Eisenerzen. (Stahl u. 
Eisen 25, 542. 1./5. 1905.) 

5 g Erz werden mit Konigswasser aufgeschlossen, 
ZUF Troche gebrecht, mit 20 ccm HC1 aufge- 
nommen, filtriert und mit heil3em, salzsaurehaltigem 
Wasser gewasehen. Das Filtrmt wird mit NH, 
neutralisiert, 10 ccm HCl zugesetzt, aufgekocht, das 
Eisen mit Natriumbisulfit reduziert, SO, durch 
Kochen verjagt, abgekiihlt und mit NH3 neutrali- 
siert. Beim Einleiten von H,S werden die Sulfide 

Chlorverfliichtigungsverfahren 0,72y0 C. P. 
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von Pb, Cu, Zn, As, Sb gefiillt; man filtriert,wlscht 
mit essigsaurem HzS-Wasser, bringt die Sulfide in 
ein Bechergles, wascht das Filter mit heil3er HN03 
und verdampft nach Zusatz von 10 ccm HzSO,.' 
Man nimmt nun mit Wasser auf, lost das filtrierte 
PbSO, in kochendem Ammoniumacetat und fallt 
als Chromat. Aus dem Filtrat von PbS04 werden 
die anderen Sulfide mit HZB abgeschieden, filtriert, 
getrocknet, verbrannt und (3 jodometrisch be- 
stimmt. Nach der Abscheidung des Eisens wird 
des Zn mit NazS titriert. Nach einer zweiten an- 
gegebenen Methode wird nach der Entfernung der 
Kieselsaure die Losung zuerst nach dem R o t h e - 
schen Verfahren von Eisen befreit. Ditz. 
Daniel F. Morgan. Die Bestimmnng des Silieiums 

im Bisen. (Eng. Min. Journ. 79, 756. 20./4. 
1905.) 

Von Eisensorten mit 6-ll% Si werdcn 0,47 g in 
10 ccm H2S04 (1.: 3) und 15 ccm einer Losung von 
120 g NeCl und 50 g KC103 im Liter gelost, bis sriim 
Auftreten von Schwefelsaurenebeln abgeraucht, mit 
HC1 (1 : 1) aufgenommen, gekocht, filtriert, niit 
HC1 und Wasser gewaschen, gegliiht und gewogen. 
Enthalt das Eisen mehr Silicium, so werden 0,235 g 
mit 2gCu2C12, l g  NH,CI, 20ccmH2SO4(1: 3), 15ccm 
der obigen Salzlijsung versetzt und wie friiier ver- 
fahren. Nur versetzt man den Niederschlag nach 
der Dekantation mit 2 g Oxalsaure und 50 ccm 
verd. HCl, kocht auf, wascht mit Salzsaure bis zur 
Entfernung des Kupfers, behandclt den nun aufs 
Filter gebrachten Ruckstand nochnials rnit Oxal- 
saure, Salzsaure und W-asser, gluht und wagt. 

Ibbotson und Bowden. Chrombestimmung im 
Stahl. (Stahl u. Eisen 25, 595. 15./5. 1905.) 

Man 16st den Stahl in so aenig wie moglich Selpeter- 
saure (spez. Gew. 1,2), verjagt die nitrosen Dampfe, 
verdiinnt, setzt 2-3 g festes Ammoniumpersulfat 
und 0,Ol g Silbernitrat zu und erhitzt bis zur voll- 
standigen Oxydation des Chroms und Mangans. Aus- 
geschiedenes Mangandioxyd wird abfiltriert, iiber- 
schiissiges Ammoniumacetat und Bleiacetat zum Fil- 
trate zugesetzt. Das gefallte Bleichromat wird euf 
Asbest filtriert, mit ammoniumacetathaltigcmWasser 
gewaschen, in HN03 gelost und nach Zusatz von 
Ferrosulfat mit Permanganat oxydimetrisch be- 
stimmt. Bei Stahlsorten, die sich nicht in HN03 
liken, wie Chrom-Wolframstahl, kocht man 0,5 g 
mit 10 ccrn HzS04 (1 : 4), setzt 2 ccrn HN03 (1 : 4) 
zu und fullt auf 100 ccm auf. Zu der Liesung gibt 
man 20 ccm HN03 (1,2), 20 ccm einer 0,2%igen 
AgN0,-Losung und 2-3 g Ammoniumpersulfat zu, 
schiittelt kraftig und kocht einige Minuten. Sehr 
chromreicheWolframstahle schliel3t man durch Flu& 
und Salpetersaure auf. Um Mangan neben Chrom 
zu bestimmen, wird das Mangan in der salpeter- 
sauren Losung durch Natriumbismutat zu Per- 
manganat oxydiert und dasselbe titriert. Man 
versetzt die Fliissigkeit nun mit 50 ccm HNOB (1,2) 
und 10 g Natriumbismutat, kocht auf, zerstort mit 
&SO4 das gebildete KMnO,, kocht nach zwei 
Minuten, filtriert NnOZ und bestimmt im Filtrate 
das Chrom oxydimetrisch. Ditx. 
H. Cormimboeuf. Analyse YOU Coleothar. (Ann. 

chim. anal. appl. 10, 95-96. 15./3. 1905.) 
Colcothar enthalt haufig kohlensauren und schwefel- 

Ditz. 

sauren Kalk, Verunrcinigungen, welche namentlich 
in der Emaillefabrikation sehr storend wirkcn. Der 
Verf. empfiehlt daher folgendes Verfahren zur Ana- 
l p e  von Colcothar. 0,5 g werden unter Zusatz 
einiger Kristalle Jodkalium in Salzsiiure unter Er- 
warmen gelost. Man fitriert vom UnlGlichen ab, 
oxydiert das Filtret mit Bromwasser oder Salpeter- 
saure, fallt das Eisen mit Ammoniak und bestimmt 
es, wie iiblich. Im Filtrat vom Eisen fallt man 
den Kalk als Oxalat und im Filtrat vom Kalk 
Schwefelsaure mit Chlorbaryum. 1st Calcium- 
c a r  b o n a  t vorhanden, so ist auch noch eine 

Jiiptner von Jonstorff, Andrew A. Blair, Gunnar 
Dillner und J. E. Stead. Vergleieh der Me- 
thoden znr Bestimmung YOU Kohlenstoff und 
Phosphor im Stahl. ('hensact. Amer. Inst. 
Min. Eng. 1905, 289-335. Marz.) 

Das Analpenmaterial fur die von der internatio- 
nalcn Kommission durchgefuhrten Untersuchung 
wurde von den Fagerstastahlwerken geliefert. Die 
Bestimmung des Kohlenstoffs erfolgte entweder 
nach ciner ,,direkten" Methode, bei welchcr das 
Losen und Verbrennen in demselben GefaB erfolgt, 
oder indirekt, indem nach Filtration des Kohler,- 
stoffs dieser im bcsonderen Ofen mit Sauerstoff ver- 
brannt wird. Direkte Methoden sind die von 
S t e e d  und S e e r n s t r o m ,  indirekte die Me- 
thode von B 1 a i r und S t e a d und das Verfahren 
von v. J ii p t n e r. Bei der Phosphorbestimmung 
wurde die Molybd5nmethode angewendet; B 1 a i r 
bestimmte den Niederschlag volumetrisch , D i 1 - 
n e r ,  S t e a d  und v. J i i p t n e r  gewichtsana- 
lytisch. Die angewendeten Methoden werden genau 
beschrieben. Die am Schlusse der Arbeit zusammen- 
gestellten Resultate sind die folgenden : 

Kohlensaurebestimmung erforderlich. V. 

K o h l e n s  t o  f f b e  s t i  m m u n  g e n. 
Stcads dirckte Mcthode 

1,46 1,02 0,45 0,lO 
Saernstroms Methode 
1,45 1,Ol 0,44 0,10 

J i i p t n e r  

B l a i r  

S t e a d  

Direkte Methode 
1,57 1,105 0,459 0,141 
1,52 1,071 0,439 0,0936 

1,439 1,046 0,424 0,140 
1,450 1,068 0,459 0,142 

(saures Kaliumkupferchlorid) 
1,415 1,040 0,434 0,098 

,1,412 1,038 0,432 0,097 

' (direkte Verbrennung) 
1,44 1,035 0,420 0,lO 

(1,40 1,020 0,420 0,096 

Indirekte Methode 

(indirekte Verbrennung) 

(indirekte Methode) 

P h o s p h o r b e s t i m m 11 n g e n  : 
D i 1 1 n e r 0,0225 0,0225 0,0230 0,030 
J ii p t n e r 0,0305 O,W320 0,0275 0,027 
B l a i r  0,0190 0,0180 0,0220 0,026 
S t e a d  0,0230 0,0245 0,0245 0,0295 

Gu tc ubereinstimmung zeigen S a e r n  s t r v m s 
und S t e a d s direkte Methode; letztere ist rescher 
ausfiihrbar. Die Phosphorbestimmungen von D i 1 I 
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n e r und S t e a d stimmen iiberein, die Resultate 
von B 1 a i r sind alle niedriger, die von J u p t n e r 
fast alle hoher. Ditz. 
W. Fresenius und L. Winhut. ~ b e r  die Titrierung 

alkaliseh gewesener Jodlosnngen mit Thiosulfat, 
eine angebliehe Fehlerquelle bei der Bestim- 
mung des Aeetons nach der Jodoformmethode. 
(Z. anal. Chem. 44, 197-201. April 1905. 
Wiesbaden. ) 

W. V a  u b e  1 und 0. S c h e u e r  haben angegeben 
(diese Z. 18, 214), daB man bei der bekannten volu- 
metrischen Bestimmung des Acetons nach M e s - 
s i n g e r clen JoduberschuB mit arseniger Saure 
zurucktitrieren miisse, da die Verwendung von 
Thiosulfat einen Fehler in sich schlieBe. Die Fehler- 
quelle ist aber tatsachlich nicht vorhanden, und man 
kann bei der Acetonbestimmung nach M e s  - 
s i n g e r ruhig mit Thiosulfat zuriicktitrieren, so- 
fern man das Ansauern nur im vorgeschriebenen 
Moment, d. h. v o r  d e m  Z u s a t z e  von Thio- 
sulfat, vornimmt. V. 
F. Ute. Uber die Fliichtigkeit der Milelislure mit 

Wasserdampfen, (Chem.-Ztg. 29, 363-364. 

Die Milchsaure ist mit Wasserdampfen fliichtig, und 
zwar in konzentrierteren Losungen in erheblicherem 
Grade, als in verdiinnteren; doch ist diese Fliichtig- 
keit nicht so gro5, daB die MilchsBure aus wasse- 
rigen Losungen quantitativ mit Wasserdimpf ab- 
destilliert werden kann. Dies ist nach A. P a r - 
t h e i l  nur moglich bei Anwendung von iiber- 
hitztem Dampf und bei konz. Liisungen. V .  
R. Nowicki. AhsorptionsgefaB zur gewichtsana- 

lytischen Benzolbestimmung. (J. Gasbel. u. 
Wasserversog. 48, 292 [1905].) 

Verf. hat gefunden, daB vier mit Paraffinum liqui- 
dum beschickte und gekiihlte gewohnliche Wasch- 
flaschen zur volligen Absorption des dampfformigen 
Benzols im Leuchtgase nicht geniigen, daB die 
vollige Absorption aber erreicht wird durah zwei 
gekiihlte und in gleicher Weise beschickte G e i B ~ 

--9. 
Ed. Nihoul. Bemerkung uber die Filtration von 

Gerbstofflosungen fur die Analyse. (Bll. Soc- 
Chim. Belgique 19,68-74. FebruarlMarz 1905. 
Liittich.) 

Der Verf. bespricht zwei Methoden zur Filtration 
von Gerbtofflosungen : Die Papierfiltermethode 
und die neue Filtricrkerzenmethode von P a r k e r 
(Collegium 120, 1904). und kommt im allgemeinen 
zu denselben SchluBfolgerungen, wie die Kommis- 
sion der internationalen Vereinigung der Leder- 
industriechemiker, welche die P a r k e r sche Me- 
thode empfiehlt. Nur hinsichtlich der Schnellig- 
keit des Filtrierens und der Sparsamkeit im Ver- 
brauche an Filtrierkerzen kann der Verf. den An- 

V. 
Ed. Nihoul. EinfluD des Vakuums auf die Fixiernng 

von Gerbstoff durch Hautpulver. (Sll. Soc. 
Chim. Belgique 19, 95-97. April 1905. Liit- 
tich.) 

Da nach F a h  r i o n (diese Z. 16, 665 u. 697 [1903]) 
fur die Fixierung von Gerbstoff durch Hautpulver 
die Gegenwart von Sauerstoff erforderlich ist, so 
hielt der Verf. es f i r  angezeigt, die P a r k e r sche 

5./4. 1905.) 

1 e r sche AbsorptionsgefaBe. 

gaben P a r k e r s nicht beistimmen. 

Methode, bei welcher die Gerbstofflosung unter An- 
wendung des Vakuums - also bei mehr oder 
weniger vollstandiger Abwcsenheit von Sauerstoff - 
filtriert wird, in dieser Hinsicht zu priifen. Es er- 
gab sich, daB der Gerbstoff ebenso fixiert wird, 
wenn die Losung vor Oxydation geschiitzt ist, als 
wenn die Luft Zutritt hat. V .  
Paul Sabatier nnd J. B. Sendrrrns. Uber eine neue 

Methode zur Unterseheidung primarer, sekun- 
darer und tertiarer Alkoholr. (Ell. SOC. chim. 
Paris 33, 263-264. 5.13. 1905.) 

Den zu priifenden Alkohol vergast man im Wasser- 
stoffstrome und leitet die Dampfe iiber auf 300" 
erhitztes reduziertes Kupfer ; die Reaktionsprodukte 
verdichtet man in einer geeigneten Vorlsge. P r i ~ 

m a r e  Alkohole spalten sich in Wasserstoff und 
Aldehyd; der letztere wird mit C a r o schem Rea- 
gens (fuchsinschweflige Saure) nachgewiesen. S e - 
k u n d a r e Alkohole geben Wasserstoff und Keton; 
zu dem Kondensat gibt man 1 g Semicarbacid- 
chlorhydrat, 1 g Kaliumacetat und 6 ccrn Wasscr : 
ein Niederschlag zeigt das Vorhandensoin eines 
Ketons und mithin einen sekundaren Alkohol an. 
T e r t i a r e Alkohole spalten sich in Wasser und 
einen Athylenkohlenwasserstoff ; letzterer ist im 
allgemeinen fliissig, nur Trimethylcarbinol liefert 
einen gasformigcn Kohlenwasserstoff ; man weiat 
den Athylenkohlenwasserstoff durch Zusatz eineb 
Tropfens Brom nsch, welcher sofort unter Ent- 

A. C. Perkin. Die Bestimmnng von deetylgrnppen. 
(J. chem. SOC. 87, 107-110. Yebruar 1905. 
Leeds.) 

Etwa 0,5 g der zu untersuchenden Substanz werden 
mit 30 ccrn Alkohol und 2 ccrn Schwefelsaure in 
eine kleine Retorte gebracht und langsam bis auf 
etwa abdestilliert. Dann gibt man 20 ccm 
frischen Alkohol in die Retorte und destilliert 
wieder; diese Operation wiederholt man noch zwei- 
mal. Die Destillate fangt man in einer Vorlage auf, 
welche 20 ccm titrierter alkoholischer Kalilauge 
enthalt. Nach beendigter Destillation verbindet 
man die Vorlage mit einem RiickfluBkiihler und er- 
hitzt einige Minuten auf dem Wasserbade. Dann 
titriert man nach dem Verdiinnen mit Wasser die 
iiberschiissige Kalilauge mit Normalschwefelsaurc 
zuriick. - Am Stickstoff acetylierte Substanzen 
werden zweckmaBig mit 4 stat t  mit 2 ccm Schwefel- 
saure destilliert. 1'. 

farbung gelost wird. V. 

11. 2. Metallurgie und Huttenfach, 
Elektrometallurgie, Metall= 

bearbeitung. 
0. Boudouard. Die Sehmelzbarkeit der Schlseken. 

(Eng. Min. Journ. 79, 1009. 25./5. 1905.) 
Die Untersuchung erstreckte sich auf die Tonerde-, 
Kalk-, Tonerdekalksilikat und Calciumaluminate. 
Das am leichtesten schmelzbare Tonerdesilikat, 
(Si02)lo(A120,), hat  den Schmelzpukt bei 1690 '. 
Das Kalksilikat mit dem niedrigsten Schmelzpunkt 
(1400") entapricht der Formel (Si02)lo(CaO)i. Bei 
den Calciumaluminaten erreichte der Schmclz- 
punkt das Minimum von 1395" bei der Zusammen- 
setzung (Al2O3),(CaO),. Von den Tonerdekalksili- 
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katen wurden einige Gruppen untersucht; die beob- 
achteten Minima waren 1300" bei der Zusammen- 
setzung (SiO2)6(Al2O3)(Ca0),, 1370" bei (SiO,), 
(A1203)(CaO),, 1390' bei (SiOz)z(A1,O,)(CaO),. 
Die erhaltenen Resultate sind in Kurven zusammen- 
gestellt. Der Schmelzpunkt der Kieselsaure liegt 
bei 1830 '. Der Zusatz einer geringen Menge (10%) 
von Kieselsaure oder Tonerde zu Silikaten und Alu- 
minaten erniedrigt den Schmelzpunkt. Me folgen- 
den Verbindungen konnten festgestellt werden: 
(SiWCaO), (SiOdCa0)2, (Si02)(CaO)3, (A1,03) 
(Cab), (Al,O,)(CeO),, (Al,O,)(CaO),. Durch einen 
Zusatz von Tonerde zu einem Calciumsilikat wird 
die Schnielzbarkeit anfangs erhoht, schliel3lich aber 
erniedrigt; je basischer das Silikat ist, desto mehr 
Tonerde ist fur die Schmelzbarkeit erforderlich. 

Ditz. 

Zeidler. Erzbrikettierungsanlage auf dem Hiitten- 
werke der SocibtB des Usines Metollurgiqnes 
et Mines de Kertsoh in Kertsch, SudruSland. 
(Stahl u. Eisen 25, 321-328. 15./3. 1905.) 

Das auf dem Huttenwerk in Kertsch geiibte Ver- 
fahren hat wenigstens fur das mulmige, oolithische, 
tonhaltige Brauneisenerz der Halbinsel Kertsch die 
Aufgabe der technisoh und okonomisch rationellen 
Brikettierung des Erzes vollstandig und erschopfend 
gelost. Das mulmige Erz besteht aus oolithischen 
Kornern von 1-4 mm Durchmesser und hat, bei 
110 O getrocknet, folgende durchschnittliche Zu- 
sammensetzung : 42,50y0 Fe, 200% Mn, 1,25yo P, 
1,50% CaO, 0,25% MgO, 4,50% A1203, 15% SiO, 
0,07y0 S, 11% Gluhverlust. Das frischgewonnene 
Erz hat 15-18y0 Feuchtigkeit. Die Anlage be- 
steht aus einer Abteilung fur Separation des Roh- 
erzes, dem Groberzlager, einer Abteilung fur das 
Trocknen und Pressen des Erzes und einer Ab- 
teilung fur das Verladen und Aufstapeln der Bri- 
ketts. Als Heizmaterial zum Trocknen werden die 
Abgase von 50 Koksofen, System C o p p B e ,  
obne Nebenproduktengewinnung verwendet. Um 
die 1100-1200" warmen Abgase auf die Entfer- 
nung von 150 m zu den Trockenofen zu schaffen 
und durch dieselben zu leiten, wird ein Luftstrahl- 
apparat, System K o r t i n g , verwendet. Die 
an der Hand von Abbildungen naher beschriebene 
Trockenanlage hat sich in monatelanger Praxis be- 
wiihrt. Das Heizgasgemisch gelangt mit 500 bis 
600" zu den ofen und verlaSt dieselben rnit einer 
Temperatur von 60-100"; der Nutzeffekt der An- 
lage betragt etwa 78%. In demselben Raum wie 
die Trockenofen, und zwar vor denselben, sind 
funf mit horizontalem Revolvertisch ausgestattete 
Coufinalstempelpressen aufgestellt, welche bei obe- 
rem und unterem Drucke (bis zu 700 Atmospharen) 
100-120 t zylinderformige Briketts von 100 mm 
Hohe und 100 mm Durchmesser in  24 Stunden 
liefern konnen. Der Selbstkostenpreis der Briketts 
betrug 2,60 M fur die Tonne bei einem Roherz- 
preise von 1,OL M fur die Tonne. Verf. bespricht 
die Vorteile, welche durch die Einfiihruug des 
rationellen Brikettierungsverfahrens erreicht wurden, 
und die Moglichkeit, das Verfahren auch fiir andere 
Erze anzuwenden. Eine Beimischung von 8 bie 
12%, womoglich von eisenschussigem Tone zu ton- 
armen reichen Feinerzen, durfte eine sehr innige 
Mischung, genugenden Trockenheitsgrad des Ge- 

nisches und starke Pressung vorausgesetzt, Bri- 
cetts von genugender Festigkeit ergeben, und in 
liesem Falle dieses Verfahren dank seiner Billig- 
zeit allen anderen, welche auf einer Bearbeitung 
lurch iiberhitzten Dampf, bis Sinterhitze erhohter 
Cemperatur oder auf Beimischung von mehr oder 
Keniger kostspieligen Bindemitteh beruhen, trotz 
br  moglicherweise geringeren Festigkeit der Bri- 
Letts, vorzuziehen sein. In jedem einzelnen Falle 
ronnen naturlicherweise nur im GroBbetriebe durch- 
;efiihrte Versuche diese Annahme bestatigen. 

E. Kilburn Scott. Feuerfeste Materialien fur 
Oleniiberziige. (Electrochemical and Metallur- 
gical Industry 3, 140-141. 

Verf. teilt die feuerfesten Materialien in vier Klas- 
3en : 1. Kohlenstoff fur die hochsten Temperaturen. 
1. Silicium-carbide, im elektrischen Ofen herge- 
stellt, wie Carborundum oder kristallisiertes Sili- 
iumcarbid, Siloxicon und amorphes Siliciumcarbid. 
3. Magnesia, im elektrischen Ofen hergestellt, und 
i. gewohnliche feuerfeste Ziegel, Magnesiaziegel 
usw. fur niedrigere Temperaturen des elektrischen 
Ofens. Die 2. und 3. Gruppe werden speziell be- 
handelt. Es ist durchaus nicht notwendig, daB die 
feuerfesten Futter durch und durch homogen sind, 
Uberzuge von etwa mm Dicke liefern bedeutend 
bessere Resultate. Carborundum wird zu diesem 
Zweck fein vermahlen und mit Wasserglas im Ver- 
haltnis von 3 :  1 dem Gewichte nach vermischt, 
worauf es auf die gehorig abgebiirsteten feuerfesten 
Ziegel in etwa mm Dicke aufgetragen wird. 
Nach 24stiindigem Trocknen wird mit dem Feuern 
allmkihlich begonnen. Zum Uberziehen von Eisen 
und anderen Metallen wird das Carborundum rnit 
dem Wasserglas im Verhiiltnis von 2 : 1 gemischt. 
Hier muB das Metal1 jedoch bestiindig heif3 ge- 
halten werden, da beim Abkuhlen der Oberzug 
abplatzt. Die Tempereturgrenze fur die Verwen- 
dung von Carborundum ist erreicht, wenn es sich 
gemaB der Gleichung 

Sic = Si + C 
zersetzt. Der Aufsatz enthiilt verbchiedene Bei- 
spiele der erfolgreichen Benutzung von Carborun- 
dum (u. a. auf der Dusseldorfer Ausstellung). 

Der gegenwartig verbrauchte Magnesit kommt 
zumeist aus Steiermark, Euboa, Kalifornien und 
Salem im siidlichen Indien. Die charkteristischen 
Vorziige des calcinierten Magnesitfutters sind Halt- 
barkeit, Freisein von Feuchtigkeit und Kieselerde 
und Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion, wenn 
es der Einwirkung basischer Schlacken und metalli- 
scher Oxyde ausgesetzt ist, so dal3 es sich im Zaufe 
der Zeit billiger als die meisten anderen gleichartigen 
Materialien stellt. In Amerika wird fast nur cal- 
cinierter Magnesit fiir Stahlofen verwendet. Verf. 
halt die Temperatur in den modernen Schacht- 
calcinierofen fur ungenugend, urn. ein vollstandiges 
Sintern des Magnesiurnoarbonats zu erzielen, 
und hat vor ungefahr 2 Jahren in Meraker, Nor- 
wegen, Versuche ausgefuhrt, Magnesit in einem 
S i e m e n s  & Halskeschen elektrischen Ofen zu be- 
handeln, die sehr zufriedenstellende Resultate ge- 
habt haben. Elektrisch behandelter Magnesit ist 
als Uberzug fiir das Ziegelwerk eines Calciumcarbid- 
ofens erprobt worden. Die feuerfesten Ziegel 

Ditz. 

April 1905.) 
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hielten ohne Reparatur 200 Stunden Bus, wiihrend 
sie ohne den Oberzug nach fiinfstiindigem Feuer 

Bernhard Osann. Amerikanisehe Ofenkonstruktion 
unter besonderer Beriicksichtigung ihres Mauer- 
werks. (Stahl u. Eisen 25, 523-528. 1./5. 
19051).) 

Verf. hatte Gelegenheit, die amerikanische Eisen- 
industrie in Pittsburg und Umgebung, Buffalo, 
Duluth am Oberen See, Milwaukee, Chicago kennen 
zu lernen und schildert seine Eindrucke. Auffallend 
ist, daB in Amerika die H o c h o f e n  so gleich- 
artig gebaut werden. Charakteristisch f iir die- 
Belben ist das starke Schachtmauerwerk von etwe, 
1400 mm mittlerer Stiirke. Zwischen Panzer und 
Mauerwerk befindet sich eine Schicht von etwa 
60 mm granulierter Schlwke, und zwischen der 
Gichtplattform auf innen angesetztex Konsoleu und 
der Schachtmauerkrone sind 220 mm Zwischenraum 
gelassen, um dem Wachsen Rechnung zu tragen. 
Das Rastmauerwerk ist ohne weiteres an das 
Schschtmauenverk angegliedert; der Gestellpanzer 
ist meist aus aul3erordentlich schweren gudeisernen, 
schriig gestellten Platten hergestellt, die den Ein- 
druck des Unhrbaues eines Panzerturmes erwecken 
und durch eingegossene Rohre gekiihlt werden. 
Die Verbindung geschieht unter Anwendung un- 
bearbeiteter FalzflSchen*durch schwere Schrauben- 
bolzen. Die Kiihlkisten der Rast sind siimtlich 
konisch gehalten, um das Auswechseln zu er- 
leichtern. Es werden Hochofentageserzeugungen 
von andauernd 550-600 t bei sechsjahriger Hoch- 
ofendauer anstandslos erreicht. Der amerikanische 
Rochofenbau hat als Mehrkosten die Ausgabe fur 
das vie1 stirker gehltene Schachtmauerwerk und 
den Panzer zu verzeichnen, dafiir fallen Bander- 
armierung und Hochofengerust fort. mt Beruck- 
sichtigung aller in Betracht kommenden Verhiilt- 
nisse stellt sich die Kostenrechnung des ameri- 
kanischen Hochofens giinstiger. - 

Verf. geht dann zur Besprechung der F 1 a m m- 
o f e n uber. Die Regeneratoren werden nie unter- 
halb des Ofens angelegt, sondern nebenstehend an 
cier Riickseite unterhalb dsr Beschickungsbiihne. 
I n  Pittsburg und umliegenden Orten, auch von 
Pennsylvanien nech Ohio und Indiane iibergreifend, 
werden die Flammofen mit Naturgas betrieben, des 
in langen Rohrleitungen aus Bohrlochern heran- 
gefiihrt wird. I n  Pittsburg und Vororten gibt es 
nicht einen einzigen Martinofen oder Warmofen, 
der mit anderem Brennstoff wie Naturgas aus- 
schlieBlich betrieben wird. Dies erkliirt den groBen 
Umfang der amerikanischen Martinofentechnik, 
wenn m a  die Erzeugung a m  dem Martinofen und 
die aus dem Konverter nebeneinsnder stellt. Solche 
Martin- und Warmeofen beitzen nur Luftkammern; 
das Gas wird durch Rohre unmittelbar in die Ziige 
des Ofens ohne Vorwarmung eingefiihrt. Die Ofen 
erhalten cin regelrechtes eisernes Fachwerk, das 
oben unabhfingig von den Wiinden die Widerlager 
des Gewolbes aufnimmt, wodurch sich die Moglich- 
keit des einfachen Auswechsehs der Wiinde er- 
klart. Ein solchcs Ofengeriist stellt in seiner Ein- 

reparaturbediirftig waren. D. 

1) Vortrag, gehalten in der Jahresverssmm- 
lung des Vereins deutscher Fabriken feuerfester 
Produkt? am 23.12. 1903. 

fachheit, in d9r Vermeidung von bearbeiteten Teilen 
und in seiner Dauerhaftigkeit ein Kunstwerk dar. 
Was das Mauerwerk anbelangt, steht die Haltbar- 
keit der Martinofen hinter der unserer Martinofen 
xuriick. Ditz. 
Edwin C. Ecliel. Der Clinton-Hiimatit. (%,a. &'in. 

I m  Jahre 1905 wurden in  den Vereinigten Staaten 
mehr als 35 000 000 t Eisenerze gewonnen; davon 
betragt die Gewinnung von HBmetit im Clint.oii- 
distrikt 9,634. Die Laser ziehen Rich von Neu-York 
bis Alabama, die Verarbeitung erfolgt jetzt haupt- 
sa-hlich im Birminghamdistrikt. Ein obcres Erz- 
lager enthalt das sogenanute Fossilienerz, da.3 untere 
oolithisches Erz. Erstera  enthiilt 8,71% SiO,, 
3,67% A120,, 30,2404 Fe203 20,B40/, 0, 7,8494 

letzteres 16,823/, Si02, 3,5404 AI20,, 46,04yo Fe203, 

13,620h COP. AuDer in ihrer Zusammensetzung 
sind die oeiden Erze auch hinsichtlich ihres Ur- 
sprung und in ihrem Aussehen verschiedcn. Verf. 
gibt noch eine Anzahl von Analysen an und be- 
spricht kurz die Zerkleiuerung des Erzes und die 
Verwertung der Schlacke. Ditz. 
F. Wiist und P. Woltf. Das Verhalten des Koks- 

schwefels im HoehoIen. (Stahl u. Eisen 25, 
585-590, 695-699. 15./5., 15./6. 1905.) 

Ein a u k s t  hoher Prozentsatz des Schwefels bleibt 
trotz der mannigfaltigen chemischen und thermo- 
chemischen Einflusse, densn der Koksschwefel 
im Koksofen ausgesetzt ist, im Koks zuruck. Verf. 
befaBtcn sich mit der Frage, ob durch die Einwir- 
kung der Hochofengase auf den Koks bei ver- 
schiedenen Temperaturen der Schwefelgehalt des- 
selben nicht beeinfludt wiirde. Zur Untersuchung 
wurde ein Hochofenkoks mit einem Gesamtschwe- 
felgehalt von 1,406%, 8S,07~0C und 10,050/, Asche 
verwendet. Es wurde zunachst der verbrennliche 
Schwefel durch Erhitzen der feingepulverten Koks- 
substauz im' Saueratoffstrom zu 1,09% bestimmt. 
Weitere Versuche erstreckten sich auf das Verhalten 
des Koksschwefels gegeniibsr Wasserstoff, Wasser- 
dampf, Stickstoff, Kohlenoxyd und Kohlendioxyd 
bei hoheren Temperaturen. Die Resultate dieser 
Versuche sind in Tabellen zusammengestcllt. Die 
gleichen Reaktionen spielea sich im Hochofen ab, 
nur sind die Einflusse in thermochemischer Hin- 
sicht im Hochofen stirker. Es wurden dann die Be- 
dingungen besprochen, unter welchen der durch die 
Hochofengase aus dem Koks vergaste Schwefel von 
der Beschickung, also den Erzcn und dem Kalk- 
stein absorbiert wiirde. Ein durch Mischung der 
Bestaudteile hergestelltes Hochofengas wurde bei 
hoherer Ternperatur uber Fe203, CaCO, und ein 
Gemenge beider geleitet und die Mengen dcs Schwe- 
fels, die von diesen Substanzen aufgefangcn wurden, 
bestimmt. Die Ver€f. gelangen auf Griind der 
durchgefuhrten Untersuchungen zu folgenden 
SchluBfolgerungen: Der Koksschwefel gelangt im 
Hochofen, entgegen der allgemein ublichen An- 
schauung, nicht unveraehrb bis vor die Formen des 
Hochofens, sondern er wird zu einem .groBen Teil 
schon vorher durch die aufsteigenden Hochofengase 
verfluchtigt, dann aus den Gasen znm groBen Teil 
von dem Moiler aufgenommen und gelangt erst so 

Journ. 79, 897-898. 11./5. 1905.) 

MgO, 0,730/, PZO,, 0,1504 SO,, 24,7804 C02, 

9,96o/, CaO, 3,41% MgO, 1,29:4P,05, O,SO% SOS, 
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vor die Formen des Hochofens. Bei 800' wird der 
Schwefel aus den schwefelhaltigen Hochofengasen 
hauptsachlich durch die Oxyde des Eisens aufge- 
nommen, w a r e n d  von 800" an der Kalk dime Roue 
iibernimmt. Ditz. 
J. H. Darby und C. Hatton. Neuere Entwieklung 

des Bertrand-Thiel-Proresses zur Darstellung 
des Stahles. (Osterr. Zeitschr. f.  Berg- u. Hut- 
knw. 53, 387-390. 29./6. 1905.)1) 

Verff. berichten iiber die Fortschritte des ursprung- 
liche zu Kladno (Bohmen) eingefuhrten Verfahrens 
und trachten, den Beweis zu erbringen, daB Roh- 
eisen von verschiedener Zusammensetzung sich mit 
Hilfe dieses Prozesses auf ein ausgezeichnetes Pro- 
dukt unter Erzielung eines groBen Ausbringens ver- 
arbeiten lafit. B e r t r a n d hat nach Einfiihrung 
seines Prozesses taglich sechs bis sieben Chargen 
B 20 t gemacht. Auf den H o s c h -Werken in 
Dortmund wurden im Mittel tLglich 10 Chargen 
erzeugt. In einer Tabelle werden die auf diesen 
Werken in einem primiiren 15 t-Ofen und einem 
sekundaren 20 t-Ofen in den Monaten Januar und 
April 1905 wahrend eines mehrtlgigen Betriebs er- 
haltenen Rssultate angefuhrt. Auf zwei Werken, 
welche ein sehr phosphorreiches Roheisen verar- 
beiten, fand man es vorteilhaft, den MiEicher rnit 
Gas zu heizen, wodurch aus ihm mehr oder wenigcr 
ein mit Gas geheizter Kippofen entstanden ist. I n  
diesem Mischer erfolgt die teilweise Entschweflung 
und die Wegschaffung eines Teiles des Siliciumge- 
haltes, ohne dalj dabei der Kohlenstoffgehalt eine 
wesentliche-hderung erfahren wurde. Durch Zu- 
Bchlage vonmEisenerzen und Kalk bei Erhijhung der 
Temperatur strebte man nach einem hoheren Grad 
des Vorfrischens im Mischer an und bezweckte da- 
mit auch eine bessere Ausniitzung des kostspieligen 
Apparates. Ein auf die Oberfliche der Schlacke 
eingestelltes Wla n n e r s c h e s Pyrometer ergab 
eine Temperatur von 1545", wahrend die Tempera- 
tur des sekundaren Ofens mit 1720" angegeben 
wird. Bei dem weitergehenden Vorfrischen im 
Misoher blieb vom Kohlenstoff und Schwefel mehr 
ah die Halfte zuriick, das Silicium wurde fast ganz- 
lich und vom Phosphor 61,5y0 eliminiert. Die 
Schlacke des Mischers enthielt 15,5% SiOz, 9,0% 
Fez03, 18,5y0 Pz06, 19,5% CaO. Die ursprung- 
liche Methode besitzt gegenuber dieser Modifika- 
tion den Vorteil einer rascheren Arbeit und daher 
groBeren Leistung. Bei dem modifizierten Verfah- 
ren ist die Abnutzung des Putters des Mischers 
recht fuhlbar, doch sol1 hier die Uborfuhrung des 
Metalls weniger Schwierigkeiten bereiten. Auch 
bei Roheisensorten mit einem groBeren Silicium- 
und Schwefelgehalte ubersteigt der Gehalt des im 
sekundaren Ofen fertiggestellten Btahls an Schwe- 
fel nie 0,050/,. Infolge dea Vorfrischens im primiiren 
Ofen 1aBt sich nach den Verff. jedes Roheisen der 
gewohnlichen Zusammensetzung nach diesem Ver- 
fahren mit Erfolg verarbeiten. Ditz. 
Andrew Mac William und William H. Aatfield. 

aber die Arbeit im sauren Martinofen. (Trens- 
act. Amer. Inst. Min. Eng. 1905, 279-287. 
Marz.) 

1) Nach einer auf der 36. Jahresversammlung 
des ,,Iron and Steel Institute" vorgelegten Arbeit, 
berichtet von G.  K r  o u p a. 

Ch. 1906. 

Versuche der Verff. zeigen, daB die Reaktion zwi- 
when dem Kohlenstoff des Stahles und der 
Kieselsiiure der Schlacke bei hohzrer Temperatur 
Beschleunigung erfahrt. Es wurden Versuche 
durchgefuhrt, bei welchen nach dem Erzzusatz 
verschiedene ZuschlLge, wie Ziegelsteine (mit 
78,90/, SiOz, 0,4% CaO, 4,7% Fe203, l , l %  MgO, 
13,3 yo Alto3), Kalk, Magnesia, Pyrolusit, gemacht 
wurden, und die Zunahme des Siliciumgehaltes im 
Metallbade konstatiert wurde. Die Resultate sind 
in Tabellen und Kurven zusammenyestellt. Ditz . 
Holthofis DrehherdrSstofen. (Metallurgie 2, 297 

Bei den von H e n r y C. H o 1 t h o f f konstruiertcn 
und von der Power & Mining Machinery Co. zu 
Cudahy in Wisconsin fabrizierten Rostofen dreht 
sich, zum Untsrschied von anderen Ofen, der Rost- 
herd selbst, wiihrend der Ruhrapparat unbeweglich 
ist. Der Rostherd bewegt sich in einer horizontalen 
Ebene um einen im Zentrum befindlichen Gasge- 
nerator. Direkt unterhalb des Rostherdes befindet 
sich der fcststehende Kiihlboden. Das ebenfalls 
stationare Dazh der Rastkammer ruht mit seiner 
inneren Kante auf der Wand des Gasgenerators, 
wahrend die auBere Kant:: von einem auf guBeiser- 
nen Saulen rihenden Stahlmantel getragen wird. 
Die Ruhrarme, deren Stcllung sich in vertikaler und 
seitlicher Richtung verandern lafit, ragen durch das 
Dach in dieRostkammer hinein. DasGa3 tritt durch 
in den Wanden des Generators angebrachte Kanale 
direkt in die Rostkainmer ein. Dicht neben den 
Gaskanalen miinden Ziige fiir die Zufuhrung von 
Luft in die Kammer. Die vorerhitzte Luft vereinigt 
sich bei ihrcm Eintritt in die Kammer mit dem Gas, 
es erfolgt spontane Entztindung, und die Flamme 
streicht in radialer Richtung uber den Herd hin der 
auI3eren Wand zu. Die Konstruktion des Gestells 
des Rostherds, des Bodens und der Riihrarme wird 
an der Hand von Zeichnungen eingehend erlautert. 
Das Rostgut wird mittels einer regulierbaren 
Feder und eines Schneckenkonveyors an der auBe- 
ren Wand der Rostkammer eingetragen und wah- 
rend der Drehung des Herdes durch die Riihrarme 
in spiralformiger Richtung der inneren Wand zuge- 
fiihrt. Das gerostete Erz fLllt  durch Rohren, 
welche an der inneren Kante des Herdes angebracht 
sind, auf den darunter befindlichen Kuhlboden. 
Der Ofen wird in vier verschiedenen Typen fur das 
Rosten von achwefelarmen Erzen, Konzentraten 
und schwefelreichen Pyriterzen hcrgestellt. 

W. Borehers. Aussichteu aut Vereinfaehung des 
Kupferhiittenbetriebs. (Metallurgie 2, 273 biu 
279. 22./0. 1905.) 

GroBere Vcrsuchsreihen, welche im Institute fur 
Metallhuttenwesen und Elektrometallurgie wahrend 
der letzten Jahre zur Ausfuhrung gebracht werden 
konnten, stellen, wie Verf. berichtet, Verein- 
fachungen des Kupferhuttenbetriebs in Aussicht. 
Durch Verauche von P. €3 r a n  d t wurde das Ver- 
halten der verschiedenen Arten von K u p f e r - 
s t e i n  b e i m v e r b l a s e u  m i t t e l s  m i t  S a u e r -  
s t o f f e n g e r e i c h e r t e r L u f t klargestellt. 
Eine ganz schwache Anrcicherung der Luft, nam- 
lich auf nur 25--28% Sauerstoff, reichte aus, die 
folgenden fur diesen Betrieb praktisch iiberhaupt 

bis 300. 8./7.) 

Ditz. 
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moglichen Vortde zu sichern: 1. Erhohung der 
Reaktionstemperatur um 100- 200 O gegenuber der 
Arbeit mit normaler Luft. 2. Erhohung der Reak- 
tionsgeschwindigkeit in dem MaDe, daI3 die Ver- 
blasezeit auf 2/3--’/2 derjenigen mit normal zu- 
sammengesetzter Luft abgekurzt wurde. 3. Ver- 
ringerung des Abgasvolumens bzw. Erhijhung der 
Konzentration des SO, in demselben von 7-12y0 
(bei normaler Luft), auf 14-20y0 (bei obigen Sauer- 
stoffgehalten des Windes). 4. Schnelle Verschlak- 
kung wahrend des Blasens in die Schmelze einge- 
streuten Smdes, der bei Anwendung normalen 
Windes sich fast unverandert eingesprengt in der 
Schlacke wiederfand. 5. Trotz hoherer Tempe- 
ratur des Konvcrterinhalts geringere Abnutzung 
der Konverterauskleidung;. 6. Der Sauerstoffver- 
brauch ist so gering, da5 ohne Berechnung der er- 
ziclten Vorteile die Kosten von 1 kg Kupfer nicht 
mchr als um 0,01 M erhoht werden. - Als Ergan- 
zung des Verfahrens hat sich die Moglichkeit der 
Durchfuhrung der E 1 e k t r o 1 y s e d e s S p u r - 
s t e i n s  ergeben, welche von E. G i i n t h e r  und 
R. I? r a n c k e im Laboratorium des Verf. ausge- 
arbeitet wurde. Die bisher die Kupfersteinelektro- 
lyse hindernden Schwierigkeiten werden beseitigt, 
wenn man den Stein auf eine in der Niihe von 80% 
Kupfer liegende Konzentration durch die bekannten 
Flemmofen- oder Konverterprozesse verschmilzt, 
zu Platten oder aonstwie geeigneten Korpern ver- 
gieI3t und diese als Anoden in einem aus saurer 
Kupfersulfatlauge bestebenden Elektrolyten gegen- 
uber reinen Kupferblechen als Kethoden elektroly- 
siert. Praktisch genugt schon eine Konzentration 
von 78y0 Kupfer. Wird ein Stein von 78-80~0 
Kupfer bei einer Stromdichte von ungefahr 50 
A/qm Kothoden- bzw. Anodenflache elektrolysiert, 
ao bleibt die Badspannung zwischen Anode und KE- 
thode auch nach Ablagerung ziemlich dicker Schwe- 
felschichten meist noch unterhalb 1,0 Volt bei ge- 
wohnlicher Temperatur und ublicher Laugen- 
bewegung, bei auf 50-60 erhohter Temperatur. 
Die technischen und wirtschaftlichen Vorteile dieser 
Arbeitsweise sowie das Gesamtergebnis beider Ver- 
suchsreihen hinsichtlich einer Vereinfachung des 
Kupferhuttenbetriebs sind am Schlusse der Arbeit 
kurz zusammengefa B t  . Ditz. 
Woeller. Die Kedabeg-Kupferminen. (Transactions, 

Institution of Mining and Metallurgy, advance 
sheet, 1’3./4. 1905; nach Mines and Minerals 
25, 558-559. Juni 1905.) 

Verf. gibt eine ausfdhrliche Beschreibung der an 
der Transkaukasischen Eisenbahn gelegenen Erze, 
ihres Abbaues und ihrer Behandlung. Die Erze 
bestehen hauptsachlich in einer Mischung von 
Eisenpyriten oder magnetischen Eisenpyriten mit 
Kupferpyriten und Covellit. Kupferglanz kommt 
selten vor, degegen stofit man zuweilen auf ge- 
diegenes Kupfer in nicht unerhebliohen Mengen. 
Die reicheren Erze sind insbesondere regelmaBig 
mit Zinkblende assoziiert, Bleiglanz und Fahlerz 
sind dagegen sehr selten. Die Erze liefern 0,005 
bis 0,008~0 Edelmetalle, wovon Gold sind. Die 
Erze von mehr als 5% Kupfergehalt werden ver- 
schmolzen, wahrend die armeren auf nasse Weise 
behandelt werden. Alle Erze werden gerostet, die 
groben in Kilus-, die feinen in Gerstenhoeferijfen. 
Einer der letzteren calciniert innerhalb 24 Stunden 

25 200 Pfund (= 11 430,5 kg) Erz von weniger als 
Zoll (= 6,35 mm) KorngroBe, wobei der Schwe- 

felgehalt auf 6% und, wenn das Brennen mit Petro- 
leum, welches iiberhaupt vornehmlich als Heiz- 
material verwendet wird, festgesetzt wird, auf 3% 
reduziert wird; ungefiihr 1% des Erzes geht als 
Flugstaub uber. Die Erze von l/a--1/2 Zoll (= 6,35 
bis 12,7 mm) Korngrosse werden in Flammofen 
behandelt, die mit den Schmelzofen in Verbindung 
stehen und durch Gichtgase geheizt werden. Die 
Kapazitat dieser Ofen betragt 10-16 t fur 24 Stun- 
den. Die Schmelzofen sind nach dem S i c  - 
m e n a schen Freiflammengprinzip konstruiert: 
ihre Leistungsfahigkeit betragt fur 24 Stunden 
72 000 Pfund (= 32 658,7 kg) von sehr intensiv 
gerostetem Erz, das sich schwer schmclzen 1aBt; 
fur Erze mit hoherem Schwefelgchalt 1a5t sich die 
Leistung8menge urn 20% vergr68ei-n. Dieso im 
Vergleich zu amerikanischen Verbaltnissen geringe 
1.eistungsfahigkeit w i d  hauptsachlich dem refrak- 
torischen Charakter der Erze zugeschrieben. Be- 
deutende Storungen verursachen die Zinkblende 
und Baryte in den Erzen. Die einzelne Charge 
betragt 5400 Pfund (= 2449,4 kg) und setzt sich 
eus 2160 Pfund (= 980 kg) grobem Erz, 1080 F’fund 
(= 816,5 kg) mittlerem Erz aus den Flammofen und 
2160 Pfund (= 980 kg) feinem Erz aua den Ger- 
stenhoeferofen zusammen unter Zusatz von 530 bis 
720 Pfund (= 240-326, 6 kg) kieseliger, aber leicht 
schmelzbarer FluBmittel. Der Petroleumverbrauch 
stellt sich im Mittel auf 22% des Gewichtes der 
Erzcharge. Der Stein wird in Schachtofen auf 
Schwarzkupfer verschmolzen, die Leistungsfahig- 
keit betragt fur 24 Stunden 21 600 Pfund (= 9797,6 
kg) Stein nebst den notigen EluBmitteln; fur 3600 
Pfund (= 1633 kg) Charge und Flu5 werden 
7560 Pfund (= 3429 kg) Holzkohle oder 3780 Pfund 
(= 1714,6 kg) Anthrazitkohle verbraucht. Der 
gleichfalls mit Petroleum geheizte Raffinierofen hat 
eine Leistungsfahigkeit von 14 400 Pfund (= 6531,7 
kg) in 24 Stunden; urn 3600 Pfund (= 1633 kg) 
raffiniertes Kupfer aus Rohkupfer zu produzieren, 
sind 2700 Pfund (= 1224,7 kg) Petroleum crforder- 
lich, wiihrend fur die gleiche Menge ausgefalltes 
Kupfer 3600 Pfund (= 1633 kg) gebraucht werden. 
- Die zu Kalakent befindliche e 1 e k t r o 1 y - 
t i  s c h e be- 
steht aus 102 Badern. Die Kasten sind aus Fichten- 
holz hergestellt, 2 m lang, 1,15 m tief und 0,96 m 
breit (Innenmade) und enthalten 15 Anoden- und 
14 Kathodenpletten mit Abstanden von 5-6 cm. 
Erstere bestehen aus raffiniertem GuBkupfer mit 
0,07-0,09~0 Edelmetallen, wovon Gold ist; 
sie wiegen 288-360 Pfund (= 130,6-163 kg), 
messen 90 x 86 ern bei einer Dicke von 2-21/, cm: 
ihre effektive Oberflache betragt 19-20 qm, wah- 
rend diejenige der Kathoden 19qm betragt. Die 
Zirkulation des Elektrolyts wird durch atmospha- 
rischen Druck bewirkt und stellt sich auf 800 1 in 
1 Stunde fur jedes Bad. Die Stromdichte steigt 
nicht uber 25-30 Amp. pro qm Kathodenoberflche, 
die E. M. K. betragt 18-25 Volt. Die Stromaus- 
beute wird auf 99% ayegeben. Das Produkt hat 
hat eine Reinheit von mindestens 99,9%, im Durch- 
schnitt 99,93%. Die Schlamme wurden am Ende 
des Jahrcs gesammelt und gcwaschen, sie cnt- 
halten 35-40y0 Kupfer, wovon 25-30y0 durch 
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Erhitzen auf 50-55' und Saurebehandlung aus- 
gebracht worden. Nach abermaligem Waschen und 
Trocknen enthalten sie noch 10-15y0 Kupfer und 
und 25-30% Edeimetalle und werden in diesem 
Zustande an die Norddeutsche Raffinerie in Ham- 
burg verkauft,. D. 
A. P. Mallon. Die Metallurgie des Kupfers ZII 

Anaconda, Montana. (Mining and Scientific 
Press SO, 315. 20./6. 1905.) 

Qer Verf gibt einen kurzen Abrifi von der Ver- 
huttung der Buttekupfererze an der Hand der 
Zusammensetzung der Rohmat.eria1ien und ver- 
schiedenen Verhuttungsprodukte. Die Erze aus 
den verschiedenen Minen haben folgende durch- 
schnittliche Zusammensetzung: 58% Kieselerde, 
16% Eisenoxyd, 17% Schwefel, 4% Kupfer, 1 bis 
6 Unzen Silber und 0,Ol-0,02 Unzen Gold. Das 
durch Walzen verschiedener GroBe zerkleinerte Erz 
gelangt entweder durch eine Serie Setzsiebe oder 
iiber Wilfleyherde. Aus den Setzsieben werden er- 
halten grohe Konzentrates von 30% Kieselerde, 28% 
Eisenoxyd, 29% Schwefel und 8% Kupfer; feine 
Konzentrates von 26% Kieselerde, 31 yo Eisenoxyd, 
34% Schwefel und 8% Kupfer; endlich Tailings 
von 90% Kieselerde, 3% Eisenoxyd, 3% Schwefel 
und 0,8yo Kupfer. Letztere gelangen auf die 
Halde. Die Wilfleyherde ihrerseits liefern Kon- 
zentrates mit 42% Kieselerde, 22% Eisenoxyd, 
24% Schwefel und 10% Kupfer. Der hohere Kupfer- 
gehalt dieser Konzentrates beruht wahrscheinlich 
darauf, daB das Gut hier vorher der GroBe nach 
klassiert wird. Die Tailings enthalten 92% Kiesel- 
erde, 2% Eisenoxyd, 3% Schwefel und 0,8% Kupfer. 
- Zum Verschmelzen dienen Flammofen und Ge- 
blaseofen. Die feinen Konzentrates werden vorher 
in McDougalrostofen gerostet. Die calcinierten 
Konzentrates enthalten 30% Kieselerde, 42% Eisen- 
oxyd, 9% Schwefel und 10% Kupfer. Die ,,calcine 
barrings", d. h. die sich an dem Ruhwerk fest- 
setzenden Klumpen von halbgeschmolzenen Kon- 
zentrates bestehen aus 8% Kieselerde, 60% Eisen- 
oxyd, 6% Schwefel, 12% Kupfer und 5% Alumi- 
niumoxyd und werden als Zuschlag in dem Geblase- 
ofen verwertet. Der Zugstaub aus den McDougal- 
rostofen enthalt 36% Kieselerde, 27% Eisenoxyd, 
19% Schwefel, 10% Kupfer und 5% freie Schwe- 
felsaure und wird zusammen mit rohen Konzen- 
trates und anderem Zugataub zu Briketts geformt, 
welche im Gebllseofen verschmolzen werden. - 
Die Charge der Flammofen besteht aus feinen 
Konzentrates, calcinierten Konzentrates, Zugstaub 
Kohle und Kalk. Der Stein enthalt 1% Kieselerde, 
22% Eisenoxyd, 24% Schwefel, 47% Kupfer, 3% 
Aluniniumoxyd und 2% Arsenik und Antimon in 
Verbindung. Die SchlackP, welche 40% Kicselerde, 
4B'j/, Eisenoxyd, 12% Calciumoxyd und 0,204, 
Kupfer enthilt, Bird direkt aus dern Ofen durch 
flieoendes Wasser granuliert und auf die Hrclde ge- 
fuhrt. - nie Charge der Gcblaseofen (die Hiitte 
besitzt gegenwartig 5, deren Leistungsfahigkeit 
1000 t fur 1 Tag be$raiqt, ist aber init der Errich- 
tung weiterer beschaftigt) hesteht aus dem best- 
klassigen Erz von 8- 1F/O Kupfergehalt, ferner 
Koks (in der Regel 10% fiir 1 Charge von 6 t), 
,,calcine barrings", Rriketts und Kdkstein. Der 
GeFlLLiestein enthlilt: l,9go Kieselerde> 24(% 

Eisenoxyd, 2GY0 Schwefel, 44% Kupfer, 4% Aln- 
miniumoxyd und 1% Arsenik und Antimon in 
Verbindung. Die Schlacke besteht aus 41% Kiesol- 
erde, 28% Eisenoxyd, 22% Calciumoxyd, 0,2!(, 
Kupfer und 8Y4, Aluminiuniosyd. Der Xugstaub 
enthiilt 3696 Kicselerde, 2204 Eisenoxyd, 10% 
3chwefel und wechselnde lfengen von Koksstaub. 
Der hier fallendo Stein ist also nicht, so hocliwertig 
wie dnr in den I?hmmufen gewonnene. .- Die Kon- 
rerter sind PO umfangreich, daU darin dic ganze 
Charge eines Ofen3 verhlasen werden kann. Das 
metallische Kupfer, welchcs neben 97% Kiipfer 
mit Spuren \'on Arsenik, Antimon, Eisen, 
Schwefel und Aluminium, sowie 80 Unzen Silbcr 
in 1 t cnthalt,, xird in Behaltern aufgefangen, die 
tine fiir Anoden geeignete Form besitzen. Die 
oben ab,pgosrene Schlacke enthiilt 35% Kiesel- 
erde, 56% Eisenoxyd, 47; Aluminiumoxyd, 4% 
Calciumoxyd und 1,804 %ink. - Die elektrolytischr 
Reinigung endlich,. bei welcher eine Losung von 
38 g Kupfer und 140 g Schwefelsaure in 1 1 als 
1Slelrtrolyt benutzt wird, liefert ein Produkt von 
99,504 Reinheit., wekhecl O,O01,.lo/, Arsenik und Anti- 

John C. Shengle. Die Tieu-Pau-Sban-Gruben. 
(Eng. Min. Journ. 19, 1034-1035. 1./6. 1905.) 

Die von den Chinesen in diesen Gruben angewende- 
ten huttenmanniscben Methoden werden naher be- 
schrieben. Das Erz enthalt 15% Kieselsaure, 55% 
Kupferpyrit und 30% Bleiglanz. Das durch Hand- 
scheidung angereicherte Erz wird in Haufen von 
0,7-0,9 m Hohe durch 5-6 Tage gerostet, hierauf 
durch eine Granitwalze zerkleinert und nach Zu- 
satz von Holzkohle in einen Schachtofen gebracht. 
Dieser hat halbkreisformigen Querschnitt., wird 
aus Steinen, Erde, Lehm und Stroh erbaut und ist 
0,7-0,9 m hoch und 1-1,2 m breit. Der gewon- 
nene Stein wird in einem zweiten Ofen, der teilweisc 
iiberwolbt ist, umgeschmolzen, der nun resultie- 
rende Werkbleiblock in einer Grube aus Holzasche 
abgetrieben. Besonders die letzte Operation ist 
sehr umstandlich. Ditz. 
A. Jarman und E. Le Gay Brereton. Die Verwen- 

dung von Ammoniak und dessen Verbindungen 
beim Cyanidieren von kupferhaltigen Erzeu und 
Tailings. (Inst. of Ing. and Met, 16./2. 1905; 
nach Mining Magazine 11, 360-361. 1./4. 
1905.) 

Verff. geben eine ausfuhrliche Beschreibung von 
zahlreichen Laboratoriumsexperimenten zur Fest- 
stellung der Wirkung von Ammoniumcymid auf 
kupferhaltige Golderze. Aus Untersuchungen iiber 
die Bildung und die Eigenschaften von Ammonium- 
cyanid wird die SchluBfolgerung gezogen, da13, da 
Ammoniumcyanid fliichtig, Kaliumcyanid dagegen 
bestandig ist, die Reaktion zwischen Cyankalium 
und Ammoniumchlorid Ammoniumcyanid erzeugt, 
welches sich verfluchtigt, und Chlorkalium, aber 
kein Cyanid zuriicklifit. Untersuchungen uber die 
losende Wirkung haben zu der Folgerung gefuhrt, 
daB, nach der Menge dea gelosten Goldes zu ur- 
teilen, die Wirkung von Ammoniumcyanid auf 
Erze derjenigen von Cyankalium gleichkommt. 
Weitere Untersuchungen betrafen die Wirkung von 
Ammoniumcyanid auf kupferhaltige Tailings, ent- 
haltend 0,092-0, llOyo Kupfer, und auf Erz, ent- 

mcm in Verbindung enthiilt. D. 
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haltend 1,5% Kupfer, in Form von Carbonat : sie 
ergaben, daB in Gegenwart von erheblichen Kupfer- 
mengen dies Salz viel wirksamcr, als das Cyan- 
kalium ist. Die Priifung von H i r s c h i n g s Ver- 
fahren zur Behandlung kupferhaltiger Golderze 
durch Auflosen des Kupfers mittels Ammoniak, 
Waschen der Ruckstande und Behandeln derselben 
mittels Cyanid in der gewohnlichen Weise fuhrte 
zu folgenden Schliissen: 1. Es sind auBerordent- 
lich grol3e Mengen -4mmoniak erforderlich, um 
eine fiir die nachfolgende Cyanidbehandlung ge- 
niigende Kupferextraktion zu erzielen. 2. Es ist 
schwierig, Ammoniakverluste infolge Entweichens 
und Verfliichtigung zu vermeiden. 3. Auch das Aus- 
bringen des Kupfers aus der %sung und die Re- 
generierung des Ammoniaks sind kostspielig, und 
4. der Cyanidverbrauch nach der vorlaufigen 
Kupferextraktion stellt sich noch sehr hoch. Ferner 
wurdc ein von B e r t r a m H u n t vorgeschlagencs 
Verfahren gepruft, bei welchem das Erz oder die 
Sande direkt mit einer Cyankaliumlosung, welcher 
Ammoniumhydrat zugesetzt worden ist, behandelt 
werden. Das Gold wird dabei mit etwas Kupfer 
extrahiert, und die Losung wird daraufhin elektro- 
lysiert, wobei Gold, Silber und Kupfer als Schlamm 
zu Boden fallen. Die Anoden bestehen aus Blei- 
peroxyd und die Kathoden aus Aluminium. Verff. 
kommen zu folgenden allgemeinen SchluBfolge- 
rungen: 1. fur quarzhaltige Erze, welche Cyani- 
cide, iusbesondere Kupfercarbonat, enthalten, bildet 
Ammoniumcyanid, trotz einer schnelleren Erschop- 
fung, ein wirksameres Losungsmittel fur Gold als 
Cyankalium. 2. Ammoniumcyanid und Kalium- 
cyanid, gehorig durch Ammoniak geschiitzt, sind 
in Gegenwart von Kupfercarbonat ungefahr gleich 
wirksam und besser als ungeschutztes Ammonium- 
cyanid. 3. Die Menge Ammoniak, welche erforder- 
lich ist, um Cyanidlosungen gegen die ' Auflosung 
grol3er Kupfermengen zu schiitzen, hangt von dem 
Prozentsatx des verwendetcn Cyankaliums ab und 
nimmt mit letzterem zu. 4. Wahrend sowohl Am- 
moniak, wie Cyankalium Losungsmittel ,fur Kupfer- 
carbonat bilden, laBt sich eine Verbindung dieser 
Losungen herstellen, welche weniger Kupfer als 
Cyankalium allein auflost, und die gr6Bte Gold- 
menge wird nahe an dem Punkte extrahiert, an 
welchem Ammoniak die groBte Wirkung in dieser 
Riahtung ausubt, d. h. wenn geringe Prozentsatze 
Ammoniak verwendet werden. 5. Wahrend des Ver- 
fahrens steigt das Kupfer in Losung schnell auf 
ein Maximum, um darauf stetig abzunehmen. D. 

Alfred Chiddey. ('yrnidlaugerei vou Silber. (Eng. 

Das Verfahren wurde in El  Salvador zuerst fur Tai- 
lings, spater mit Erfolg bei der Verarbeitung roher 
Erze angewendet. Das etwas kupferhaltige, das 
Silber als Sulfid enthaltende Erz geht nach der Zer- 
kleinerung iiber amalgarnierte Platten und wird 
dann in Sand und Schlamm geschieden. Der Sand 
wird mit Kalk versetzt und hierauf mit 0,4q/,iger 
Cyanidlosung 12 Stunden gelaugt, dann 6 Tage der 
Luft ausgesetzt und hierauf durch 4 Tage rnit eincr 
0,294igen Cyanidlijsung behandelt. Die erhaltenen 
Laugen werden tXglich Tor Eintritt in die Zink- 
kiisten einer Vorprobe unterworfen, indcm der bei 
Znsalz bestimmter Nengen Bleiacetat, ZinkspBne 

Miri. Journ. 19, 1053. I./& 1905.) 

und SalzsLure erhaltene Niederschlag in Bleifolin 
gewickelt und abgetrieben wird. Durchschnittlich 
wurden 85-90% des Silbers und 90-92% des 
Goldes ausgebracht. Der Verbrauch an Cyanid 
betragt weniger als 1 kg per t. Es wurde euch mit 
gutem Erfolge Natriumcyanid angewendet. Die 
Fallung der Edelmetalle in den Zinkkasten ist prak- 
tisch vollstandig. Der lufttrockene Schlamm wird 
im Verhaltnis von 1 : 2 mit Sand gemischt und 
durch 18 Tage gelaugt. Diese Methode wird nur 
wahrend der warmen Jahreszeit durchgefiihrt; die 
Extraktion ist zwar befriedigend, doch dauert sie 
sehr lange. Zum Schlusse werden einige Bctriebs- 
resultate angefiihrt. Ditz. 
I. Willy Hinrichsen und Tosio Watdnrbe. mber die 

Abscheidung des Silbers aus Schwefelsilber bei 
Gegenwart von Quecksilber. (Mctallurgie 2, 

Die Theorie des Amalgamationsverfahrens bedarf 
noch sehr der AufklZirung. Verf. habcn zunachst 
Versuche mit reinem, gefiilltem Silbersulfid durch- 
gefuhrt und die GleichgewichtsverhLltnisse zwischcn 
diesem und Quecksilber untersucht. Weitere Ver- 
suche wurden bei Anwendung von reinem Wasser, 
bzw. Kochsalzlosungen steigender Konzentration, 
ferner bei Gegenwart von Cyankalium durchge- 
fiihrt. Die Untersuchungen fiihrten zu folgenden 
Hauptergebnissen: 1. Die aus Schwefelsilber durch 
Quecksilber bei Gegenwart von Kochsalzlosung 
abgeschiedene Silbermenge ist proportional der 
Konzentration des Chlornatriums, der Quecksilber- 
menge sowie der Temperatur. 2. Die Ausbeute 
wird bedeutend verbessert durch Zusatz von Zink, 
wahrend Eisen in Kochsalzlosung unwirksam ist. 
Dagegen vermag Eisen den Grad der Umsetzung 
bei Gegenwart von Cyankaliumlosung oder Schwe- 
felsaure erheblich zu steigern. 3. AuRer der che- 
mischen und galvanischen Einwirkung schcinen 
die rein mechanischen Versuchsbedingungen, wie 
die Gr6Re und Beschaffenheit der Beruhrungs- 
flache, bei der betrachtet,en Reaktion eine wesent- 
liche Rolle zu spielen. Ditz. 
C. Gopner. ifber die Verwendung von Griesmiihlen 

fur die Zerkleinerung von Golderzen. (Metal- 
lurgie 2, 231-239. 22./5.  1905.) 

Nach wiederholt gemachten Beobachtungen ver- 
halten sich feinere und grobere Sande nicht gleich 
bei der Cyankaliumlaugung. Besondere Schwierig- 
keiten machten jene Erze bei der La.ugung, welche 
da3 Gold als Tellurgold enthalten, da dieses von 
Cyankalium nicht angegriffen wird. Gute Resultate 
konnten aber nach dem Vorschlage von Die111 
erhalten werden, wenn der Cyankaliumlosung 
Bromcyan zugesetzt wurde. So konnte D i e h l  
aus den feinsten SchlLmmen gewisser, friiher schwcr 
laugbarer Erze der Kalgoorlie Atinen durch ein- 
stiindiges Schutteln mit einer Losung von 0,2% 
Cyankalium und 0105% Bromcyan das gesamte 
Gold extrahieren. Die Sande, mit der gleichcn 
Losung gelaugt, gaben mit zunchmender Feinheit 
proportional niehr von ihrem Goldgehalte ab, aber 
nicht viel uber 60%. Wurden die Sande aber 
so weit zerkleinert, daR sie durch das 100 Maschcn- 
sieb gingen, so ging das Gold vollstandig in Lijsung. 
Eine derartige Zerkleinerung von Erzen oder 
Sanden kann mittcls dcr von Friedr. Krupp Gruson- 

308-311. 8./7.) 
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nerk in den Handel gebrachten Nafigriesmiihle 
durchgefuhrt werden. Verf. beschreibt ausfuhrlich 
die Einrichtung, die Dimensionen und die Leistung 
der Miihlen. Ferner werden die Betriebsresultate 
bei Verwendung der NaUgriesmuhlen und der 
Bromcyanverfahren angegeben, und die vorhande- 
nen Aussichten fur die Anwendung der Gries- 
muhlen auch fur Transvaderz besprochen. Ditz. 

C. H. Fulton. Der Moore-ProzeB. (Eng. Min. Journ. 

Das Schlainmfilterverfahren wird mit Erfolg in 
Terry, Suddakota durchgefuhrt. Das Verfahren 
steht nun uber ein Jahr in Betrieb, wahrend welcher 
Zeit verschiedene Verbesserungen in der Apparatur 
und in der Arbeitsweise zur Durchfiihrung gelang- 
ten. Die dadurch erzielte Verminderung der Be- 
triebskosten, der Ausgaben fur Reparatur, Kraft 
und Cyanid wird zahlenmaBig dargelegt. Bei 
Durchfuhrung des Moore-Prozesses wird nicht nur 
das geloste Gold aus den Schlammen entfernt, son- 
dern auch die Losung des Goldes in giinstiger Weise 
beeinflult. Ditz. 

T. Hirke Rose. Raffinerien von Barrengold und 
Clyanidprazipitaten mittels Sauerstoffgas. (Elec- 
trochem. and Metallurgical Ind. 3, 304-305. 

In dem vor der Institution of Mining and Metallurgy 
gehaltenen Vortrage kommt Verf. zu folgenden 
Schlufifolgerungen: 1. Es ist jetzt erwiesen, daB 
unedle Metalle &us Barrengold und -silber mittels 
eines durch dasselbe hindurchgeleiteten Sauerstoff- 
stromes ausgeschieden werden konnen. 2. Die Ver- 
dampfungs- und Projektionsverluste sind unbe- 
deutend, auch die Schlackenverluste sind maBig und 
lassen sich durch Einstellung des Verfahrens, bevor 
die Reinigung vollkommen ist, in engen Grenzen 
halten. Die Anfangsverluste in der Schlacke usw. 
einschliefilich aller Perlen, variierte zwischen 0,03y0 
und 1,70y0 und betrugen im Mittel 0,73y0. Der 
grofite Teil davon lie13 sich alsbald durch Auf- 
brechen und Sieben ausbringen. 3. Die verschieden- 
artigsten Verunreinigungen sind gleich unschadlich, 
vorausgesetzt, daB etwas leicht oxydierbares Metall 
in dem Barrenmetall zum Schutz des Silbers zuruck- 
gelassen ist. Es ist wahrscheinlich, daB Kupfer, 
Tellur und Wismut das Silber nur wenig gegen 
Oxydation zu schutzen vermogen. 4. Reines Sauer- 
stoffgas und Luft uben die gleiche Wirkung aus, 
und es unterliegt geringem Zweifel, d a l  auch bei 
Verwendung eines tiefen Metallbades die Ausbeute 
mindestens 80 oder 90% betragen wiirde. 5. Die 
zum Schmelzen erforderlichen FluBmittel bestehen 
in Borax und Kieselerde, diese reichen itus. Die 
Schlackenformel 

79, 1038. 1./6. 1905.) 

August 1905.). 

2-3(NazOBzOs) + 6R02-3(Bz03)3Si0z 

erfullt alle Anspruche, auIler denjenigen der Billig- 
keit. Die Kosten der FluBmittel fur eine solche 
Schlacke wurden sich auf ungefahr d. fiir 1 Unze 
ausgebrachtes Feingold stellen. Die in der Formel 
enthaltenen Verhaltnisse lassen sich erheblich ohne 
jeden Nachteil verandern. Andererseits wird die 
Schlacke, wenn 20% sowohl von Borax wie von 
Kieselerde fest gelassen werden, etwas teigig. 
Der Ersatz selbst yon 90% Borax durch Sand er- 

scheint mehr als moglich, und wiirde die Kosten 
fur die FIuBmittel erheblich verringern. Zusatz von 
Eisenoxyd oder Kalk an Stelle von Borax mag von 
Nutzen sein. 6. Das Gold kann zum groBen Teile 
aus der Schlacke durch Konzentration ausgebracht 
werden, das Silber nicht. Fast samtliche Werte 
lassen sich durch Verschmelzen mit Kohlenstoff 
und Eisen ausbringen, Blei und Kupfer werden 
dabei reduziert und fuhren das Gold und Silber mit 
sich. 7. Bei der Behandlung von Zinkkastenprazi- 
pitat von dem Cyanidverfahren ist es zweckmaBig, 
einen Teil des Zinkes zu verdampfen, um FIuBmittel 
zu sparen und teigige Schlacken zu vermeiden. 
8. Die Metalle werden nacheinander oxydiert, wo- 
bei jedes Metall die weniger leicht oxydierbaren 
Metalle teilweise schiitzt. Silber wird nicht leicht 
oxydiert, und Gold wird durch alle anderen gewohn- 
lich vorkommenden Metalle geschutzt. 9. Es liegen 
prima facie Beweise vor, daB die Kosten der Luft- 
behandlung sich niedriger stellen, als diejenigen 
anderer Raffiniermethoden. Die verhlltnisma13igen 
Verluste sind zweifelhafter und lassen sich im 
Laboratorium nicht bestimmen. Die bei den Ex- 
perimenten beobachteten Gesamtverluste, ein- 
schliefilich der in den Schlackentailings belassenen 
Werte, betrugen von 0,008 d. bis 2,4 d. fur 1 Unze 
(= 28,3496 g) ausgebrachtes Feingold. I m  GroB- 
betriebe sollen sie erheblich niedriger sein. 

J, Yokobori. Feinheit asiatischen Goldes. (Eng. 

Es werden die Gehaite einer Anzahl Rohgoldsorten 
Japans und andcrer asiatischer Rohgoldproben an- 
gegeben. Die sibirischen Goldseifen zeichnen sich 
durch einen besonders hohen Reinheitsgrad aus. 

Thomas T. Read. Platin und Palladium in gewissen 
Kupfererzen. (Eng. Min. Journ. 79, 985-986. 
25./8. 1905.) 

Mit der rapiden Preissteigerung des Platins in den 
letzten Jahren wachst das Interesse fiir Platinvor- 
kommen in Nordamerika. J. F. K e m p ha t  das 
gesamte Vorkommen yon Platin in der Welt im 
Bulletin No. 193 of the United States Geological 
Survey bibliographisch behandelt. Das Mineral 
Sperrylit, PtAs2, wurde zuerst in den Goldquarzen 
der Vermiliongrube im Algomadistrikt, Canada, von 
F. L. S p e r r y gefunden, spater von C. W. D i c k - 
s o n im Schwefelerz des Sudbury-Distrikts gemein- 
Sam mit Kupferkies. W. C. K n i g h t fand Pla- 
tin in dem an Schwefelkupfer reichen Erz der 
Rambler-Grube zu Wyoming, wahrend W e  1 1 s 
und P e n f i e 1 d in diesem Erz das Vorkommen 
von Sperrylit nachwiesen. Dieses letztgenannte 
Vorkommen ha t  Verf. nun genauer untersucbt. Zu- 
nachst werden Angaben iiber die Lage und Ausdeh- 
nung desselben gemacht. Das Erz besteht haupt- 
siichlich aus Kupferglanz mit Pyriteinsprengungen 
in Form heller, unregelmiiBiger Schniire. Der eben- 
fails vorhandene Kupferkies liegt in den Kupfer- 
glanzi~idividuen. Durch geeignete Behandlung des 
Erzes mit Cyankaliumlosung und SBuren wurden 
Kristalle von Sperrylit und runde Metallkorner 
neben wenigen Goldblattchen und Silikaten iso- 
liert. Die genauere Untersuchung ergab, daB mehr 
als fiinfmal soviel Palladium als Platin in dem Erz 
enthalten ist. Ditz. 

D. 

Min. Journ. 79, 1184. 22.j6. 1905.) 

Ditz. 
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Hans Goldschmidt. Vanadium und Titanium. 

(Electrochemical and Metallurgical Ind. 3, 
168-170 [Mai 19051 und 226-227 [Juni 19051.) 

Die von dern Verf. gemachten Angaben sollen die 
bereits von anderen veroffentlichten Mitteilungen 
iiber die Verwendung der beiden genannten Metalle 
zur Herstellung von Stahl vervollstandigen. In 
bezug auf Vanadium berichtet Verf. zunachst in 
ausfiihriicherer Weise iiber die von Prof. A r n o 1 d ,  
in Sheffield ausgefiihrten wissenschaftlichen Ex- 
perimente mit Vanadiumstahl, deren Resultate in 
tabellarischer Form mitgeteilt werden. Es geht 
daraus hervor, daO insbesondere die sogenannten 
weichen Stahle zweckmaBig mit Vanadium legiert 
werden. Weitcre Resultate diirfen in dieser Rich- 
tung erwartet werden. Neuerdings sind sehr be- 
mcrkenswerte Versuche rnit der Produktion von 
Vanadiumstahldraht von je O,%% Kohlenstoff - und 
Vanadiumgehalt gemacht worden, was gleichfalls 
einen weichcn Stahl darstellt. Indessen auch fur 
die Erzcugung von besonders hartem Stahl, sogen. 
Zeugstahl ist Vanadium benutzt worden. DaR sich 
das Metall gerade fir  diesen Zweck eignet, ergibt 
sich aus der Natur dieses Elementes selbst. Prof. 
M u t h m a n n ist es unlangst gelungen, dasselbe 
in reinem Zustande nach einer eigenen Methode 
darzus tellen. 

Hinsichtlich Titanium berichtet Verf. zuulchst, 
iiber den Zusatz dieses Metalles zu GuBeisen mittels 
der aluminothermischen Reaktion, insbesondere 
iiber die in dieser Richtung kiirzlich in dem rhei- 
nisch-westfdischen Industriedistrikt ausgefiihrten 
Verauehe. In nenester Zeit hat man das Metall 
auch Stahl in Form einer kohlenstofffreien 2Ofhigen 
Ferrotitaniumlegier.nng zugesetzl-, die seit et;wa 
2 Jahren von ciner Snzahl Stahlwerke regelmaBig 
vemendet wird, und zwar in Mcngen vcn l/z-ly&. 
Versuche mit Ikngen bis zu 6% haben bisher keinen 
Erfolg gehabt. Ein Zusatz von Titan zu Stahl, 
wclcher ungefahr 0,8-1,2:/, Kohlenstoff enthalt, 
vermehrt die Hiirte desselben kaum, wohl aber 
seine Elastizitat, und empfiehlt sich daher fur 
Stahle, welche grol3en Erschiitterungen ausgesetzt 
sind. D. 
E. Gates, Methode, magnetiiches Erz zu agglome- 

rieren. (U. S. Patent 780 716. 24./1. 1905.) 
Das Verfahren bezweckt, magnetische Eisenerz- 
sande im elektrischen Ofen in Klumpenform zu 
bringen, um sie im Geblaseofen verschmelzen zn 
konnen. Die Sande werden durch zwei zueinander 
schrag gestellte, aus einem leitenden Material be- 
stehende Gerinne in den Ofen eingetragen und der 
Einwirkung des elektrischen Stromes unterworfen. 
Die Sande ballen sich dabei zu kleinen Kliimpchen 
zusammen, deren GroIJe zwischen derjenigen eines 
Weizenkornes und einer Bohne schwankt. Die 
Kliinipchen fallen auf eine unterhalb befindliche 
Platte, auf der sie sich teilweise abkiihlen, indesjen 
noch in heiOem Zustande in einen Trichter iiber- 
fliel3en. Indem so die gcschmolzenen Teilchen in 
Kontakt niit den teilweise abgekiihlten Kliimpchen 
kommen, vergroRert sich der Umfang der letzteren. 
Das durchgesetzte Gut wird in ein Drehsieb ge- 
bracht, welches die Klumpen ausscheidet, wahrend 
die Sandc in den Ofen zuriickgebracht werden. 

(Es bleibt abzuwarten, ob das vorstehende Ver- 
fahren im praktischcn Betriebe seinen Zweck bwser 

erfiillt, als das iihnliche R u t h e n b e r g sche, 
welches sich nach dem Bericht der kanadischen Re- 
gierungskommission als ein Fehlschlag erwiesen hat.) 

Vorrichtung zum Heben nnd Senken der Glocken 
eines doppelten Gichtverschlusses durch Wasser- 
druck. (Nr. 161 678. K1. 18a. Vom 31./7. 
1904ab. G e o r  gs-M a r  i e n-B e r g w e r k s- 
u n d  H i i t t e n - V e r e i n ,  A - G .  in Osna- 
briick.) 

Patentanspruch : Vorrichtung zurn Heben und 
Senken der Glocken eines doppelten Gichtver- 
schlusses durch Wasserdruck, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die auBere Glocke (A) mit. den Druck- 
zylindern (C) fest verbunden ist, welche ihrerseits 
an dem Gerust (T) oberhalb der Gicht verschiebbar 
aufgehangt sind, wiihrend die inncre Glocke (J) 
an den durchgehenden, gleichfalls- am Gerust ‘T) 
hangenden Kolbenstangen (St) befestigt ist, so daR 
bei Zufiihrung von Druckwasser oberhalb der 
Kolben (K) die Zylinder (C) niit der Glockc (A),  

D. 

dagegen bei einrm unterhalb der Kolben auf- 
tretenden Druck die Kolben (C) und damit auch 
die Kolbenstangen (St) und die innere Glocke (J) 
angehoben werden. - 

Sol1 der Schiitttrichter gefiillt werden, so wird 
durch die Offnungen (0) Druck oberhalb der 
Kolben (K) zugelassen. Die Kolben werden am 
Niedergehen verhindert, weil die Kolbenstangen bei 
(h) an dem Tragergeriist (T) hangen. Es werden 
deshalb die Zylinder (C) mit der &ran befestigten 
iiul3eren Glocke (A) gehoben. Sol1 die Beschicknng 
in den Ofen gelassen werden, so wird die BuBere 
Glocke (A)  durch Ablassen des Druckes gesenkt, 
dann wird durch die Offnungen (u) Druck unter 
die Kolben (K) gelassen. Die Kolben steigen und 
nehmen durch die Kolbenstangen die an diescn 
hangende inncre Glocke (I) mit. Bei dem Heben 
der a u k r c n  Glocke fallt das Feinerz (e) in den 
Schiitttrichter und dichtet die inncre Glocke ab. 

Vorrichtung znm Heben und Senken yon dureh ein 
Gegengeivieht nusgegliehenen Gas- und Wind- 
schirbern an Hochofeu und H inderhitzern. 
(Nr. 162605. KI. 18a. Vom 10./6. 1904 ab. 
H e i n r i c h H o r  1 o h Q in Ruhrort-Stockum.) 

TViegand. 
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Patentansprii.c7~ : Vorrichtung zum Heben und 
Senken von durch ein Gegengewicht ausgeglichenen 
Gas- und Windschiebern an Hochijfen und Wind- 
erhitzern, dadurch gekennzeichnet, daD das Gegen- 
gewicht in einem vom Schiebergehause unabhiing- 
igen Hebebockgehiiuse mi.ttels seitlich an ihm an- 
gebrachter Fiihrungen und Zahnstangen, welche mit 
einem doppelt angeordneten Radergetriebe in Ein- 
griff stehen, heb- und senkbar ist. - 

Durch die vorliegende Vorrichtung ist die Ge- 
fahr fur den Betrieb, insofern als bei einem ReiDen 
der Kette das herabstiirzende schwere Gegengewicht 
dio Arbeiter gefahrdet, sowie die Rohrleihngen usw. 
zerstoren kann, aufzehoben. Wiegand. 
Gekiihlte Windform fiir nietallurgische &fen mit 

selbsttatiger Anzeigevorriehtung fiir wahrend 
des Betriebes entstehende Leckstellen. (Nr. 
162 755. K1. 18a. Vom 14./9. 1904 ab. H e r - 
m a n n K a t t e r f e 1 d in Jekaterinburg [RUB- 
land].) 

Patentansprwh : Gekuhlte Windform fur metallur- 
gische Ofen mit selbsttatiger Anzeigevorrichtung fur 
wahrend des Betriebes entstehende Leckstellen, da- 
durch gekennzeichnet, daW der dem Feuer ausge- 
set,zte Teil der Form aus zwei ein Thermoelcment 
bildenden Metallen (z. B. Kupfer und Nickel) be- 
steht, welche an ein Galvanometer angescblossen 
sind, so daO dessen Ausschlag bei dem Leckwerden 
der Form zur Inbetriebsetzung eines Lautewerks 
oder dgl. benutzt werden kann. - 

Vom Kupfer und vom Nickel fiihren isolierte 
Kupferdrahte zu einem empfindlichen Galvano- 
meter, das infolge der Erwarmung des dem Feuer 
ausgesetzten Formenriissels einen Ausschlag gibt. 
Im Falle eines Leckwerdens der Form und der da- 
durch eintretenden Abkiihlung der LuDeren Form- 
wandung zeigt das Galvanometer die Stiirung in 
dem Wasserkreislauf durch eine Veranderung des 
Aussc,hlags an; durch ein elektrisches Lautewerk 
kann das Leckwerden gemeldet werden. 

Verfa1ire.r Zuni Zerstiiuben flussiger Hochofen- 
sc,hlaeke. (Nr. 162 614. K1. 80a. Vom 4./5. 
1002 ab. W i l h e l m  L e s s i n g  in Geseke 
i. Westf.) . 

dics den Patentanspruchen : 1. Verfahrea zum Zer- 
stauben fliissiger Hochofenschlacke, dadurch ge- 
kennzeichnet, daD die fliissige Schlacke auf den 
Umfang . beliebig langer, um wagerechte Achsen 
rotierender Schleudertrommeln geleitet wird. 

3. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
sprush 1,  dadurch gekennzeichnet, daB Kalk oder 
andere Stoffe zur Herstellung von Zement der 
Schlacke unmittelbar vor oder wiihrend ihres Auf- 
treffens auf den Umfang der Schleudertrommel 
zugefiihrt werden. - 

Nach den1 Verfahren wird die Schlacke in be- 
!iebigen Mcngen in Form einer diinnen, breiten 
Schicht auf den mit Rippen versehenen Umfang 
langer Trommeln geleitet, welche sich mit der er- 
forderlichen Geschwindigkeit urn eine wagerechte 
Achse drehen. Es konnen unmittelbar daruber 
auch andere Rohstoffe fiir die Heratellung von 
Schlackenzenient in derselhen Weise zugefiihrt und 
durch die Wirkung des Schleuderns init, der Schlacke 
ianig neniisclit werden. Wiegand. 

Wiegand. 

Modellpulver. (Nr. 163 269. K1. 31c. Vom 28./8. 

Putendanspruch : Modellpulver, bestehend aus Koh- 
lenstaub, dessen Poren mit Harzen oder OIen durch- 
trankt sind. - 

Fein gepulvertes Lykopodium ist vollig ad- 
hasionsfrei gegen Wasser und feuchten Staub, 
schmilzt nicht bei hiiherer Temperatur und ver- 
brennt beim EingieDen des fliissigen Metalles in die 
Sandforrn ohne Riickstand. Sein einziger Nachteil 
ist der hohe Preis. Es ist aber bisher weder durch 
Harz, noch durch Bernsteinpulver, noch durch 
Holzkohle ein geeigneter Ersatz geschaffen, da  
diese Pulver entweder bei boherer Temperatur 
schmelzen, ein Haften des Sandes am Model1 ver- 
anlassen, sowie die Porositat des Sandes beein- 
trachtigen oder aber aus dem feuchten Sande 
Wasser anziehen. Ebenso sind starkemehlhaltige 
Pulver nicht zu verwenden. Diese Nachteile der 
Lykopodiumersatzmittel werden durch das vor- 
liegende Pulver vermieden. Wiegand. 
Verfahren znr Behandlung von Stnhllegiernngen. 

(Nr. 1tX 368. IC1. 2lg. Vom 23.B. 1904 ab. 
R o b e r t  A b b o t t  H a d f i e l d  in Shcf- 
field. Prioritat 12./G. 1903.) 

Patentanspriicke : 1. Verfahren rur Behandlung von 
Stahllegierungen, vorzugsweise Siliciumstahllegie- 
rungen; welche zur Verwendung in elektrischen Ap- 
paraten bestimmt sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Legierungen zunachst bis zu einer verhiilt- 
nismiifiig hohcn Temperatur unterhalb der Schnielz- 
teniperatur erhit.zt, d.ann abgekiihlt und darauf 
wieder erhitzt werden bis zu einw Temperatnr unter- 
halb dcr znerst verwencieten, wormif eine langsanie 
Abkiihlung hewerkstclligt wird. 

2. Verfahren nach Alnspruch 1, dadur-h ge- 
kennzeichnet, dan die Legierungen zunkhst, bis 
zwischen 900 uncl 1100" erhitzt, dann abgekiihlt, 
wieder bis zwischen 700 und 850" erhitzt, und 
hierauf langsrnn abgekiihlt werden. - 

Durch das vorliegcnde Verfahren sollen die 
wertvollen magnetisohen und rlektrischen Eigen- 
schaften der Stahllegierungen noch weiter ver- 
bessert werdwi. L)ie .-lbkiihlung wird in der Praxis 
oft rnehrere 'rage lang hewerkstelligt; eine oder 
beide Behandlungen konnen haufig wiederholt wer- 
den, oder es kann, nachdem die erste Rehandlung 
beendct ist, d.ie zweite .4rt des Erhitzens haiufiger 
wiederholt werden. . Wiegand. 
Bloekviirmofen mit Vorstolieinrichtung. (Nr. 

161 582. K1. 1.8~. Vom 7./12. 1904 ab. 
G e r h a r d G ii t t 1 e r in Diisseldorf.) 

Pa8entu,nqwiiche : 1. Blockwarmofen mit VorstoD- 
einrichtung, dadurch gekennzeichnet, daO der Herd 
entweder stufenforniig abgesetzt oder niit auf den 
Gleitschienen vorgesehenen dachformigen Erhijhun- 
gen ausgerustet ist , welche beiden Anordnungen 
entweder jede fur sich einzeln oder gleichzeitig an 
einem Ofen vorhanden sein kiinnen. 

2. Blockwiirmofen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daD unter den Stufen des Herdes 
Stempel ( f )  angeordnet sind, die mit deni in senk- 
rechter Richtung verschiebbaren, festen oder fahr- 
baren StoDer (d) gekuppelt werden konnen. - 

Gegenstand der Erfindung ist ein sogenannt,er 
Roll- oder StoBofcn, 1%-elcher so gebaut ist, claB 

1903 ab. Firma W. E i t n e r in Berlin.) 



112 Metallurgie und Huttenfaoh, Elektrometallurgie, Metalibearbeitung. [ a n ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ f ~ ~ m i e .  

eine allmthliche Erwarmung der Blocke eneicht, gleichmiiljige Erwiirmen der Blocke vermieden 
dabei aber jedes Aneinanderschw-eiBen oder un- wird. Wiegand. 

Fahrbrrer Tisch zum Beschicken von Gliihofen mit 
Sehienen oder zum uberfiihren der gegliihten 
Werkstiicke vom Ofcn naeh den WalzenstraUen, 
(Nr. 162222. Kl. 1%. Vom 4./8. 1903 ab. 
F o r e i g n  Mc  K e n n a  P r o c e s s  C o m -  
p a n  y E. G. in Milwaukee [V. St. A.].) 

Gegenstand der Erfindung ist eine den Ladevorgang 
vereinfachende Vorrichtung: die aus einem auf 
Rollen beweglichen mehrteiligen Schlitten besteht. 
Znm Beschicken des Ofens wird dieser niit den 
Schienen beladcnc Schlitten in die Beschickungs- 
maschine senkrecht zu ihrer Rollenbahn eingefahren, 
worauf die Bahn des Schlittens mit dem Schlitten 
zusammen gmenkt und hierdurch die Schienen auf 
den Tisch der Beschickungsmaschine abgelegt wer- 
den; der Schlitten wird alsdann wieder unten aus- 
gefahren und an,aehoben, um von neuem beladen 
zu werden Wiegand 
Verfahren zur elektrothermischen Gewinnung von 

Zinkoxyd aus Erzen nnd Hiittenerzeugnissen. 
(Nr. 162762. K1. 40c. Vom 20./9. 1904 ab. 
Dr. K a r 1 K a i s e r in Berlin.) 

Patentansprueh : Verfahren zur elektrothermischen 
Gewinnung von Zinkoxyd aus Erzen und Hutten- 
erzeugnissen, dadurch gekennzeichnet, daB Erze und 
Hiittenerzeugnisse, welche das Zink - gegebenen- 
falls nach vorgangiger Rostung - als Oxyd, Carbo- 
nat oder Silikat enthalten, ohne Zusatz redu- 
zierender Stoffe im elektrischen Ofen erhitzt werden. 

Das Verdampfen geschmolzener zinkischer 
KiesabbrLnde war in befriedigender Weise nicht zu 
erzielen, wenn im Kohlenfeuerungs- oder Generator- 
gasofen gearbeitet wurde. Dagegen hat es sich ge- 
zeigt, da13 im elektrischen Ofen die Verdampfung 
bzw. Zersetzung und Verdampfung leicht geliugt, 
iind zwar auch dann, WBM die Beschickung leicht 
schmilzt, wie dies z. B. bei Kiesabbrbden der Fall 
ist. Es sol1 sich hierbei offenbar nicht nur urn eine 
thermische Wirkung handeln, da bei schmelzfliissig 
gewordenem Material die Wirkung dann am deut- 
lichsten wird, wenn der Strom so geleitet wird, del3 
er von den Anoden in Form eines Lichtbogens in 
die Schmelze springt und aus dieser wieder ale 
Lichtbogen zur Kathode. Sorgt man fur eine gute 
Abfiihrung des in Stromen entweichenden Zink- 
oxyddampfes, so ist das Ausbringen sehr voll- 
standig. Die Weiterverarbeitung des Zinkoxyds 
kann auf hiittenmannischem Wege oder nach er- 
folgter Losung durch Elektrolyse geschehen. 

Wiegand. 

Verfahren zur Erzielung von roten bis violetten 
Farbtonen anf Kupfergegenstiinden. (Nr. 
163 067. K1.48d. Vom 28./6. 1904 ab. M a r - 
t i n  M a y e r in Mainz.) 

Patentampiiche: 1. Verfahren zur Erzielung von 
roten bis violetten Farbtonen auf Kupfergegen- 
standen, dadurch gekennzeichnet, daB die Kupfer- 
gegenstande zunachst mit einem Oberzug von Arsen 
oder Antimon versehen und dann gegliiht werden. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die po- 
lierten Kupfergegenstande in einem Bade, welches 
dadurch erhalten wird, dalj in Cyankaliumlosung 
gelostes Arsen- oder Antimonsalz in eine Eisen- 
chloridlosung eingegossen wird, einen Arsen- oder 
Antimonbezug erhalten, sodann auf Kirschglut er- 
hitzt und schlieljlich einem nochmaligen Polieren 
unterworfen werden. - 

Die Wirkung des galvanischen U berzuges be- 
steht darin, daD er als Sauerstoffiibertrager eine 
gleichmaBige Oxydation des darunter befindlichen 
Kupfers bewirkt, gleichzeitig aber eine zu starke 
Oxydation verhindert, so dalj bei dem Gliihen 
hauptsachlich eine Oxydulschicht gebildet wird. 
Der erhaltene Uberzug von emailartigem Aussehen 
ist auBerst widerstandsfahig gegen physikalische 
und mechanische Einflusse. Wiegand. 
Verfahren zur Gewinnung von Metallen, welche bei 

der in elektrischen Strahlungsofen herrschenden 
Temperatur fliichtig sind. (Nr. 162 535. K1. 
40c. Vom 12./10. 1902 ab. T r o 1 1 h a t t a n s 
E l e k t r i s k a  K r a f t a k t i e b o l a g  in 
Stockholm. Zusatz zum Patente 148 439 vom 
30./4. 1901; s. diese 2. 17, 428 [1904].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von 
Metallen, welche bei der in elektrischen Strahlungs- 
ofen herrschenden Temperatur fluchtig sind, durch 
ununterbrochene Destillation in solchen ofen bei 
gleichzeitiger Verschlackung der nicht fliichtigen 
Bestandteile, dadurch gekennzeichnet, daB man das 
betrcffende Erz oder dgl. dem Verfahren nach dem 
Patent 148439 unterwirft und die hicrbei ent- 
wickelten Gase und Diimpfe gemLB Patent 157 603 
durch eine von der Beschickung freigelassene Ab- 
leitung wegfiihrt. - 

Nach dem Verfahren kann man, ebenso wie 
nach dem Hauptpatent das Zink, auch andere Me- 
talle, wie z. B. Blei, Gold, Silber, durch Verdamp- 
fung an der Oberflache gewinnen und die ver- 
schlackenden Teile zum HerabflieBen bringen, in- 
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Tagesgeschichtliche und nand&- 
rundschau. 

Neu-York. Mit dem 1. Januar 1906 wurden die 
beiden hiesigen Firmen Kuttroff, Pickhardt & Co. 
und Farbenfabriken of Elberfeld Co. verschmolzen. 
Als Name fur die neue Gesellschaft hat man ,,Con- 
tinental Color und Chemical Co." gewahlt; das 
Kapital ist auf 80 000 Doll. festgesetzt worden. 
Adolf Kuttroff, J. J. R. Muurling, Carl Pickhardt 
und William Diestel bilden den Direktorenrat, 
wahrend die Betriebsleitung einem aus Adolf Kut- 
troff und J. J. R. Muurling bestehenden Exekutiv- 
komitee ubertragen ist. Von Neujahr ab wird die 
neue Gesellschaft die ausschlieRliche Vertretung der 

dem man die Erze in der im Hauptpatent be- 
schriebenen Weise so in den Ofen einfuhrt, daR 
eine Boschung gebildet wird, deren Oberflache von 
der elektrischen Warmequelle so weit erhitzt wird, 
daB die fluchtigen Bestandteile der Beschickung 
an der Oberfliiche der Boschung verdampft werden, 
wahrend der verbleibende Teil an der Boschung 
entlang nach unten abflieat. Karaten. 

Amalgamiervorrichtung mit Riihrwerk. (Nr. 161 902. 
Kl. 40a. Vom 21./9. 1904 ab. G e o r g e  
P a r k e T y a r s in Kapstadt [Kapkolonie].) 

Patentanspruch : Amalgamiervorrichtung mit Ruhr- 
werk, dadurch gekennzeichnet, dsD an den radialen 

Badischen Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen 
a. Rh., und der Elberfelder Farbenfabriken fur die 
Vereinigten Staaten undKanada ubernehmen. AuBer 
in Kanada werden Zweigniederlassungen der Ge- 
sellschaft in Boston, Providence, Philadelphia, Chi- 
cago und Charlotte, North Carolina, eingericht,et 
werden; dagegen wird das erst vor wenigen Jahren 
in San Francisco eroffnete Bureau von Kuttroff, 
Pickhardt &'Co. eingehen. 

Die Mineralienproduktion der Vereinigten Staa- 
ten von Amerika. Von dem United States Geo- 
logical Survey ist ein Bulletin iiber die Mineralien- 
produktion der Union wahrend der letzten 10 Jahre 
veroffentlioht worden, das fur die letzten 3 Jahre 
die umstehende Tabelle enthalt. 

Armen ( c )  der Ruhrwerkswelle (d) in spiralformiger 
Aufeinanderfolge Schaufeln (b) angeordnet sind, 
deren samtliche Bliitter im gleichen Winkel zu den 
Armen (c) stehen, so daB die Metallteilchen einer 
am Rande des Behiilterbodens vorgesehenen Rinne 
fur das Quecksilber zugefuhrt werden. Wiegand. 

E. L. Oliver. Apparat fur Cyanidbehandlung. (U. S. 

Der Apparat sol1 die scheuernde Wirkung der 
Schlamme und Sande auf die Amalgamierplatten 
beseitigen, wenn erstere mit Cyanid direkt in dem 
GefiiB, in welchem die Elektrolyse ausgefiihrt wird, 
bewegt werden. Er besteht (siehe abb.) aus einem 
Bottich A, welcher mit einem konischen Boden ver- 
sehen ist; letzterer lauft in ein AbfluRrohr aus, das 
bei b reguliert wird. In der Mitte des GefiiBes be- 
findet sich das Rohr D, in welches das Luftrohr C 
miindet. Zwischen dem unteren Rohrende D mid 

Patent 784 120. 7.13. 1905.) 

dem Boden des GefaBes ist ein ringformiger Ansatz 
d, in delisen Wandung eine Anzahl Offnungen d' 
angebracht sind. Die Elektroden befinden sich in 
dem oberen Teile des GefBBes. Die Anoden E be- 
stehen aus eisernen oder anderen geeigneten Platten, 
wiihrend die parallel dam angebrachten Kathoden 
F (in der Zeichnung nicht sichtbar) von mit Queck- 
silber uberzogenen Kupferplatten gebildet werden. 
Ein Gerinne versorgt die letzteren automatisch mit 
Quecksilber, so daB sie langer gebraucht werden 

konnen, ohne herausgenommen werden zu mussen. 
Das Verfahren geht in nachstehender Weise vor 
sich. Das Gut und die Cyanidlosung werden in den 
Bottich eingetragen, bis der Spiegel das obere Ende 
des Rohres D bedeckt. Hierauf wird mittels eines 
Luftkompressers Luft in das Rohr C getrieben. 
Diese dringt die Losung aus dem Rohr D nach oben 
hinaus und saugt sie wiederum durch die Offnungen 
d' ein, wodurch eine ununterbrochene Zirkulation 
um die Elektroden herum unterhalten wird. Gleich- 
zeitig bewirkt der elektrische Strom die Absetzung 
des Goldes und Silbers auf den Almagamierplatten. 
Die Stirke der Bewegung und der Zirkulation der 
Lijsung 1aOt sich beliebig schwach machen, derart, 
daB der Kontakt wirksam bleibt, ohne dalj sich 
eine scheuernde Wirkung bemerkbar macht. D. 


