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Diese verstopfen bekanntlich nicht die
Poren in iiblicher Weise, sondern le g e n sich an die
Wandungen an und verschlieBen bzw.
verdecken die Offnungen.

Bei der Riickspiillung bzw. Riickreinigung
durch die Luft (nicht Fliissigkeit) werden nun
diese Flocken leicht abgehoben und dadurch die
Poren wieder fiir die Filtration freigemacht.

Bemerkt sei noch, daB die zur Filtration ver-

wendete kleine Handvakuumpumpe P auch in
Laboratorien als Ersatz der Wasserstrahlluft-
pumpe vielseitig Verwendung findet.
Die Filter kénnen im Betricb unter anderen
bei folgenden Firmen besichtigt werden :
Warmbrunn, Quilitz & Co., Berlin
HaidestraBle 55—57.
Albert Dettloff, Berlin NW., Luisenstr. 59.
Franz Hugershoff, Leipzig.

NW.,,

Referate.

1. 2. Analytische Chemie,
Laboratoriumsapparate und allge-
meine L.aboratoriumsverfahren.

J. E. Babb. Ein verbesserter Gasapparat. (J. Am.
Chem. Soc. 27, 156—158. Februar 1905.
East Pittsburg).

Verf. hat den Orsat-Apparat etwas abgeiindert, um

eine groBere Anzahl von Bestimmungen von ver-

schiedenartigen Gasen machen zu kdnnen. D.

H. Rygard. Qualitative Rauchgasanalyse mit
Kohle. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 48, 329
[19051.)

Um Rauchgase auf ihren Gehalt an Sauerstoff zu

prifen, hat Pfeiffer frilher vorgeschlagen,

mittels einer Saugflasche eine Probe der fraglichen

Verbrennungsgase durch ein Rohr zu saugen, in

welchem sich Phosphorstiicken befanden. Das Auf-

treten von weilem Rauch zeigt Sauerstoff an. Da
diese Methode unbequem ist und auch an Schirfe
zu wiinschen iibrig 1aBt, zieht Verf. folgende Art
der Priifung vor. Er fithrt in die Rauchkanile,
die noch rotwarm sind, mittels einer kleinen

Schaufel mit hinreichend langem Stiel durch ein

Guckloch Kohle ein und dichtet das Guckloch mit

einem Asbestring, der innen vor der durchsichtigen

Scheibe liegt, gut ab. Dije Kohle wird sogleich ent-

gast, und befindet sich Sauerstoff in den Rauch-

gasen, 8o brennen die entweichenden Gase mit
leuchtender Flamme, bei Abwesenheit von Sauer-
stoff entsteht keine Verbremnung, sondern nur ein
schwarzer Rauch. Nachdem die Kohle abgegast
ist, gliiht der entstandene Koks bei Anwesenheit
von Sauerstoff heller als die Winde des Rauch-
kanals, bei Abwesenheit von Sauerstoff nur wie die

Wiinde, so daB3 es dann oft schwer ist, das Koks-

stiick unter den Schutt- und Schlackenstiickchen

im Rauchkanal wahrzunehmen. Die Ofenwinde

miissen natiirlich um das Guckloch herum voll-

kommen dicht sein. Bei einiger Ubung soll man
die Mengen des vorhandenen Sauerstoffs sogar an-

nihernd abschitzen konnen. —7.

S. P. L. Sirensen. Zur Frage iiber einheitliche
Titersubstanzen (Urtitersubstanzen). (Z. anal.
Chem. 44, 141—155. April 1905. [Dez. 1904.]
Kopenhagen.)

Der Verf. bespricht eingehend die Priifung einer

Urtitersubstanz auf Reinheit und Brauchbarkeit

und faBt seine Ansicht {iber diese Frage kurz fol-

gendermaBen zusammen: Die Reinheit einer Ur-
titersubstanz soll durch qualitative Priifungen unter-

sucht werden, deren Ausfiihrung und deren quanti-
tativer Wert fiir jede einzelne Urtitersubstanz genau
zu bestimmen sind. Jede neu dargestellte Portion
einer Titersubstanz muf selbstverstindlich der Rein-
heitspriifung unterzogen werden. Ob eine Substanz,
deren Reinheit auf diese Weise festgestellt ist, als
Urtitersubstanz anwendbar ist, mull auf verschie-
dene Weise, je nach den verschiedenen Substanzen,
geprift werden. Diese Priifung muBl aber einen
moglichst hohen Grad von Genauigkeit zulassen
und braucht nur ein fiir allemal ausgefiihrt zu
werden. V.

8. P. L. Sorensen und A, C. Andersen, Uber die An-
wendung von Natriumecarbonat und Natrium-
oxalat als Urtitersubstanzen in der Acidimetrie.
(Z. anal. Chem. 44, 156—184. April 1905.
[Dez. 1904.] Kopenhagen.)

Nachdem Lunge (diese Z. 1%, 195, 225 und 265

[1904]), bei einem Vergleich der Brauchbarkeit von

Natriumcarbonat und Natriumoxalat als Urtiter-

substanzen, zu dem Resultate gekommen ist, daB

ersterer Substanz der Vorzug zu geben sei, sehen
sich die Verf. zu einer gleichen Untersuchung ver-
anlaB3t. Das FErgebnis der eingehenden Unter-
suchung ist folgendes. Eine Siureeinstellung mit

Natrinmoxalat als Ursubstanz bietet keineSchwierig-

keit; die Zersetzung des Oxalats kann auf sehr ver-

schiedene Weise erfolgen, das Resultat ist stets das
gleiche; als Wirmequelle darf ausschlieBlich eine

Weingeistflamme benutzt werden. Eine Saureein-

stellung mit Natriumearbonat, nach Lunge ge-

trocknet, als Ursubstanz gibt ungefihr dassclbe

Resultat, wie das mit Natriumoxalat erhaltene; die

Abweichungen erreichen nie, wie Lunge gefunden

hat, 0,19, und riihren hauptsichlich davon her,

daB Natriumcarbonat, nach Lun ge getrocknet,
ein wenig Kohlensiure abgegeben hat oder,
richtiger ausgedriickt, gewGhnlich ein wenig
mehr Kohlensiure abgegeben hat, als es noch

Wasser enthélt. Vollstéindig reines Natriumcarbonat

kann wahrscheinlich nicht dargestellt werden. —

Von den Indikatoren Phenolphtalein und Methyl-

orange geben die Verf. dem Phenolphtalein den

Vorzug, da dessen Handhabung zur Erreichung ge-

nauester Resultate einfacher ist, und da der mit

dessen Hilfe gefundene Neutralpunkt dem wahren

Neutralpunkt nach Kiister sehr nahe liegt. —

Eine Salzsdureeinstellung durch Wagen des Chlor-

wasserstoffs (vgl. Raschig, diese Z. 1%, 578

[1904]), Bestimmung des Chlorgehaltes und Stellung

auf Natriumoxalat ergab sehr gute Ubereinstimmung.

V.
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T. Kirke Rose. Kupellation und Scheidung, (Eng.
Min. Journ. %9, 708—709. 13./4. 1905.)
Verf. bespricht zunéchst die Anforderungen, welche
an eine gute Muffel fiir Kupellation gestellt werden,
Die von ihm verwendete, aus Graphit hergestellte
Muffel wird niher beschrieben. Von grofler Wichtig-
keit beim Treiben von goldhaltigem Erz ist die
Temperatur. Reines Blei schmilzt bei 326° und
treibt bei niedriger Rotglut von ungefihr 675°
Bei 640° friert die Bleigldtte. Die giinstige Tempe-
ratur fiir die Luft in der Muffel ist 700°. Es emp-
fiehlt sich, besonders bei Gegenwart von Antimon
und Eisen im Bleikonig, bei 800° zu treiben, doch
sind hierbei die Verluste etwas héher. So betrug
der Goldverlust bei einem Konig mit 0,001 g Au,
0,006 g Ag, 25 g Pb bei 700° 0,45%, bei 900°
1,059, bei einem Konig mit 0,001 g Au, 0,010 g
Ag, 25 g Pb bei 700° 0,39%, bei 900° 0,80%.
Vergleichende Versuche ergaben, dafl die Verluste
bei Anwendung von Magnesiakupellen gréfler sind
als bei englischen Knochenaschenkupellen; schlechte
Resaltate wurden mit franzésischen, wit ,,Deleuil
bezeichneten Knochenaschenkupellen erhalten.
Verf. gibt in einer Tabelle die Zunahme der Ver-
luste an Gold und Silber bei Zusatz von Fremd-
metallen an. Die grofiten Verluste bedingen Selen
und Tellur. Zur Gold- und Sfiberscheidung emp-
fiehlt der Verf. in einem Porzellantiegel Salpeter-
siure vom spez. Gew. 1,25 (4 T. Siure und 3 T.
Wasser) zum Kochen zu bringen und das Korn ein-
zuwerfen. Bei dieser Arbeitsweise wird eine rasche
und vollstindige Scheidung erzielt, ohne daf ein
Zerfall eintreten wiirde. Das Verhéltnis von Gold zu
Silber kann dabei sehr variieren, was aus bei ver-
schiedenen Mengen- und Mischungsverhéltnissen

durchgefiihrten Versuchen hervorgeht. Ditz.

H. GroBmann.
superoxyd.
1903.)

Von den Methoden zur Wertbestimmung des

Natriumsuperoxyds ist die gasvolumetrische Me-

thode die malgebende, da nur bei dieser der schon

durch die Beriihrung des Superoxyds mit Wasser
frei werdende Sauerstoff quantitativ mit bestimmt
wird. Auch werden nach dieser Methode etwa vor-
handene héhere Oxyde des Natriums mit bestimmt.

(Vgl. auch Rupp, Ar. d. Pharmacie 240, 437).

Der Verf. empfiehlt deshalb die Methode von

Archbutt (The Analyst 20, 3) — gasvolu-

metrische Bestimmung mit Kobaltnitrat als Kata-

lysator — mit der Abidnderung, daB3 das zu priifende

Natriumsuperoxyd in den dufieren Raum des

Anhangeflischchens des Lungeschen Nitro-

meters gebracht wird, und in das innere Gefaf} verd.

Schwefelséure. V.

L. Moser. Berichtigung zur Abhandlung: Uber
die volumetrische Kupferbestimmung mit Jod-
Kalium nach de Haen und Modifikation der-
selben bei Gegenwart von Eisen und Arsen.
(Z. anal. Chem. 44, 196. April 1905.)

In der betreffenden Arbeit gibt der Verf. an, daB

Arseniate mit Natriumphosphat einen im Uberschuf

des Fillungsmittels 1oslichen Niederschlag geben.

Dieser Niederschlag wurde aber durch einen Kalk-

gehalt des benutzten Arseniates bewirkt; reines

Zur Werthestimmung von Natrinm-
(Chem.-Ztg. 29, 137—138. 11./2.

Ch. 1906.

Natriumarseniat gibt mit Pyrophosphat keine Fil-
lung (vgl. diese Z. 18, 904.) V.
W. F. Koppeschaar. Eine neue Methode zur Be-
stimmung der kohlensauren Magnesin in Kalk-
steinen. (Z. anal. Chem. 44, 184-—-187. April
1905.)
50 g Kalkstein werden mit 500 ccm Salzséure
(150 cem 25%;ge Saure zu 500 cem verd.) iibergossen.
Nach 2—3 Stunden ist alles geltst, und man giefit
in die triibe Flissigkeit unter Umrithren 50 cem
konz. Schwefelsdure. Der schwefelsaure Kalk wird
nach 15 Minuten abgenutscht und gewogen. Im
Filtrat fallt man den Rest Kalk ammoniakalisch mit
oxalsaurem Ammonium und filtriert nach 15 Mi-
nuten. Aus der kalkfreien Losung fillt man die
Magnesia durch 4 g Natriumphosphat. Das Gewicht
der gefundenen pyrophosphorsauren Magnesia
mit 1,8 multipliziert ergibt — unter Beriicksichti-
gung aller Korrekturen — den Prozentgehalt des
Kalksteins an Magnesiumkarbonat. V.

L. L. de Koninck. Uber die Empfindlichkeit des
Naehweises und iiber die Bestimmung des Stron-
tinms durch Ammoniumsulfat. (Bll. Soc. Chim.
Belgique 19, 86—91. April 1905. [Januar 1905].
Liittich.)

Es wurde das Verhalten wasseriger Losungen von

Strontiumchlorid und Ammoniumsulfat zueinander

studiert und folgendes gefunden: Die Fillung von

Strontiumchlorid durch Ammoniumsulfat ist am

empfindlichsten bei einem gewissen UberschuB3 des

letzteren, und zwar muf3 der Uberschu3 mindestens
das Vierzigfache der theoretischen Menge betragen.

Ein groBerer UberschuB, bis etwa zur 200fachen

Menge, ist obne EinfluB. Ist der Uberschuf} so be-

trichtlich, daB die Mischung etwa eine gesiittigte

Lésung von Ammoniumsulfat darstellt, so ist die

Empfindlichkeit etwas vermindert, und die Fillung

des Strontiumsulfats wird erheblich verlangsamt.

Die vollstindige Fallung des Strontiumsulfats dauert

in der Kilte mehr als vier Stunden; Erhitzen be-

schleunigt die Bildung des Niederschlags erheblich.

Unter mittleren Bedingungen ist die Grenze der

Empfindlichkeit 5,93 mg Strontiumsulfat in 100 cem,

was einer Loslichkeit von 1: 20 000 entspricht. —

Die Loslichkeit des Strontiumswulfits ist nach

Versuchen des Verf. bei Gegenwart eines Uber-

schusses des Fillungsmittels fast gleich der des

Sulfats. V.

H. Salvin Pattinson und George C. Redpath. Me-
thoden zur Trennung und Bestimmung von
Zink in Blenden und anderen natiirlichen und
kiinstlichen Produkten. (J. Soc. Chem. Ind.
24, 228—230. 15./3. [16./2.] 1905. New-
castle.)

Die folgenden drei Methoden zur Zinkbestimmung

geben nach den Untersuchungen der Verff. be-

friedigende und iibereinstimmende Resultate. 1. Die

Methode von von Schulz und Low (J. Soc.

Chem. Ind. 1892, 846) mit folgenden Abénderungen:

Das Erz wird anfangs n u r mit Salzsiure behandelt,

und erst spiéter wird nach und nach Salpetersiure

zugesetzt. Die Extraktion mit Ammoniak und

Ammoniumchlorid wird zweimal ausgefiihrt,

und zwar wird jedesmal mit 1 g Ammonijumchlorid

und 3—5 cem Ammoniak fiir je 1 g Erz extrahiert.

Das Auswaschen geschieht mit einer 59%igen Am-

13



98 Analytische Chemie, Laboratoriumsapparate und -vertahren. [

Zeitschrift tur
angewandte Chemie.

moniumechloridlésung. Ist Mangan vorhanden, so
wird dieses aus ammoniakelischer Losung durch
Bromwasser gefiillt; der Niederschlag ist auf Zink
zu priifen. 2. Die von Ber gsche Methode nach
Dittmar (Quantitative Analysis 1887, 104).
3. Die Lewissche Methode (Analyst 28, 93).
Von Schulz und Lo ws Methode zeichnet sich
besonders durch Schnelligkeit und Handlichkeit
aus und ist namentlich auch fiir die Bestimmung
des Zinks in Eisenerzen usw. zu gebrauchen. V.
Th. Fischer. Bestimmung der Halogene in Queck-
silberhalogeniden. (Chem.-Ztg. 29, 361—362.
5./4. 1905.)
Der Verf. wandte folgendes Verfahren an, welches
cine titrimetrische Bestimmung der Halogene er-
laubt unter Ausschaltung der stérenden Wirkungen
des Quecksilbers : ca. 0,5 g Quecksilberchlorid oder
Quecksilberbromid wurden im Bunsenschen
Apparate einer Destillation mit Schwefelséure unter
Zusatz von Kaliumpermanganat unterworfen. Da
die Halogenide manchmal von der Schwefelsiure
nicht ordentlich benetzt und infolgedessen nicht
vollstindig zersetzt werden, behandelt man sie in
dem Kélbchen des Bunsenschen Apparates
zuerst 20 Minuten lang auf dem Wasserbade mit
5 cem 109jger Natronlauge, setzt dann 3 ccm
Schwefelsiure (1:1) und darauf 0,4 g Kalium-
permanganat in 10 ccem Schwefelsdure suspendiert
hinzu und destilliert wie iiblich. Das ausgeschiedene
Jod wird mit 1/;¢-n. Thiosulfat titriert. — Queck-
silberjodid wurde mit Wasser {ibergossen und durch
metallisches Magnesium in Magnesiumjodid {iber-
gefithrt; aus der Losung des letzteren wurde das
Jod wie iiblich als Silberjodid gefillt. V.
Karl Jung. Apparat zur automatischen Bestimmnng
der Kohlensiure in Rauchgasen. (Osterr.
Chem.-Ztg. 8, 174—175. 15./4. 1905.)
Der Apparat, welcher der Kontrolle von Feuerungs-
anlagen dient, kann wegen der vielen Einzelheiten
hier nicht niher beschrieben werden, zu bezichen
ist derselbe von ,,Vereinigte Fabriken fiir Labo-
ratoriumsbedarf, G.m.b. H, Berlin®. V.
A. Gawalowski. Verhalten der Kieselfluorwasser-
stoffsiure zu ecinigen Reagenzien. (Z. anal.
Chem. 44, 191—194. April 1905.)
Es wird das Verhalten einer wisserigen Losung
(D. 1,06) von Kieselfluorwasserstoffsiure gegen
109%ige Losungen von Schwefelsiure, Kaliumchro-
mat, Kaliumbichromat, Chromsiure, Kaliumchlor-
dichromat und gegen Salzséure (1. 1,10) beschrieben.
V.
A. Hollard und L. Bertiaux. Analyse von Handels-
blei. (Ann. chim. anal. appl. 10, 85—88,
Mirz 1905.)
Vgl. Bll. Soc. chim. Paris 31, 11241128, Referat
diese Z. 18, 993 (1905). V.
Hollard und Bertiaux. Analyse von Handelszinn
und dessen Legierungen, — Veruareinigungen :
Arscn, Blei, Wismut, Eisen, Antimon, Kupfer
und Schwefel. (Ann. Chim. anal. appl. 10,
46—48. Februar 1905.)
Vgl. Bl Soc. chim. TParis 31, 1128—1131 und
Referat diese Z. 18, 993 (1905). V.
J. A. Muller. Uber die Bestimmung von Blei und
Antimon als Sulfide. (Ann. Chim. anal. appl.
10, 48—51. Februar 1905.)

Vgl. BIl. Soc. chim. Paris 31, 1300—1303 und
Referat diese Z. 18, 905 (1905).

A. Trillat und Turchet. Eine neue Methode zum
Nachweis von Ammoniak., (Bll. Soc. chim.
Paris 33, 304—308. 20./3. 1905.)

Der Nachweis beruht auf der Bildung von Jod.

stickstoff, dessen tiefschwarze Farbe Ammoniak

noch in Verdiinnungen 1 : 500 000 zu erkennen ge-
stattet. Die Reaktion verliuft nach der Gleichung:
3ClJ + NH, + 3NaOH =3NaCl + NJ; + 3H,0;
das Chlorjod entsteht intermedidr aus Jodkalium
und Alkalihypochlorid. Die zu priifende Fliissig-
keit, z. B. Wasser, wird anndhernd neutralisiert,
mit einigen Tropfen Jodkaliumldsung 1 : 10 versetzt
und umgeschiittelt. Dann fiigt man tropfenwcise

Alkalihypochloridlésung hinzu, bis dic schwarze

Firbung des Jodstickstoffs erscheint. Zu beachten

ist, daB stets nur eine kleinc Menge Jod. in Freiheit

ist. Die Reaktion ist empfindlicher als die Ne § -
lersche Reaktion und namentlich in den Féllen
brauelibar, wo die N e B1erschec Reaktion ver-
sagt. Amine, Amide, Ureide, Pyridinderivate, Ni-
trate und Nitrite storen die Reaktion nicht. Methyl-
amin gibt eine rote, in der Durchsicht blaue Far-

bung. Anilin eine braunrote Fiarbung. V.

A. Trillat und Turchet. Anwendung der Jodstick-
stoffreaktion zum Nachweis des Ammeoniaks im
Trinkwasser., (Bl Soc. chim. Paris 33, 308
bis 310. 20./3. 1905.)

Das im vorstehendea Referat beschriebene Ver-

fahren zum Nachweis des Ammoniak benutzten

die Verff. zur guantitativen Bestimmung des Am-
moniaks im Trinkwasser, indem sie 20—30 ccm

Wasser mit 3 Tropfen Jodkaliumlésung 1 : 10 und

2 Tropfen konz. Hypochloritlésung (Eau de Ja-

velle des Handels) versetzen und dic entstehende

Schwirzung in bekannter Weise mit ciner Typ-

losung vergleichen. V.

B. Piyl. Ein neucs eintaches Verfahren zur Bestim-
mung der Salpetersiure bei Gegenwart von
organischer Substanz. (Z. Unters. Nahr.- u.
GenuBm. 10, 101—104. 15./7. 1905. Miin-
chen.)

Das insbesondere zur Salpetersiurebestimmung im

Wasser verwendbare Verfahren beruht darauf, daf

die Salpetersiure in einem in Abbildung vorge-

fuhrten Apparat mit Ferrochlorid und Salz-
siure zu Stickoxyd reduziert, dieses durch 15%ige

Natronlauge unter Luftabschlufl in 1/;4-n. Kalium-

permanganatlosiung geleitet, von diesem absorbiert

und der Permanganatiiberschufl mit Ferrosalz zu-
riicktitriert wird. C. Mai.

D. Tschernobajetf. Zur Bestimmung von Perchlo-
raten und Chloraten im Salpeter. (Chem.-Ztg.
29, 442--443. 22./4. 1905. Ziirich.)

Nach der Methode von Lemaitre (Moniteur

scient. 18, 253; Ref. diese Z. 18, 26) werden Per-

chlorate und Chlorate quantitativ durch Natrium-
sulfit reduziert; in der erhaltcnen Schmelze kann
das Chlor direkt nach Volhard titriert werden;
eine Behandlung mit Persulfat ist unndtig. Die Be-
stimmung der Chlorate geschieht einfach und sicher

durch Reduktion mit Eisen nach W. 8. Hend ri x-

son (Am. Chem. J. 32, 242; Ref. diesec Z. I8,

1269), wobei Perchlorate nicht angegriffen werden.

V.
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Thomas E. Hewitt. Kolorimetrische Bestimmung
von Phospher. (J. Am. Chem. Soc. 27, 121
bis 124. F¥ebruar 1905. Pittsburg.)

Verf. hat die durch Einfithrung von Schwefelwasser-

stoff in eine alkalische Molybdatlésung hervor-

gerufene Férbung fiir die Ausarbeitung eines

Verfahrens zur kolorimetrischen Bestimmung von

Molybdin und indirekt von Phosphor verwendet,

das auf folgender Grundlage basiert: Normale

Molybdénsdureldsung: 1 ccm = 0,004 108 g MoOs,,

entsprechend 0,000 073 g Phosphor. Normale Phos-

phormolybdatlésung: 1 cem = 0,000 006 g Phosphor

5 cem = 0,419 cem der normalen Molybdénsiure-

I6sung; hergestellt durch Auflésung von Phosphor-

ammoniummolybdat in ungefdhr der theoretischen

Menge Natriumhydroxyd. D.

F. Westhauser. Zur Bestimmung der Phosphorsiure
in der Thomasschlacke. (Z. anal. Chem. 44,
187—191. April 1905, Hohenheim.)

Bei einigen Thomasschlacken ergibt die direkte

Fillung der Phosphorsiure im Zitronensdureaus-

zuge durch Mitfallen von Kieselsiure ein ca. 2 bis

49, zu hohes Resultat. In solchen Fillen muf} die

kolloidal gel6ste Kieselsdure vorher entfernt werden,

was in einfacher Weise durch Zufligung eines

Elektrolyten nach dem Verfahren von Kellner

und Béttcher und von Wagner geschieht.

Diese Methoden hat der Verf. gepriift und mit-

einander verglichen; sie geben richtige und unter-

einander stimmende Resultate. Auch auf Substan-
zen mit viel loslicher Kieselsdure lassen sich die

Methoden anwenden; ein Woltersphosphat ergab

ohne Ausfillung der Kieselsdure 329, nach der Aus-

fallung 169, Phosphorsiure (P,Op). V.

H. Svoboda. Maerker-Biihringsche Lésung, Wag-
ners Citratmagnesiamixtur und Eisencitrat-
magnesiomixtur,  (Chem.-Ztg. 29, 453—456.
26./4. 1905. Klagenfurt.)

Die W a gnerschen Magnesiamixturen — Citrat-

und Eisencitratmagnesiamischungen - besitzen ent-

sprechend ihrem Gehalt an Ammoniumcitrat glas-
losende Eigenschaften; sie J6sen noch mehrere Glas-

bestandteile verschiedener Glassorten als die M a e r-

ker-Bihringsche Losung, jedoch bedeutend

weniger Kieselsdure als diese. Die selbst bei linge-
rem Stehen in Glasgefifien von den Magnesiamix-
turen aufgenommenen Glasbestandteile bewirken
bei der Bestimmung der zitronensiureldslichen Phos-
phorsiiure in Thomasmehlen aber keinerlei bedenk-
liche analytische Fehler, da in erster Linie der

Kieselsduregehalt kein grofler ist, und da nur

50 ccm der Losung zur Anwendung kommen. Alte

Maercker- Bihrin gsche Losung enthilt da-

gegen mehr Kieselsdure und ist fiir analytische

Zwecke nicht brauchbar (Chem.-Ztg. 2%, 1203; diese

Z. 17, 687). 14

George Mac Gowan und R. B, Fleris. Ein abge-
kiirztes Veriahren zur Bestimmung des Arsens
in Brennmaterialien. (J. Soc. Chem. Ind. 24.
265-—266. 31./3. [6./3.] 1905. London.)

Die Verff. benutzen im wesentlichen das von der

»Arsenkommission angenommene Verfahren von

Newlandsund Ling. Die Kohlen werden ein-

mal mit Kalkzusatz und einmal ohne Kalkzusatz

verascht, um so die Mengen des gesamten und
des nicht fliichtigen Arsens kennen zu lernen. In

beiden Féllen wird der Riickstand in Salzséiure gelést,
mit schwefliger Siure reduziert und mit Schwefel-
wasserstoff gefillt. Anstatt nun das Arsentrisulfid
nach dem umstindlichen Verfahren von New -
lands und Ling weiter zu verarbeiten, benutzen
die Verff. weiter die Entdeckung Plattens,
nach welcher Arsentrisulfid durch Kochen mit
Wasser glatt in Arsentrioxyd verwandelt wird. Der
Sulfidniederschlag wird also auf einen Gooch -
schen Tiegel filtriert und zusammen mit dem Asbest
mit 150—200 ccm Wasser drei Stunden gekocht.
Dann dampft man die Losung auf ca. 30 ccm ein,
filtriert durch einen G o o ¢ h schen Tiegel und be-
nutzt das Filtrat fur den M arsh schen Apparat.
V.
L. L. de Koninck, Uber die kolorimetrische Bestim-
mung des Wismuts in Kupfer und Kupfererzen
nach T. C. Cloud. (Bl Soc. Chim. Belgique
19, 91—94. April 1905 [Januar]. Liitticl.)
Nach dem von T. C. Cloud (J. Soe. Chem. Ind.
23, 523 [1904]; siche Ref. diese Z. 18, 660) ange-
gebenen Verfahren 148t sich, wie Verf. bei der Nach-
prifung des Verfahrens bestitigt gefunden hat,
aus der Firbung des Bleijodidniederschlages Wis-
mut noch in Mengen von 0,02—0,03 mg fiir 100 com
Losung nachweisen und bestimmen. Bei mehr als
2mg Wismut empfiehlt es sich dagegen, die Farbung
der Losungen fiir die kolorimetrische Bestim-
mung heranzuziehen. V.

Edmund H. Miller und Fred. Van Dyke Cruser.
Die Benutzung von Wismutammoninmmelyb-
dat zu gravimetrischen Analysen. (J. Am.
Chem. Soc. 27, 116—121. Februar 1905,
Neu- York.) )

Verfi. haben vergleichende gravimetrische und volu-

metrische Wismutbestimmungen ausgefiihrt und ge-

funden, daB die bei ersteren erhaltenen Resultate
genau wie die durch letztere erzielten sind. Sie
kommen zu folgenden SchluBfolgerungen: 1. Um

Wismut durch Eindampien einer salpetersauren

Lésung von Wismutnitrat zu bestimmen, mufl die

Operation in Porzellangefafen ausgefithrt werden,

da es sonst teilweise zu Wismuttrioxyd reduziert

wird; 2. bei der Fillung von Wismutammonium-

molybdat ist die Verwendung von Kongorot der-
jenigen von Methylorange vorzuziehen, und zum
Waschen des Prazipitats eignet sich Ammonium-
nitrat besser - als Ammoniumsulfat; 3. Wismut
kann genau durch die Verbrennung von Wismut-
ammoniummolybdat zu Bi,O; .4 MoO; bestimmt
werden, wenn die Verbrennungstemperatur unter
Dunkelrotglut gehalten wird. D.

R. Marcillee Handelsanalyse von sublimiertem
Sehwetel. (Ann. Chim. anal. appl. 10, 101—102.
15./3. 1905. Tunis.)

Folgendes Verfahren gestattet, schnell den Handels-

wert von sublimiertem Schwefel zu ermitteln. 5 g

des zu untersuchenden Schwefels bringt man in

ein Chancelsches Rohr, fiillt dieses darauf mit
trocknem Schwefelkohlenstoff voll, verschlieBt es
und schiittelt gut um. Dann 1Bt man das Rohr
aufrecht stehen, bis sich das Ubplosliche abgesetzt
hat, und liest den von dem Unléslichen eingenom-
menen Raumni an der Teilung des Rohres-ab. Unter
diesen Bedingungen entsprechen die Grade Ch a -

3%
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n ¢ el ziemlich genau dem Prozentgehalt des Schwe-
fels an in Schwefelkohlenstoff unlgslichem Schwefel.
V.
K. Jene. Uber die Schwefelbestimmung in Kies-
abbrinden. (Chem.-Ztg. 29, 362. 5./4. 1905.)
Fiir die Schwefelbestimmung in Kiesabbrinden ist
die ,,nasse’ Oxydationsmethode mit Salpeter-Salz-
siure unbrauchbar, wenn es sich um die Bestim-
mung des G e s a m t schwefels handelt. So wurden
in einer Probe nach der ,,nassen Methode 1,909 S
gefunden, nach der Schmelzmethode von Fre-
senius und nach der Natrlumsuperoxydmethode
dagegen 3,509, 8. In dem in Salpetersalzsiure un-
16slichen Riickstand finden sich noch 1,609, S
V.
Schwefelbestimmung in Eisen-
(Stahl u. Eisen 25,

H. Hartwigsson,
erzen, Schlacken, Kalk,
542—543. 1./5. 1905.)

1—5 g der feingeriebenen Probe werden in ein

Porzellanschiffchen, dieses in ein Verbrennungsrohr

gebracht, dem auf der einen Beite gereinigter

Wasserstoff zugeleitet wird; auf der anderen Seite

sind zwei Erlenmeyerkolben mit je 30—40° ccm

Kadmiumacetatlosung (25 g Kadmiumacetat in

200 ccm konz. Essigsiure und 800 ccm Wasser)

vorgelegt. Man erhitzt 3/,—1 Stunde lang auf

Rotglut, 16t im Wasserstoffstrom erkalten, bringt

nun den Schiffcheninhalt in einen Corleiskolben,

der mit den beiden Erlenmeyerkolben verbunden
wird,. Man verdringt die Luft durch CO,, 1i8t

150 cem verd. Salzsiure (1: 2) zulaufen und kocht.

Beim Erhitzen im Wasserstoffstrom entweicht nur

ein Teil des Schwefels als Schwefelwasserstoff, der

andere Teil erst beim nachtriglichen Erhitzen mit

Salzsdure. Das Kadmiumsulfid wird jodometrisch

bestimmt. Ditz.

Richard Ehrenfeld. Versuché zur quantitativen Schei-
dung der Fluorwasserstoffsiiure und Schwefel-
siure, (Chem.-Ztg. 29, 440—442. 22, /4. 1905.
Briinn.)

Der Verf. wendet zur Bestimmung von Fluorwasser-

stoffedure und Schwefelsiure nebeneinander ein auf

folgendem Prinzip beruhendes Verfahren an. Ein-
mal werden beide Sauren als Baryumsalze gefillt;
dann wird der gesamte Niederschlag mit einer Lo-
sung von Calciumchromat behandelt, welches sich
nur mit dem Baryumfluorid umsetzt unter Bildung
von Baryumchromat und Calciumfluorid; ersteres
fillt in alkalischer Losung aus. Der Chromat-
verbrauch, welcher also der vorhandenen Fluor-
wasgerstoffsiure entspricht, wird jodometrisch be-
stimmt. V.

H. Cormimboeuf. Nachweis von Brom neben groBen
Mengen Jod. (Ann. chim. ansal. appl. 10, 145
bis 146. 15./4. 1905.)
Jodide und Jodwasserstoffsiure werden in Wasser
geldst; die Losungen miissen neutral oder schwach
sauer sein. Man gibt iiberschiissige Eisenchlorid-
l6sung hinzu und filtriert iiber Glaswolle das aus-
geschiedene Jod ab. Das Filtrat kocht man, bis
alles Jod verfliichtigt ist. Dann féllt man das Eisen
durch Natronlauge, filtriert und weist im Filtrate
das Brom durch Zusatz von Xaliumchlorat und
Schwefelsdure und Schiitteln mit Chloroform nach.
— Metallisches Jod behandelt man mit reduziertem
Eisen und 50 ccm Wasser, filtriert von ungelostem

Eisen ab, versetzt das Filtrat mit Eisenchlorid und
verfihrt weiter wie oben. V.

N. Tarugi. Uber die Bestimmung von kleinen Mengen
Mangan., (Rendiconti Societd chimica Roma
1905, 121.)

Die bisher angewandten Methoden zur Bestim-

mung kleinerer Mengen Mangan sind meist unsicher;

die Reaktion mit Salpetersiure und Bleidioxyd
liefert keine befriedigenden Resultate, und die Aus-
fithrung der Brun n e r schen Methode (Umwand-
lung des' Mangans in Manganat) ist von za vielen

Fehlerquellen begleitet.

Verf. schligt eine kolorimetrische Methode vor,
nach welcher Mangan bis zu einem Gehalte von
0,01%/o beobachtet und gemcssen werden kann.
Diese Methode griindet sich auf die Loslichkeit des
Manganhydrats im Glycerin und auf die leichte
Oxydierbarkeit dieser Losung durch die Luft, oder
besser und schneller durch Zusatz einer Lésung
von Natriumhypochlorit. Man erhdlt eine rote
Farbung, deren Intensitit im Verhiltnis steht zu
dem Mangangehalte. Botis.

Emm. Pozzi-Escot. Eine neue Reaktion des
Kobalts. (Ann. chim. anal. appl: 10, 147. 15. /4.
1905.)

Mit Derivaten monosubstituierter Thiohydantoin-

siuren gibt Kobalthydrat einen braunroten Nieder-

schlag; in verd. Losungen entsteht kein Nieder-
schlag, sondern nur eine karmoisinrote Firbung. Zu
einer verd. Kobaltlosung gibt man einige Tropfen

einer alkoholischen Lésung von Phenyl- oder j-

Naphtylthiohydantoinsiure und dann einen Tropfen

Ammoniak, worauf sofort die Farbung eintritt.

Nickelsalze geben unter gleichen Bedingungen eine

ockergelbe Farbung bzw. einen grauen Niederschlag;

die Firbung verschwindet aber durch Ammoniak-
iiberschuBl, so da3 die rote Firbung der Kobalt-

salze erscheint. V.

K. Jene, Uber die Kohlenstoftbestimmung im
Ferrosilicium. (Chem.-Ztg. 29, 309. 22./3.
1905.)

Der Verf. hat gefunden, daB sich die Kohlenstoff-
bestimmung im Ferrosilicium ebenso genau durch
direkte Verbrennung im Sauerstoffstrome wie nach
der ldstigen Chlorverfliichtigungsmethode aus-
fithren liBt. Der Grund, aus dem beim Ferro-
gilicium die Verbrennungsmethode anwendbar ist,
nicht aber — wie bekannt — bei Eisen und Stahl,
ist der, daf} sich Ferrosgilicium leicht bis zur Staub-
feinheit zerkleinern liBt. Das untersuchte Ferro-
silicium bestand aus : 83,29, Fe, 14,769, Si, 1,209,
Mn, 0,179% P, 09 S, 0,0749, Cu. Gefunden wurde
durch Verbrennung 0,732 resp. 0 717% C, nach dem
Chlorverfliichtigungsverfahren 0,729, C. V.

L. und. G. Campredon. Bestimmung kleiner Mengen
Blei, Kupfer, Zink in Eisenerzen. (Stahl u.
Eisen 25, 542. 1./5. 1905.)

5 g Erz werden mit Konigswasser aufgeschlossen,

zur Trockne gebracht, mit 20 ccm HCl aufge-

nommen, filtriert und mit heiBem, salzsiurehaltigem

Wasser gewaschen. Das Filtrat wird mit NH;

neutralisiert, 10 ccm HCl zugesetzt, aufgekocht, das

Eisen mit Natriumbisulfit reduziert, SO, durch

Kochen verjagt, abgekiihlt und mit NH; neutrali-

siert. Beim Einleiten von H,S werden die Sulfide
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von Pb, Cu, Zn, As, Sb gefillt; man filtriert,wischt
mit essigsaurem H,S-Wasser, bringt die Sulfide in
ein Becherglas, wischt das Filter mit heier HNO,
und verdampft nach Zusatz von 10 ccm H,S0,.
Man nimmt nun mit Wasser auf, 16st das filtrierte
PbSO4 in kochendem Ammoniumacetat und. fillt
als Chromat. Aus dem Filtrat von PbSO, werden
die anderen Sulfide mit H,S abgeschieden, filtriert,
getrocknet, verbrannt und Cu jodometrisch be-
stimmt. Nach der Abscheidung des Eisens wird
das Zn mit Na,8 titriert. Nach einer zweiten an-
gegebenen Methode wird nach der Entfernung der
Kieselsgure die Losung zuerst nach dem Rothe -

schen Verfahren von Eisen befreit. Ditz,

Daniel F. Morgan. Die Bestimmung des Siliciums
im Eisen. (Eng. Min. Journ. ¥9, 756. 20./4.
1905.)

Von Eisensorten mit 6—119, Si werden 0,47 g in
10 cem H,S0; (1% 3) und 15 cem einer Losung von
120 g NaCl und 50 g KClO; im Liter geldst, bis zum
Auftreten von Schwefelsiurenebeln abgeraucht, mit
HCl (1:1) aufgenommen, gekocht, filtriert, mit
HCl und Wasser gewaschen, geglitht und gewogen.
Enthilt das Eisen mehr Silicium, so werden 0,235 g
mit 2g CuyCly, 1g NH,C, 20cem H,80,(1:3), 15cem
der obigen Salzldsung versetzt und wie frither ver-
fahren. Nur versetzt man den Niederschlag nach
der Dekentation mit 2 g Oxalsiure und 50 cem
verd. HCl, kocht auf, wiaseht mit Salzsiure bis zur
Entfernung des Kupfers, behandelt den nun aufs
Filter gebrachten Riickstand nochmals mit Oxal-
siure, Salzsdure und Wasser, gliiht und wigt.

Ditz.
Ibbotson und Howden. Chrombestimmung im
Stahl. (Stahl u. Eisen 25, 595. 15./5. 1905.)

Man 16st den Stahl in so wenig wie mdglich Salpeter-
giure (spez. Gew. 1,2), verjagt die nitrosen Démpfe,
verdiinnt, setzt 2—3 g festes Ammoniumpersulfat
und 0,01 g Silbernitrat zu und erhitzt bis zur voll-
stindigen Oxydation des Chroms und Mangans. Aus-
geschiedenes Mangandioxyd wird abfiltriert, iber-
schiissiges Ammoniumacetat und Bleiacetat zum Fil-
trate zugesetzt. Das gefillte Bleichromat wird auf
Asbest filtriert, mit ammoniumacetathaltigemWasser
gewaschen, in HNO; gelést und nach Zusatz von
Ferrosulfat mit Permanganat oxydimetrisch be-
stimmt. Bei Stahlsorten, die sich nicht in HNOg
16sen, wie Chrom-Wolframstahl, kocht man 0,5 g
mit 10 ccm H,S0, (1 : 4), setzt 2 ccm HNO; (1: 4)
‘zu und fillt auf 100 ccm auf. Zu der Losung gibt
men 20 ccm HNO; (1,2), 20 cem einer 0,2%igen
AgNOj3-Lisung und 2—3 g Ammoniumpersulfat zu,
schiittelt kréftig und kocht einige Minuten. Sehr
chromreicheWolframstghle schliet man durch Fluf-
und Salpetersiure auf. Um Mangan neben Chrom
zu bestimmen, wird das Mangan in der salpeter-
sauren LoOsung durch Natriumbismutat zu Per-
manganat oxydiert und dasselbe titriert. Man
versetzt die Flilssigkeit nun mit 50 com HNOj; (1,2)
und 10 g Natriumbismutat, kocht auf, zerstdrt mit
MnSO, das gebildete KMnO,, kocht nach zwei
Minuten, filtriert MnO, und bestimmt im Filtrate
das Chrom oxydimetrisch. Ditz.

H. Cormimboeuf. Analyse von Coleothar. (Ann.
chim, anal. appl. 10, 95—96. 15./3. 1905.)
Colcothar enthidlt héufig kohlensauren und schwefel-

sauren Kalk, Verunreinigungen, welche namentlich
in der Emaillefabrikation sehr storend wirken. Der
Verf. empfiehlt daher folgendes Verfahren zur Ana-
lyse von Colcothar. 0,5 g werden unter Zusatz
einiger Kristalle Jodkalium in Selzsiure unter Er-
wirmen gelost. Man fitriert vom Unléslichen ab,
oxydiert das Filtrat mit Bromwasser oder Salpeter-
siure, fillt das Eisen mit Ammoniak und bestimmt
es, wie iblich. Im Filtrat vom Eisen fillt man
den Kalk als Oxalat und im Filtrat vom Kalk
Schwefelsiure mit Chlorbaryum. Ist Calcium-
carbonat vorhanden, so ist auch noch eine
Kohlensdurebestimmung erforderlich. V.

Jiiptner von Jonstorif, Andrew A, Blair, Gunnar
Dillner und J. E. Stead. Vergleich der Me-
thoden zur Bestimmung von HKohlenstoff und
Phosphor im Stahl. (‘[ransact. Amer. Inst.
Min. Eng. 1905, 289—335. Mirz.)

Das Analysenmaterial fiir die von der internatio-
nalen Kommission durchgefiibrten Untersuchung
wurde von den Fagerstastahlwerken geliefert. Die
Bestimmung des Kohlenstoffs erfolgte entweder
nach einer ,,direkten* Methode, bei welcher das
Losen und Verbrennen in demselben Gefdf3 erfolgt,
oder indirekt, indem nach Filtration des Kohlen-
stoffs dieser im besonderen Ofen mit Seuerstoff ver-
brannt wird. Direkte Methoden sind die von
Stead und Saernstro6m, indirekte dic Me-
thode von Blair und Stead und das Verfahren
von v. Juptner. Bei der Phosphorbestimmung
wurde die Molybdinmethode angewendet; Blair
bestimmte den Niederschlag volumetrisch, Dil -
ner, Stead und v. Jiiptner gewichtsana-
lytisch. Die angewendeten Methoden werden genau
beschrieben. Die am Schlusse der Arbeit zusammen-
gestellten Resultate sind die folgenden :

Kohlenstoffbestimmungen.
Steads dirckte Methode

1,46 1,02 0,45 0,10
Dillner Saernstroms Methode

1,45 1,01 0,44 0,10

Direkte Methode

1,57 1,105 0,459 0,141

1,52 1,071 0,439 0,0936
Jiptner Indirekte Methode

1,439 1,046 0,424 0,140

1,450 1,068 0,459 0,142

(saures Kaliumkupferchlorid)
Blair 1,415 1,040 0,434 0,098
(indirekte Verbrennung)
1,412 1,038 0,432 -+ 0,097
(direkte Verbrennung)
Stead 1,44 1,035 0,420 0,10
(indirekte Methode)
1,40 1,020 0,420 0,096
Phosphorbestimmungen:

Dillner 0,0225 0,0225 0,0230 0,030
Jiptner 0,0305 0,0320 0,0275 0,027
Blair 0,0190 0,0180 0,0220 0,026
Stead 0,0230 0,0245 0,0245 0,0295

Gute Ubercinstimmung zeigen Saernstréms
und Stcads direkte Methode; letztere ist rascher
ausfithrbar. Die PhosphorbestimmungenvonDill
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ner und Stead stimmen iiberein, die Resultate
von Blair sind alle niedriger, dievon Jiiptner
fast alle hoher. Digz.

W. Fresenius und L. Griinhut. ©ber die Titrierung
alkalisch gewesener Jodlésungen mit Thiosulfat,
eine angebliche Fehlerquelle bei der Bestim-
mung des Acetons nach der Jodoformmethode.
{Z. anal. Chem. 44, 197—201. April 1905.
Wiesbaden.)

W.Vaubelund O. Scheuer haben angegeben

(diese Z. 18, 214), da man bei der bekannten volu-

metrischen Bestimmung des Acetons nach Mes -

singer den Jodiiberschufl mit arseniger Siure
zuriicktitrieren miisse, da die Verwendung von

Thiosulfat einen Fehler in sich schlieBe. Die Fehler-

quelle ist aber tatsichlich nicht vorhanden, und man

kann bei der Acetonbestimmung nach Mes-
singer ruhig mit Thiosulfat zuriicktitrieren, so-
fern man das Ansiuern nur im vorgeschriebenen

Moment, d.h. vor dem Zusatze von Thio-

sulfat, vornimmt. V.

F. Ute. Uber die Fliichtigkeit der Milchsiure mit
Wagserdimpfen, (Chem.-Ztg. 29, 363—364.
5./4. 1905.)

Die Milchsdure ist mit Wasserddmpfen fliichtig, und

zwar in konzentrierteren Losungen in erheblicherem

Grade, als in verdiinnteren; doch ist diese Fliichtig-

keit nicht so groB, daB die Milchsiure aus wiisse-

rigen Losungen quantitativ mit Wasserdampf ab-
destilliert werden kann. Dies ist nach A, Par-
theil nur moglich bei Anwendung von iiber-

hitztem Dampf und bei konz. Lisungen. V.

R. Nowicki. Absorptionsgefif zur gewichtsana-
Iytischen Benzolbestimmung. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 48, 292 [1905).)

Verf. hat gefunden, daf vier mit Paraffinum liqui-

dum beschickte und gekiihlte gewohnliche Wasch-

flaschen zur vélligen Absorption des dampfformigen

Benzols im Leuchtgase nicht geniigen, daf die

vollige Absorption aber erreicht wird durch zwei

gekiihlte und in gleicher Weise beschickte Geif3 -

l e r sche Absorptionsgefile. —g.

Ed. Nihoul. Bemerkung iiber die Kiltration vom
Gerbstofflosungen fliir die Analyse. (BIl. Soc-
Chim. Belgique 19, 68-—74. Februar /Mirz 1905.
Liittich.)

Der Verf. bespricht zwei Methoden zur Filtration

von Gerbstofflésungen: Die Papierfiltermethode

und die neue Filtricrkerzenmethode von Parker

(Collegium 120, 1904), und kommt im allgemeinen

zu denselben Schlufifolgerungen, wie die Kommis-

sion der internationalen Vereinigung der Leder-
industriechemiker, welche die Parkersche Me-
thode empfiehlt. Nur hinsichtlich der Schnellig-
keit des Filtrierens und der Sparsamkeit im Ver-
brauche an Filtrierkerzen kann der Verf. den An-
gaben Parkers nicht beistimmen. V.

Ed. Nihoul. Einfluf des Vakuums auf die Fixierung
von Gerbstoff durch Hautpulver. (BIl. Soc.
Chim. Belgique 19, 95—97. April 1905. Liit-
tich.)

Da nach Fahrion (diese Z. 16, 665 u. 697 [1903))

fiir die Fixierung von Gerbstoff durch Hautpulver

die Gegenwart von Sauerstoff erforderlich ist, so
hielt der Verf. es fiir angezeigt, die Park er sche

Methode, bei welcher die Gerbstoffidsung unter An-
wendung des Vakuums — also bei mehr oder
weniger vollstindiger Abwesenheit von Sauerstoff —
filtriert wird, in dieser Hinsicht zu priifen. Es er-
gab sich, daB der Gerbstoff ebenso fixiert wird,
wenn die Lésung vor Oxydation geschiitzt ist, als
wenn die Luft Zutritt hat. V.

Paul Sabatier und J. B. Senderens, Uber eine neue
Methode zur Unterscheidung primirer, sekun-
direr und tertiirer Alkohole. (BIl. Soc. chim.
Paris 33, 263—264. 5./3. 1905.)

Den zu pritfenden Alkohol vergast man im Wasser-

stoffstrome und leitet die Démpfe iber auf 300°

erhitztes reduziertes Kupfer; die Reaktionsprodukte
verdichtet man in einer geeigneten Vorlage. Pri -

m ére Alkohole spalten sich in Wasserstoff und

Aldehyd; der letztere wird mit Ca r o schem Rea-

gens (fuchsinschweflige Siure) nachgewiesen. Se -

kundar e Alkohole geben Wasserstoff und Keton;
zu dem Kondensat gibt man 1 g Semicarbacid-
chlorhydrat, 1 g Kaliumacetat und 6 ccm Wasser :
ein Niederschlag zeigt das Vorhandensein eines

Ketons und mithin einen sekundédren Alkohol an.

Tertidre Alkohole spalten sich in Wasser und

einen Athylenkohlenwasserstoff; letzterer ist im

allgemeinen fliissig, nur Trimethylcarbinol liefert

einen gasférmigen Kohlenwasserstoff; man weist
den Athylenkohlenwasserstoff durch Zusatz eines

Tropfens Brom nach, welcher sofort unter Ent-

farbung gel6st wird. ' V.

A. G. Perkin, Die Bestimmung von Acetyigruppen.
{J. chem. soc. 87, 107—110. Februar 1905.
Leeds.)

Etwa 0,5 g der zu untersuchenden Substanz werden

mit 30 ccm Alkohol und 2 cem Schwefelsdure in

eine kleine Retorte gebracht und langsam bis auf
etwa 1/, abdestilliert. Dann gibt man 20 ccm
frischen Alkohol in die Retorte und destilliert
wieder; diese Operation wiederholt man noch zwei-
mal. Die Destillate fingt man in einer Vorlage auf,
weloche 20 cem titrierter alkoholischer Kalilauge
enthilt. Nach beendigter Destillation verbindet
man die Vorlage mit einem RiickfluBkiihler und ex-
hitzt einige Minuten auf dem Wasserbade. Dann
titriert man nach dem Verdiinnen mit Wasser die
iiberschiissige Kalilauge mit Normalschwefelsiure
zuriick. — Am Stickstoff acetylierte Substanzen
werden zweckmd Big mit 4 statt mit 2 ccm Schwefel-
sdure destilliert. V.

Il. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

0. Boudouard. Die Schmelzbarkeit der Sehlacken.

(Eng. Min. Journ. 79, 1009. 25./5. 1905.)
Die Untersuchung erstreckte sich auf die Tonerde-,
Kalk-, Tonerdekalksilikat und Calciumaluminate.
Das am leichtesten schmelzbare Tonerdesilikat,
(Si03)10(Al03), hat den Schmelzpukt bei 1690°.
Das Kalksilikat mit dem niedrigsten Schmelzpunkt
(1400°) entspricht der Formel (Si0;),,(Ca0);. Bei
den Calciumaluminaten erreichte der Schmeclz-
punkt das Minimum von 1395° bei der Zusammen-
setzung (Al;03),(Ca0);. Von den Tonerdekalksili-
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katen wurden einige Gruppen untersucht; die beob-
achteten Minimea waren 1300° bei der Zusammen-
setzung (Si0,)g(Aly04)(Ca0);, 1370° bei (SiO,),
(Al;03)(Ca0);, '1390° bei (Si0z)e(Aly04)(Ca0),.
Die erhaltenen Resultate sind in Kurven zusammen-
gestellt. Der Schmelzpunkt der Kieselsiiure liegt
bei 1830°. Der Zusatz einer geringen Menge (109)
von Kieselséure oder Tonerde zu Silikaten und Alu-
minaten erniedrigt den Schmelzpunkt. Die folgen-
den Verbindungen konnten festgestellt werden:
(Si0:)(Ca0), (8i0,)(Ca0)y, (8i0,)(Ca0)y, (Al03)
(Ca0), {Al;05)(Ca0)y, (Aly03)(Ca0);. Durch einen
Zusatz von Tonerde zu einem Calciumsilikat wird
die Schmelzbarkeit anfangs erhoht, schlieBlich aber
erniedrigt; je basischer das Silikat ist, desto mehr
Tonerde ist fiir die Schmelzbarkeit erforderlich.
Ditz.

Zeidler. Erzbrikettierungsanlage auf dem Miitien-
werke der Société des Usines Metallurgiques
et Mines de Kertsch in Kertsch, SiidruBland.
(Stahl u. Eisen 25, 321—328. 15./3. 1905.)

Das auf dem Hiittenwerk in Kertsch geiibte Ver-
fahren hat wenigstens fiir das mulmige, oolithische,
tonhaltige Brauneisenerz der Halbinsel Kertsch die
Aufgabe der technisch und. 6konomisch rationellen
Brikettierung des Erzes vollstindig und erschépfend
gelost. Das mulmige Erz besteht aus oolithischen
Koérnern von 1—4 mm Durchmesser und hat, bei
110° getrocknet, folgende durchschrittliche Zu-
sammensetzung : 42,509, Fe, 200%, Mn, 1,259, P,
1,50%, CaO, 0,25% MgO, 4,509, Al,O,, 159, SiO,,
0,07% S, 119, Glihverlust. Das frischgewonnene
Erz hat 15—189%, Feuchtigkeit. Die Anlage be-
steht aus einer Abteilung fiir Separation des Roh-
erzes, dem Groberzlager, einer Abteilung fiir das
Trocknen und Pressen des Erzes und, einer Ab-
teilung fiir das Verladen und Aufstapeln der Bri-
ketts. Als Heizmaterial zum Trocknen werden die
Abgase von 50 Koksdfen, System Coppée,
obne Nebenproduktengewinnung verwendet. Um
die 1100—1200° warmen Abgase auf die Entfer-
nung von 150 m zu den Trockendfen zu schaffen
und durch dieselben zu leiten, wird ein Luftstrahl-
apparat, System K&rting, verwendet. Die
an der Hand von Abbildungen nidher beschriebene
Trockenanlage hat sich in monatelanger Praxis be-
wihrt. Das Heizgasgemisch gelangt mit 500 bis
600° zu den Ofen und verliBit dieselben mit einer
Temperatur von 60—100°; der Nutzeffekt der An-
lage betrigt etwa 789%,. In demselben Raum wie
die Trockendfen, und zwar vor denselben, sind
fiinf mit horizontalem Revolvertisch ausgestattete
Coufinalstempelpressen aufgestellt, welche bei obe-
rem und unterem. Drucke (bis zu 700 Atmosphiren)
100—120 t zylinderférmige Briketts von 100 mm
Hohe und 100 mm Durchmesser in 24 Stunden
liefern kénnen. Der Selbstkostenpreis der Briketts
betrug 2,60 M fiir die Tonne bei einem Roherz-
preise von 1,01 M fiir die Tonne. Verf. bespricht
die Vorteile, welche durch die Einfithruug des
rationellen Brikettierungsverfahrens erreicht wurden,
und die Moglichkeit, das Verfahren auch fiir andere
Erze anzuwenden. Eine Beimischung von 8 bis
129, womdglich von eisenschiissigem Tone zu ton-
armen reichen Feinerzen, diirfte eine sehr innige
Mischung, geniigenden Trockenheitsgrad des Ge-

mijsches und starke Pressung vorausgesetzt, Bri-
ketts von geniigender Festigkeit ergeben, und in
diesem Falle dieses Verfahren dank seiner Billig-
keit allen anderen, welche auf einer Bearbeitung
durch iiberhitzten Dampf, bis Sinterhitze erhdhter
Temperatur oder auf Beimischung von mehr oder
weniger kostspieligen Bindemitteln beruhen, trotz
der mdéglicherweise geringeren Festigkeit der Bri-
ketts, vorzuziehen sein. In jedem einzelnen Falle
kénnen natiirlicherweise nur im Grof3betriebe durch-
gefithrte Versuche diese Annahme bestatigen.
Ditz.

E. Kilburn BScott. Feuerfeste Materialien fiir

Ofeniiberziige. (Electrochemical and Metallur-

gical Industry 3, 140—141. April 1905.)
Verf. teilt die feuerfesten Materialien in vier Klas-
sen : 1. Kohlenstoff fiir die htchsten Temperaturen.
2. Silicium-carbide, im elektrischen Ofen herge-
stellt, wie Carborundum oder kristallisiertes Sili-
ciumcarbid, Siloxicon und amorphes Siliciumcarbid.
3. Magnesia, im elektrischen Ofen hergestellt, und
4. gewohnliche feuerfeste Ziegel, Magnesiaziegel
usw. fiir niedrigere Temperaturen des elektrischen
Ofens. Die 2. und 3. Gruppe werden speziell be-
handelt. Es ist durchaus nicht notwendig, dafl die
feuerfesten Futter durch und durch homogen sind,
Uberziige von etwa 1/, mm Dicke liefern bedeutend
bessere Resultate. Carborundum wird zu diesem
Zweck fein vermahlen und mit Wasserglas im Ver-
héltnis von 3:1 dem Gewichte nach vermischt,
worauf es auf die gehorig abgebiirsteten feuerfesten
Ziegel in etwa '/, mm Dicke aufgetragen wird.
Nach 24stiindigem Trocknen wird mit dem Feuern
allmihlich begonnen. Zum Uberziehen von Eisen
und anderen Metallen wird das Carborundum mit
dem Wasserglas im Verhiltnis von 2:1 gemischt.
Hier muf das Metall jedoch bestéindig hei ge-
halten werden, da beim Abkiihlen der Uberzug
abplatzt. Die Temperaturgrenze fiir die Verwen-
dung von Carborundum ist erreicht, wenn es sich
gemiaB der Gleichung

SiC = 8i+C

zersetzt. Der Aufsatz enthélt verschiedene Bei-
spiele der erfolgreichen Benutzung von Carborun-
dum (u. a. auf der Diisseldorfer Ausstellung).

Der gegenwirtig verbrauchte Magnesit kommt
zumeist aus Steiermark, Eubla, Kalifornien und
Salem im siidlichen Indien. Die charkteristischen
Vorziige des calcinierten Magnesitfutters sind Halt-
barkeit, Freisein von Feuchtigkeit und Kieselerde
und Widerstandsféhigkeit gegen Korrosion, wenn
es der Einwirkung basischer Schlacken und metalli-
scher Oxyde ausgesetzt ist, so daf3 es sich im Laufe
der Zeit billiger als die meisten anderen gleichartigen
Madterialien stellt. In Amerika wird fast nur cal-
cinierter Magnesit fiir Stahlofen verwendet. Verf.
hilt die Temperatur in den modernen Schacht-
calcinierdfen fiir ungeniigend, um ein vollstandiges
Sintern des Magnesiumcarbonats zu erzielen,
und hat vor ungeféhr 2 Jahren in Meraker, Nor-
wegen, Versuche ausgefiihrt, Magnesit in einem
Siemens & Halskeschen elektrischen Ofen zu be-
handeln, die sehr zufriedenstellende Resultate ge-
habt haben. Elektrisch behandelter Magnesit ist
als Uberzug fiir das Ziegelwerk eines Calciumearbid-
ofens erprobt worden. Die feuerfesten Ziegel
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hielten ohne Reparatur 200 Stunden aus, wihrend
sie ohne den Uberzug nach fiinfstiindigem Feuer
reparaturbediirftig waren. D,

Bernhard Osann. Amerikanische Ofenkonstruktion
unter besonderer Beriicksichtignng ihres Mauer-
werks. (Stahl u. Eisen 23, 523—528. 1./5.
19051).)

Verf. hatte Gelegenheit, die amerikanische Eisen-
industrie in Pittsburg und Umgebung, Buffalo,
Duluth am Oberen See, Milwaukee, Chicago kennen
zu lernen und schildert seine Eindriicke. Auffallend
ist, daB in Amerika die Hooh6fen so gleich-
artig gebaut werden. Charakteristisch fiir die-
selben ist das starke Schachtmauerwerk von etwa
1400 mm mittlerer Starke. Zwischen Panzer und
Mauerwerk befindet sich eine Schicht von etwa
60 mm granulierter Schlacke, und zwischen der
Gichtplattform auf innen angesetzten Konsolen und
der Schachtmauerkrone sind 220 mm Zwischenraum
gelassen, um dem Wachsen Rechnung zu tragen.
Das Rastmauerwerk ist ohne weiteres an das
Schachtmauerwerk angegliedert; der Gestellpanzer
ist meist aus auBerordentlich schweren guBeisernen,
schriig gestellten Platten hergestellt, die den Ein-
druck des Unterbaues eines Panzerturmes erwecken
und durch eingegossene Rohre gekiihlt werden.
Die Verbindung geschieht unter Anwendung un-
bearbeiteter Falzflichen durch schwere Schrauben-
bolzen. Die Kiithlkésten der Rast sind sdmtlich
konisch gehalten, um das Auswechseln zu er-
leichtern. Es werden Hochofentageserzeugungen
von andauernd 550—600 t bei sechsjihriger Hooh-
ofendauer anstandslos erreicht, Der amerikanische
Hochofenbau hat als Mehrkosten die Ausgabe fiir
das viel stirker gehaltene Schachtmauerwerk und
den Panzer zu verzeichnen, dafiir fallen Binder-
armierung und Hochofengeriist fort. Mit Beriick-
sichtigung aller in Betracht kommenden Verhlt-
nisse stellt sioh die Kostenrechnung des ameri-
kanischen Hochofens giinstiger. —

Verf. geht dann zur Besprechung der F 1 a m m-
6fen iiber. Die Regeneratoren werden nie unter-
balb des Ofens angelegt, sondern nebenstehend an
der Riickseite unterhalb der Beschickungsbiihne.
In Pittsburg und umliegenden Orten, auch von
Pennsylvanien nach Ohio und Indiana iibergreifend,
werden die Flammmofen mit Naturgas betrieben, das
in langen Rohrleitungen aus Bohrlochern heran-
gefiihrt wird. In Pittsburg und Vororten gibt es
nicht einen einzigen Martinofen oder Wirmofen,
der mit anderem Brennstoff wie Naturgas aus-
schliefllich betrieben wird. Dies erklart den groflen
Umfang der amerikanischen Martinofentechnik,
wenn man die Erzeugung aus dem Martinofen und
die aus dem Konverter nebeneinander stellt. Solche
Martin- und Wirmedsfen besitzen nur Luftkammern;
das Gas wird durch Rohre unmittelbar in die Ziige
des Ofens ohne Vorwarmung eingefiihrt. Die Ofen
erhalten ecin regelrechtes eisernes Fachwerk, das
oben unabhingig von den Winden die Widerlager
des Gewdlbes aufnimmt, wodurch sich die Méglich-
keit des einfachen Auswechselns der Wande er-
kldrt. TEin solches Ofengeriist stellt in seiner Ein-

1) Vortrag, gehalten in der Jahresversamm-
lung des Vereins deutscher Fabriken feuarfester
Produktz am 23./2. 1905.

fachheit, in der Vermeidung von bearbeiteten Teilen
und in seiner Dauerhaftigkeit ein Kunstwerk dar.
Was das Mauerwerk anbelangt, steht die Haltbar-
keit der Martinfen hinter der unserer Martindfen
zuriick. Ditz.

Edwin C. Eckel. Der Clinton-Himatit. (Eng. Min.
Journ. 79, 897—898. 11./5. 1905.)

Im Jahre 1903 wurden in den Vereinigten Staaten
mehr als 35 000 000 t Eisenerze gewonnen; davon
betrigt die Gewinnung von Héamatit im Clinton-
distrikt 9,6%,. Die Lager ziehen sich von Neu-York
bis Alabama, die Verarbeitung erfolgt jetzt haupt-
sishlich im Birminghamdistrikt. Ein oberes Erz-
lager enthilt das sozenannte Fossilienerz, das untere
oolithisches Erz. Ersteres enthilt 8,719, SiO,,
3,679, Al,0;, 30,249, Fe,0;3 20,64% Ca0, 7,849
MgO, 0,73% P05, 0,159 80; 24,78% CO,,
letzteres 16,829 Si0,, 3,549% Al;0;, 46,049, Fe,04,
9,96%, Ca0, 3,419, MgO, 1,29%7P,0;, 0,209, SO,,
13,629, CO,. Auller in ihrer Zusammensstzung
sind die peiden Erze auch hinsichtlich ihres Ur-
sprungs und in ihrem Aussehen verschieden. Verf.
gibt noch eine Anzahl von Analysen an und be-
spricht kurz die Zerkleinerung des Erzes und die
Verwertung der Schlacke. Ditz.

F. Wiist und P. Wolif. Das Verhalien des Koks-
schwefels im Hochofen. (Stahl u. Eisen 23,
585—590, 695—699. 15./5., 15./6. 1905.)

Ein duflerst hoher Prozentsatz des Schwefels bleibt

trotz der mannigfaltigen chemischen und thermo-

chemischen Einfliisse, denen der Koksschwefel

im Koksofen ausgesetzt ist, im Koks zuriick. Verf.

befaBten sich mit der Frage, ob durch die Einwir-

kung der Hochofengase auf den Koks bei ver-
schiedenen Temperaturen der Schwefelgehalt des-
selben nicht beeinfluBt wiirde. Zur Untersuchung
wurde ein Hochofenkoks mit einem Gesamtschwe-
felgehalt von 1,4069,, 86,079%C und 10,059, Asche
verwendet, Es wurde zunéchst der verbrennliche

Schwefel durch Erhitzen der feingepulverten Koks-

substanz im Sauerstoffstrom zu 1,099 bestimmt.

Weitere Versuche erstreckten sich auf das Verhalten

des Koksschwefols gegeniiber Wasserstoff, Wasser-

dampf, Stickstoff, Kohlenoxyd und Kohlendioxyd
bei hoheren Temperaturen. Die Resultate dieser

Versuche sind in Tabellen zusammengestellt. Die

gleichen Reaktionen spielen sich im Hochofen ab,

nur sind di¢ Einflisse in thermochemischer Hin-
gicht im Hochofen stirker. Es wurden dann die Be-
dingungen besprochen, unter welchen der durch die

Hochofengase aus dem Koks vergaste Schwefel von

der Beschickung, also den Erzen und dem Kalk-

stein absorbiert wiirde. Ein durch Mischung der

Bestandteile hergestelltes Hochofengas wurde bei

héherer Temperatur iiber Fe,O;, CaCO; und ein

Gemenge beider geleitet und die Mengen des Schwe-

fels, die von diesen Substanzen aufgefangen wurden,

bestimmt. Die Verff. gelangen auf Grund der
durchgefiihrten Untersuchungen zu folgenden

SchluBfolgerungen: Der Koksschwefel gelangt im

Hochofen, entgegen der allgemein iiblichen An-

schauung, nicht unversehrt bis vor die Formen des

Hochofens, sondern er wird zu einem .groBen Teil

schon vorher durch die aufsteigenden Hochofengase

verfliichtigt, dann aus den Gasen zum groflen Teil
von dem Moller aufgenommen und gelangt erst so
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vor die Formen des Hochofens. Bei 800° wird der
Schwefel aus den schwefelhaltigen Hochofengasen
hauptsichlich durch die Oxyde des Eisens aufge-
nommen, wihrend von 800° an der Kalk diese Rolle
iibernimmt. Dita.

J. H. Parby und G. Hatton. Neuere Entwicklung
des Bertrand-Thiel-Prozesses zur Darstellung
des Stahles. (Osterr. Zeitschr. f. Berg- u. Hiit-
tenw. 53, 387—390. 29./6. 1905.)1)

Verff. berichten iiber die Fortschritte des urspriing-

liche zu Kladno (B6hmen) eingefiihrten Verfahrens

und trachten, den Beweis zu erbringen, da Roh-
eisen von verschiedener Zusammensetzung sich mit

Hilfe dieses Prozesses auf ein ausgezeichnetes Pro-

dukt unter Erzielung eines groflen Ausbringens ver-

arbeiten 1i8t. Bertrand hat nach Einfiihrung
seines Prozesses téglich sechs bis sieben Chargen

‘a4 20 t gemacht. Auf den H6sch -Werken in

Dortmund wurden im Mittel téglich 10 Chargen

erzeugt. In einer Tabelle werden die auf diesen

Werken in einem primiren 15 t-Ofen und einem

sekundédren 20 t-Ofen in den Monaten Januar und

April 1905 wihrend eines mehrtéigigen Betriebs er-

haltenen Resultate angefithrt. Auf zwei Werken,

welche ein sehr phosphorreiches Roheisen verar-
beiten, fand man es vorteilhaft, den Mischer mit

Gas zu heizen, wodurch aus ihm mehr oder weniger

ein mit Gas geheizter Kippofen entstanden ist. In

diesem Mischer erfolgt die teilweise Entschweflung
und die Wegschaffung eines Teiles des Siliciumge-
haltes, ohne daB dabei der Kohlenstoffgehalt eine
wesgentliche Anderung erfabren wiirde. Durch Zu-
schlige von_Eisenerzen und Kalk bei Erhhung der

Temperatur strebte man nach einem héheren Grad

des Vorfrischens im Mischer an und bezweckte da-

mit auch eine bessere Ausniitzung des kostspieligen

Apparates. Ein auf die Oberfliche der Schlacke

eingestelltes Wannersches Pyrometer ergab

eine Temperatur von 1545°, wihrend die Tempera-
tur des sekundiren Ofens mit 1720° angegeben

wird,. Bei dem weitergehenden Vorfrischen im

Mischer blieb vom Kohlenstoff und Schwefel mehr

als die Hilfte zuriick, das Silicium wurde fast géanz-

lich und vom Phosphor 61,59 eliminiert. Die

Schlacke des Mischers enthielt 15,59, 8i0,, 9,09,

Fe,04, 18,59, P05, 19,59, CaO. Die urspriing-

liche Methode besitzt gegeniiber dieser Modifika-

tion den Vorteil einer rascheren Arbeit und daher
groBeren Leistung. Bei dem modifizierten Verfah-
ren ist die Abnutzung des Futters des Mischers
recht fiihlbar, doch soll hier die Uberfithrung des

Metalls weniger Schwierigkeiten bereiten. Auch

bei Roheisensorten mit einem groferen Silicium-

und Schwefelgehalte tibersteigt der Gehalt des im

sekundiren Ofen fertiggestellten Stahls an Schwe-

fel nie 0,059,. Infolge des Vorfrischens im priméren

Ofen 1aBt sich nach den Verff. jedes Roheisen der

gewoShnlichen Zusammensetzung nach diesem Ver-

fahren mit Erfolg verarbeiten. Ditz.

Andrew Mac William und William H. Hatfield.
Uber die Arbeit im sauren Martinofen. (Trans-
act. Amer. Inst. Min. Eng. 1905, 279—287.
Mirz.)

1) Nach einer auf der 36. Jahresversammlung
des ,,Iron and Steel Institute* vorgelegten Arbsit,
berichtet von G. Kroupa.

Ch. 1906,

Versuche der Verff. zeigen, daf die Reaktion zwi-
schen dem Xohlenstoff des Stahles und der
Kieselsgure der Schlacke bei héherer Temperatur
Beschleunigung erfahrt. Es wurden Versuche
durchgefiihrt, bei welchen nach dem FErzzusatz
verschiedene Zuschlige, wie Ziegelsteine (mit
78,9% 8i0,, 0,4% CaO, 4,79% Fey05, 1,19 MgO,
13,3 9, Al,0,), Kalk, Magnesia, Pyrolusit, gemacht
wurden, und die Zunahme des Siliciumgehaltes im
Metallbade konstatiert wurde. Die Resultate sind
in Tabellen und Kurven zusammengestellt. Ditz.

Holthotfs Drehherdréstéfen. (Metallurgie 2, 297
bis 300. 8./7.)
Beidenvon Henry C. Holth o ff konstruierten
und von der Power & Mining Machinery Co. zu
Cudaby in Wisconsin fabrizierten Rostofen dreht
sich, zum Unterschied von anderen Ofen, der Rést-
herd selbst, wihrend der Rithrapparat unbeweglich
ist. Der Rostherd bewegt sich in einer horizontalen
Ebene um einen im Zentrum befindlichen Gasge-
nerator. Direkt unterhalb des Rostherdes befindet
sich der feststehende Kiihlboden. Das ebenfalls
stationire Dach der Rostkammer ruht mit seiner
inneren Kante auf der Wand des Gasgenerators,
wihrend die duBere Kantz von einem auf guBeiser-
nen Siulen rihenden Stahlmantel getragen wird.
Die Riihrarme, deren Stellung sich in vertikaler und
seitlicher Richtung verdndern laft, ragen durch das
Dach in die Rstkammer hinein. DasGas tritt durch
in den Winden des Generators angebrachte Kanile
direkt in die Rostkammmer ein. Dicht neben den
Gaskanilen miinden Ziige fir die Zufiihrung von
Luft in die Kammer. Die vorerhitzte Luft vereinigt
sich bei ihrem Eintritt in die Kammer mit dem Gas,
es erfolgt spontane Entziindung, und die Flamme
streicht in radialer Richtung iiber den Herd hin der
duBeren Wand zu. Die Konstruktion des Gestells
des Rostherds, des Bodens und der Riithrarme wird
an der Hand von Zeichnungen eingehend erldutert.
Das Rostgut wird mittels einer regulierbaren
Feder und eines Schneckenkonveyors an der dufle-
ren Wand der Rostkammer eingetragen und wih-
rend der Drehung des Herdes durch die Riihrarme
in spiralférmiger Richtung der inneren Wand zuge-
fiihrt. Das gerostete Erz fillt durch Rdhren,
welche an der inneren Kante des Herdes angebracht
sind, auf den darunter befindlichen Kiihlboden.
Der Ofen wird in vier verschiedenen Typen fiir das
Rosten von schwefelarmen KErzen, Konzentraten
und schwefelreichen Pyriterzen hergestellt.
Ditz.

Aussichten aui Vereinfachung des
(Metallurgie 2, 273 bis

W. Borchers.
Kupferhiittenbetriebs.
279, 22./6. 1905.)
Gr5Bere Versuchsreihen, welche im Institute fir
Metallhiittenwesen und Elektrometallurgie wihrend
der letzten Jahre zur Ausfithrung gebracht werden
konnten, stellen, wie Verf. berichtet, Verein-
fachungen des Kupferhiittenbetriebs in Aussicht.
Durch Versuche von P. Brandt wurde das Ver-
halten der verschiedenen Arten von Kupfer-
stein beim Verblasen mittels mit Sauer-
stoff angereicherter Luft klargestellt.
Eine ganz schwache Anreicherung der Luft, nim-
lich auf nur 25289, Sauerstoff, reichte aus, die
folgenden fiir diesen Betrieb praktisch iiberhaupt

14
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moglichen Vorteile zu sichern: 1. Erhéhung der
Reaktionstemperatur um 100—200° gegeniiber der
Arbeit mit normaler Luft. 2. Erh6hung der Reak-
tionsgeschwindigkeit in dem MaBe, dall die Ver-
blasezeit auf 2/;—1/, derjenigen mit normal zu-
sammengesetzter Luft abgekiirzt wurde. 3. Ver-
ringerung des Abgasvolumens bzw. Erhohung der
Konzentration des SO, in demselben von 7—129,
(bei normaler Luft), auf 14—209%, (bei obigen Sauer-
stoffgehalten des Windes). 4. Schnelle Verschlak-
kung wiahrend des Blasens in die Schmelze einge-
streuten Sandes, der bei Anwendung normalen
Windes sich fast unvevdndert eingesprengt in der
Schlacke wiederfand. 5. Trotz hoherer Tempe-
ratur des Konverterinhalts geringere Abnutzung
der Konverterauskleidung. 6. Der Sauerstoffver-
brauch ist so gering, daB ohne Berechnung der er-
zielten Vorteile die Kosten von 1 kg Kupfer nicht
mchr als um 0,01 M erhoht werden. — Als Ergin-
zung des Verfahrens hat sich die Moglichkeit der
Durchfithrung der Elektrolyse des Spur-
steins ergeben, welche von E. Giinther und
R. Francke im Laboratorium des Verf. ausge-
arbeitet wurde. Die bisher die Kupfersteinelektro-
lyse hindernden Schwierigkeiten werden beseitigt,
wenn man den Stein auf eine in der Nahe von 809,
Kupfer liegende Konzentration durch die bekannten
Flammofen- oder Konverterprozesse verschmilzt,
zu Platten oder sonstwie geeigneten Korpern ver-
gieft und diese als Anoden in einem aus saurer
Kupfersulfatlauge bestehenden Elektrolyten gegen-
iiber reinen Kupferblechen als Kathoden elektroly-
giert. Praktisch geniigt schon eine Konzentration
von 789, Kupfer. Wird ein Stein von 78-—809,
Kupfer bei einer Stromdichte von ungefahr 50
A/qm Kathoden- bzw. Anodenfliche elektrolysiert,
80 bleibt die Badspannung zwischen Anode und Ka-
thode auch nach Ablagerung ziemlich dicker Schwe-
felschichten meist noch unterhalb 1,0 Volt bei ge-
wohnlicher Temperatur und {iblicher ILaugen-
bewegung, bei auf 50—60° erhohter Temperatur.
Die technischen und wirtschaftlichen Vorteile dieser
Arbeitsweise sowie das Gesamtergebnis beider Ver-
suchsreihen hinsichtlich einer Vereinfachung des
Kupferhiittenbetriebs sind am Schlusse der Arbeit
kurz zusammengefaBt. Ditz.
Koeller. Die Kedabeg-Kupferminen. (Transactions,
Institution of Mining and Metallurgy, advance
sheet, 13./4. 1905; nach Mines and Minerals
25, 568—559. Juni 1905.)
Verf. gibt eine ausfiihrliche Beschreibung der an
der Transkaukasischen Eisenbahn gelegenen Erze,
ihres Abbaues und ihrer Behandlung. Die Erze
bestehen hauptsichlich in einer Mischung von
Eisenpyriten oder magnetischen Eisenpyriten mit
Kupferpyriten und Covellit. Kupferglanz kommt
selten vor, dagegen st6Bt man zuweilen auf ge-
diegenes Kupfer in nicht unerheblichen Mengen.
Die reicheren Erze sind insbesondere regelmifBig
mit Zinkblende assoziiert, Bleiglanz und Fahlerz
sind dagegen sehr selten. Die Erze liefern 0,005
bis 0,0089, Edelmetalle, wovon 4/, Gold, sind. Die
Erze von mehr als 59, Kupfergehalt werden ver-
schmolzen, wihrend die drmeren auf nasse Weise
behandelt werden. Alle Erze werden geristet, die
groben in Kilus-, die feinen in Gerstenhoefertfen.
Einer der letzteren calciniert innerhalb 24 Stunden

25 200 Pfund, (= 11 430,5 kg) Erz von weniger als
1/, Zoll (= 6,35 mm) KorngroBe, wobei der Schwe-
felgehalt auf 6% und, wenn das Brennen mit Petro-
leum, welches tiberhaupt vornehmlich als Heiz-
material verwendet wird, festgesetzt wird, auf 39
reduziert wird; ungefihr 19 des Erzes geht als
Flugstaub iiber. Die Erze von 1/,—1/; Zoll (= 6,35
bis 12,7 mm) Korngrisse werden in Flammdofen
behandelt, die mit den Schmelzéfen in Verbindung
stehen und durch Gichtgase geheizt werden. Die
Kapazitit dieser Ofen betrigt 10—16 t fiir 24 Stun-
den. Die Schmelzéfen sind nach dem Sie-
mensschen Freiflammengprinzip konstruiert:
ihre Leistungsfahigkeit betrigt fiir 24 Stunden
72 000 Pfund (= 32658,7 kg) von sehr intensiv
gerostetem Erz, das sich schwer schmeclzen laBt;
fiir Erze mit hoherem Schwefelgchalt 143t sich die
Leistungsmenge um 209) vergréBern. Diese im’
Vergleich zu amerikanischen Verhiltnissen geringe
Leistungsfihigkeit wird hauptsichlich dem refrak-
torischen Charakter der Erze zugeschrieben. Be-
deutende Storungen verursachen die Zinkblende
und Baryte in den Erzen. Die einzelne Charge
betragt 5400 Pfund (= 2449,4 kg) und setzt sich
aus 2160 Pfund (= 980 kg) grobem Erz, 1080 Pfund
(= 816,5 kg) mittlerem Erz aus den Flamméfen und
2160 Pfund, (= 980 kg) feinem Erz auns den Ger-
stenhoeferdfen zusammen unter Zusatz von 530 bis
720 Pfund (= 240—326, 6 kg) kieseliger, aber leicht
schmelzbarer FluBmittel. Der Petroleumverbrauch
stellt sich im Mittel auf 229, des Gewichtes der
Erzeharge. Der Stein wird in Schachtéfen auf
Schwarzkupfer verschmolzen, die Leistungsfihig-
keit betrigt fiir 24 Stunden 21 600 Pfund (= 9797,6
kg) Stein nebst den notigen FluBmitteln; fiir 3600
Pfund (= 1633 kg) Charge und Flul werden
7560 Pfund (= 3429 kg) Holzkohle oder 3780 Pfund
(= 1714,6 kg) Aunthrazitkohle verbraucht. Der
gleichfalls mit Petroleum geheizte Raffinierofen hat
eine Leistungsfihigkeit von 14 400 Pfund (= 6531,7
kg) in 24 Stunden; um 3600 Pfund (= 1633 kg)
raffiniertes Kupfer aus Rohkupfer zu produzieren,
sind 2700 Pfund (= 1224,7 kg) Petroleum erforder-
lich, wihrend fiir die gleiche Menge ausgefilltes
Kupfer 3600 Pfund (= 1633 kg) gebraucht werden.
— Die zu Kalakent befindliche elektroly-
tische Kupferraffinieranlage be-
steht aus 102 Bidern. Die Kiésten sind aus Fichten-
holz hergestellt, 2 m lang, 1,15 m tief und 0,96 m
breit (Innenmafe) und enthalten 15 Anoden- und
14 Kathodenplatten mit Abstinden von 5—6 cm.
Erstere bestehen aus raffiniertem GuBkupfer mit
0,07—0,099%, Edelmetallen, wovon 1t/;4 Gold ist;
gie wiegen 288—360 Pfund (= 130,6--163 kg),
messen 90 x 86 cm bei einer Dicke von 2—21/, cm;
ihre effektive Oberfliche betragt 19—20 qm, wah-
rend diejenige der Kathoden 19qm betrigt. Die
Zirkulation des Elektrolyts wird durch atmosphé-
rischen Druck bewirkt und stellt sich auf 800 | in
1 Stunde fiir jedes Bad. Dic Stromdichte steigt
nicht iiber 25—30 Amp. pro qm Kathodenoberfiache,
die E. M. K. betrigt 18—25 Volt. Die Stromaus-
beute wird auf 999, angegeben. Das Produkt hat
hat eine Reinheit von mindestens 99,99, im Durch-
schnitt 99,939,. Die Schlimme wurden am Ende
des Jahres gesammelt und gcwaschen, sie ent-
halten 35—409, Kupfer, wovon 25—309, durch
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Erhitzen auf 50—55° und Siurebehandlung aus-
gebracht worden. Nach abermaligem Waschen und
Trocknen enthalten sie noch 10—159, Kupfer und
und 25—309, Edelmetalle und werden in diesem
Zustande an die Norddeutsche Raffinerie in Ham-
burg verkauft. D.

A. P. Mallon. Die Metallurgic des Kupfers zu
Anaconda, Montana. (Mining and Scientific
Press 90, 315. 20./5. 1905.)

Der Verf gibt einen kurzen Abri von der Ver-

hiittung der Buttekupfererze an der Hand der

Zusammensetzung der Rohmaterialien und ver-

schiedenen Verhiittungsprodukte. Die Erze aus

den verschiedenen Minen haben folgende durch-
schnittliche Zusammensetzung: 589, Kieselerde,

169, Eisenoxyd, 179, Schwefel, 4%, Kupfer, 1 bis

6 Unzen Silber und 0,01—0,02 Unzen Gold. Das

durch Walzen verschiedener Grifle zerkleinerte Erz

gelangt entweder durch eine Serie Setzsiebe oder
tiber Wilfleyherde. Aus den Setzsieben werden er-

halten grobe Konzentrates von 309, Kieselerde, 289,

Eisenoxyd, 299, Schwefel und 89, Kupfer; feine

Konzentrates von 269, Kieselerde, 319, Eisenoxyd,

349, Schwefel und 8Y%, Kupfer; endlich Tailings

von 90%, Kieselerde, 3%/, Eisenoxyd, 39, Schwefel

und 0,89, Kupfer. Letztere gelangen auf die

Halde. Die Wilfleyherde ihrerseits liefern Kon-

zentrates mit 429, Kieselerde, 229, Eisenoxyd,

249, Schwefel und 109, Kupfer. Der hohere Kupfer-

gehalt dieser Konzentrates beruht wahrscheinlich

darguf, dafl das Gut hier vorher der GrdBe nach
klassiert wird. Die Tailings enthalten 929 Kiesel-
erde, 2%, Eisenoxyd, 3%, Schwefel und 0,89, Kupfer.

— Zum Verschmelzen dienen Flamméfen und Ge-

bléisetfen. Die feinen Konzentrates werden vorher

in McDougalrdstofen gerdstet. Die calcinierten

Konzentrates enthalten 309, Kieselerde, 429 Eisen-

oxyd, 99 Schwefel und 109, Kupfer. Die ,,calcine

barrings*, d.h. die sich an dem Rithrwerk fest-
setzenden Klumpen von halbgeschmolzenen Kon-
zentrates bestehen aus 89 Kieselerde, 809, Eisen-
oxyd, 69, Schwefel, 129, Kupfer und 5% Alumi-
niumoxyd und werden als Zuschlag in dem Geblise-
ofen verwertet. Der Zugstaub aus den McDougal-
rostofen enthilt 369 Kieselerde, 27% Eisenoxyd,

199, Schwefel, 109, Kupfer und 59, freie Schwe-

felsdure und wird zusammen mit rohen Konzen-

trates und anderem Zugstaub zu Briketts geformt,
welche im Gebliseofen verschmolzen werden. —

Die Charge der Flammofen besteht aus feinen

Konzentrates, calcinierten Konzentrates, Zugstaub

Kohle und Kalk. Der Stein enthilt 19, Kieselerde,

229, Eisenoxyd, 249, Schwefel, 479%, Kupfer, 3%

Aluriniumoxyd und 29, Arsenik und Antimon in

Verbindung. Die Schlacke, welche 409, Kieselerde,

469, Eisenoxyd, 129, Calciumoxyd und 0,29,

Kupfer enthilt, wird direkt aus dem Ofen durch

flieBendes Wasser granuliert und auf die Halde ge-

filhrt. — Die Charge der Geblédsedfen (die Hiitte
besitzt gegenwiirtig 5, deren Leistungsfihigkeit

1000 t fiir 1 Tag betrigt, ist aber mit der Errich-

tung weiterer beschiftigt) besteht aus dem best-

klassigen Erz von 8- 159 Kupfergehalt, ferner

Koks (in der Regel 109, fiir 1 Charge von 5 t),

wcalcine barrings®, Briketts und Kalkstein. Der

Gellasestein  enthilt: 1,99, Kieselerde, 249,

Eisenoxyd, 269, Schwefel, 449, Kupfer, 49, Alu-
mininmoxyd und 19, Arsenik und Antimon in
Verbindung. Die Schlacke bestehi aus 419 Kiesol-
erde, 289 Eisenoxyd, 229, Calciumoxyd, 0,29,
Kupfer und 8%, Aluminiumoxyd. Der Zugstaub
enthilt 369, Kieselerde, 229, Eisenoxyd, 109
Schwefel und wechselnde Mengen von Koksstaub.
Der hier fallende Stein ist also nicht so hochwertig
wie der in den Flammifen gewonnene. — Die Kon-
verter sind o umfangreich, dall darin dic ganze
Charge eines Ofens verblasen werden kann. Das
metallische Kupfer, welches neben 979, Knpfer
mit Spuren von Arsenik, Antimon, Eisen,
Schwefel und Aluminium, sowie 80 Unzen Silber
in 1 t onthilt, wird in Behiltern aufgefangen, die
eine fiir Anoden geeignete Form besitzen. Die
oben abgogoscene Schlacke enthilt 359 Kiesel-
erde, 569, Eisenoxyd, 49; Aluminiumoxyd, 49,
Calciumoxyd und 1,89, Zink. — Die elektrolytische
Reinigung endlich, bei welcher eine Lésung von
32 g Kupfer und 140 g Schwefelsiure in 1 1 als
Llektrolyt benutzt wird, liefert ein Produkt von
99,59, Reinheit, welches 0,00159, Arsenik und Anti-
mon in Verbindung enthélt. D.

John €. Shengle. Die Tien-Pau-Shan-Gruben.

(Eng. Min. Journ. 79, 1034—1035. 1./6. 1905.)
Die von den Chinesen in diesen Gruben angewende-
ten hiittenméinnischen Methoden werden niher be-
schrieben. Das Erz enthélt 159, Kieselsdure, 559,
Kupferpyrit und 309, Bleiglanz. Das durch Hand-
scheidung angereicherte Erz wird in Haufen von
0,7—0,9 m Hohe durch 5—6 Tage gerGstet, hierauf
durch eine Granitwalze zerklemert und nach Zu-
satz von Holzkohle in einen Schachtofen gebracht.
Dieser hat halbkreisformigen Querschnitt, wird
aus Steinen, Erde, Lehm und Stroh erbaut und ist
0,7—0,9 m hoch und 1—1,2 m breit. Der gewon-
nene Stein wird in einem zweiten Ofen, der teilweise
iiberwolbt ist, umgeschmolzen, der nun resultie-
rende Werkbleiblock in einer Grube aus Holzasche

abgetrieben. Besonders die letzte Operation ist
sehr umstédndlich. Ditz.
A. Jarman und E. Le Gay Brereton. Die Verwen-

dung von Ammeoniak und dessen Verbindungen
beim Cyanidieren von kupferhaltigen Erzen und
Tailings. (Inst. of Ing. and Met, 16./2. 1905;
nach Mining Magazine 1§, 360—361. 1./4.
1905.)
Verff. geben eine ausfiihrliche Beschreibung von
zahlreichen Laboratoriumsexperimenten zur Fest-
stellung der Wirkung von Ammoniumcyanid auf
kupferhaltige Golderze. Aus Untersuchungen iiber
die Bildung und die Eigenschaften von Ammonium-
cyanid wird die Schlulifolgerung gezogen, daB, da
Ammoniumcyanid, fliichtig, Kaliumcyanid dagegen
bestindig ist, die Reaktion zwischen Cyankalium
und Ammoniumchlorid Ammoniumeyanid erzeugt,
welches sich verfliichtigt, und Chlorkalium, aber
kein Cyanid zuriicklaBt. Untersuchungen iiber die
16sende Wirkung haben zu der Folgerung gefiihrt,
daB, nach der Menge des gelésten Goldes zu ur-
teilen, die Wirkung von Ammoniumecyanid auf
Erze derjenigen von Cyankalium gleichkommt.
Weitere Untersuchungen betrafen die Wirkung von
Ammoniumecyanid auf kupferhaltige Tailings, ent-
haltend 0,092—0,1109, Kupfer, und auf Erz, ent-
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haltend 1,59, Kupfer, in Form von Carbonat: sie
ergaben, daf3 in Gegenwart von erheblichen Kupfer-
mengen dies Salz viel wirksamer, als das Cyan-
kalium ist. Die Prifung von Hirschings Ver-
fahren zur Behandlung kupferbaltiger Golderze
durch Auflésen des Kupfers mittels Ammoniak,
Waschen der Riickstinde und Behandeln derselben
mittels Cyanid in der gewdhnlichen Weise fiihrte
zu folgenden Schliissen: 1. Es sind auBerordent-
lich groBe Mengen Ammoniak erforderlich, um
eine fiir die nachfolgende Cyanidbehandlung ge-
niigende Kupferextraktion zu erzielen. 2. Es ist
schwierig, Ammoniakverluste infolge Entweichens
und Verfliichtigung zu vermeiden. 3. Auch das Aus-
bringen des Kupfers aus der Losung und die Re-
generierung des Ammoniaks sind kostspielig, und
4. der Cyanidverbrauch nach der vorldufigen
Kupferextraktion stellt sich noch sehr hoch. Ferner
wurde ein von Bertram H un t vorgeschlagenes
Verfahren gepriift, bei welchem das Erz oder die
Sande direkt mit einer Cyankaliumlsung, welcher
Ammoniumhydrat zugesetzt worden ist, behandelt
werden. Das Gold wird dabei mit etwas Kupfer
extrahiert, und die Lésung wird daraufhin elektro-
lysiert, wobei Gold, Silber und Kupfer als Schiamm
zu Boden fallen. Die Anoden bestehen aus Blei-
peroxyd und die Kathoden aus Aluminium. Verff.
kommen zu folgenden allgemeinen SchluBfolge-
rungen: 1. fiir quarzhaltige Erze, welche Cyani-
cide, insbesondere Kupfercarbonat, enthalten, bildet
Ammoniumeyanid, trotz einer schnelleren Erschép-
fung, ein wirksameres Losungsmittel fiir Gold als
Cyankalium. 2. Ammoniumcyanid und XKalium-
cyanid, gehérig durch Ammoniak geschiitzt, sind
in Gegenwart von Kupfercarbonat ungefahr gleich
wirksam und besser als ungeschiitztes Ammonium-
cyanid. 3. Die Menge Ammoniak, welche erforder-
lich ist, um Cyanidlosungen gegen die Auflosung
groBBer Kupfermengen zu schiitzen, héingt von dem
Prozentsatz des verwendeten Cyankaliums ab und
nimmt mit letzterem zu. 4. Wéhrend sowohl Am-
moniak, wie Cyankalium Losungsmittel fiir Kupfer-
carbonat bilden, liBt sich eine Verbindung dieser
Losungen herstellen, welche weniger Kupfer als
Cyankalium allein auflost, und die gréfSte Gold-
menge wird nahe an dem Punkte extrahiert, an
welchem Ammoniak die gréfite Wirkung in dieser
Richtung ausiibt, d. h. wenn geringe Prozentsitze
Ammoniak verwendet werden. 5. Wihrend des Ver-
fahrens steigt das Kupfer in Losung schnell auf
ein Maximum, um darauf stetig abzunehmen. D.

Alfred Chiddey. Cyanidiaugerei von Silber. (Eng.
Min. Journ. 79, 1053. 1./6. 1905.)
Das Verfahren wurde in El Salvador zuerst fiir Tai-
lings, spater mit Erfolg bei der Verarbeitung roher
Erze angewendet. Das etwas kupferhaltige, das
Silber als Sulfid enthaltende Erz geht nach der Zer-
kleinerung iiber amalgamierte Platten und wird
dann in Sand und Schlamm geschieden. Der Sand
wird mit Kalk versetzt und hierauf mit 0,49 iger
Cyanidlésung 12 Stunden gelaugt, dann 6 Tage der
Luft ausgesetzt und hierauf durch 4 Tage mit einer
0,2%jigen Cyanidlosung behandelt. Dic erhaltenen
Laugen werden tiglich vor Eintritt in die Zink-
kiisten einer Vorprobe unterworfen, indem der bei
Zusalz bestimmter Mengen Bleiacetat, Zinkspiine

und Salzséiure erhaltene Niederschlag in Bleifolin
gewickelt und abgetrieben wird. Durchschnittlich
wurden 85—909, des Silbers und 90--929, des
Goldes ausgebracht. Der Verbrauch an Cyanid
betrigt weniger als 1 kg per t. Es wurde auch mit
gutem Erfolge Natriumeyanid angewendet. Diec
Féllung der Edelmetalle in den Zinkkésten ist prak-
tisch vollstindig. Der lufttrockene Schlamm wird
im Verhdltnis von 1 : 2 mit Sand gemischt und
durch 18 Tage gelaugt. Diese Methode wird nur
wihrend der warmen Jahreszeit durchgefiihrt; die
Extraktion ist zwar befriedigend, doch dauert sie
sehr lange. Zum Schlusse werden einige Betriebs-
resultate angefiihrt. Ditz.

F. Willy Hinrichsen und Tosio Watanabe. Uber die
Abscheidung des Silbers aus Schwefelsilber bei
Gegenwart von Quecksilber, (Mctallurgie 2,
308—311. 8./7.)

Die Theorie des Amalgamationsverfashrens bedarf
noch sehr der Aufklirung. Verf. haben zunichst
Versuche mit reinem, gefélltem Silbersulfid durch-
gefiibrt und die Gleichgewichtsverhéltnisse zwischen
diesem und Quecksilber untersucht. Weitere Ver-
suche wurden bei Anwendung von reinem Wasser,
bzw. Kochsalzlosungen steigender Konzentration,
ferner bei Gegenwart von Cyankalium durchge-
fithrt. Die Untersuchungen fithrten zu folgenden
Hauptergebnissen: 1. Die aus Schwefelsilber durch
Quecksilber bei Gegenwart von Kochsalzlosung
abgeschiedene Silbermenge ist proportional der
Konzentration des Chlornatriums, der Quecksilber-
menge sowie der Temperatur. 2. Die Ausheute
wird bedeutend verbessert durch Zusatz von Zink,
wihrend Eisen in Kochsalzléosung unwirksam ist.
Dagegen vermag Eisen den Grad der Umsetzung
bei Gegenwart von Cyankaliumlésung oder Schwe-
felsdure erheblich zu steigern. 3. Aufler der che-
mischen und galvanischen Einwirkung scheinen
die rein mechanischen Versuchsbedingungen, wie
die GroBe und Beschaffenheit der Beriihrungs-
fliche, bei der betrachteten Reaktion eine wesent-
liche Rolle zu spielen. Diltz.

C. Gopner, Uber die Yerwendung von Griesmiihlen
fiir die Zerkleinerung von Golderzen. (Metal-
lurgie 2, 231—239. 22./5. 1905.)

Nach wiederholt gemachten Beobachtungen ver-

halten sich feinere und grébere Sande nicht gleich

bei der Cyankaliumlaugung. Besondere Schwierig-
keiten machten jene Erze bei der Laugung, welche
das Gold als Tellurgold enthalten, da dieses von

Cyankalium nicht angegriffen wird. Gute Resultate

konnten aber nach dem Vorschlage von Diehl

erhalten werden, wenn der Cyankaliumlésung

Bromecyan zugesetzt wurde. So konnte Diell

aus den feinsten Schlimmen gewisser, frither schwer

laugbarer Erze der Kalgoorlie Minen durch ein-

stiindiges Schiitteln mit einer Lésang von 0,29,

Cyankalium und 0,05%, Bromcyan das gesamte

Gold extrahieren. Die Sande, mit der gleichen

Losung gelaugt, gaben mit zunchmender Feinheit

proportional mehr von ihrem Goldgehalte ab, aber

nicht viel iiber 60%. Wurden die Sande aber

80 weit zerkleinert, daB sie durch das 100 Maschen-

sieb gingen, so ging das Gold vollstindig in Losung.

Eine derartige Zerkleinerung von Erzen oder

Sénden kann mittels der von Friedr. Krupp Gruson-
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werk in den Handel gebrachten Nabgriesmiihle
durchgefithrt werden. Verf. beschreibt ausfiihrlich
die Einrichtung, die Dimensionen und die Leistung
der Miihlen. Ferner werden die Betriebsresultate
bei Verwendung der Naflgriesmiihlen und der
Bromcyanverfahren angegeben, und die vorhande-
nen Aussichten fir die Anwendung der Gries-
miiblen auch fir Transvaalerz besprochen.  Ditz.

C. H. Fulton. Der Moore-ProzeB. (Eng. Min. Journ.
79, 1038. 1./6. 1905.)

Das Schlammfilterverfahren wird mit Erfolg in
Terry, Siiddakota durchgefiihrt. Das Verfahren
steht nun iiber ein Jahr in Betrieb, wihrend welcher
Zeit verschiedene Verbesserungen in der Apparatur
und in der Arbeitsweise zur Durchfiihrung gelang-
ten. Die dadurch erzielte Verminderung der Be-
triebskosten, der Ausgaben fiir Reparatur, Kraft
und Cyanid wird zahlenmiBig dargelegt. Bei
Durchfithrung des Mcore-Prozesses wird nicht nur
das geloste Gold aus den Schlimmen entfernt, son-
dern auch die Losung des Goldes in giinstiger Weise
beeinflu3t. Ditz.

T. Kirke Rose. Raffinerien von Barrengold und
Cyanidprizipitaten mittels Sauerstoffgas. (Elec-
trochem. and Metallurgical Ind. 3, 304— 305.
August 1905.)-

In dem vor der Institution of Mining and Metallurgy

gehaltenen Vortrage kommt Verf. zu folgenden

SchluBfolgerungen : 1. Eg ist jetzt erwiesen, daB

unedle Metalle aus Barrengold und -silber mittels

eines durch dasselbe hindurchgeleiteten Sauerstoff-
stromes ausgeschieden werden kénnen. 2. Die Ver-
dampfungs- und Projektionsverluste sind unbe-
deutend, auch die Schlackenverluste sind maBig und
lassen sich durch Einstellung des Verfahrens, bevor
die Reinigung vollkommen ist, in engen Grenzen
halten. Die Anfanggverluste in der Schlacke usw.
einschlieBlich aller Perlen, variierte zwischen 0,03%,
und 1,709 und betrugen im Mittel 0,739, Der
groBte Teil davon lieB sich alsbald durch Auf-
brechen und Sieben ausbringen. 3. Die verschieden-
artigsten Verunreinigungen sind gleich unschidlich,
vorausgesetzt, dafl etwas leicht oxydierbares Metall
in dem Barrenmetall zum Schutz des Silbers zuriick-
gelassen ist. HEs ist wahrscheinlich, dafl Kupfer,

Tellur und Wismut das Silber nur wenig gegen

Oxydation zu schiitzen vermdgen. 4. Reines Sauer-

stoffgas und Luft iiben die gleiche Wirkung aus,

und es unterliegt geringem Zweifel, daBl auch bei

Verwendung eines tiefen Metallbades die Ausbeute

mindestens 80 oder 909, betragen wiirde. 5. Die

zum Schmelzen erforderlichen FluBmittel bestehen
in Borax und Kieselerde, diese reichen aus. Die

Schlackenformel

2-3(NayOB,03) -+ 6R02-3(B,04)s5i0,

erfiillt alle Anspriiche, auler denjenigen der Billig-
keit. Die Kosten der FluBmittel fiir eine solche
Schlacke wiirden sich auf ungefiahr 1/, d. fiir 1 Unze
ausgebrachtes Feingold stellen. Die in der Formel
enthaltenen Verhéltnisse lassen sich erheblich ohne
jeden Nachteil verindern. Andererseits wird die
Schlacke, wenn 209, sowohl von Borax wie von
Kieselerde fest gelassen werden, etwas teigig.
Der Ersatz selbst von 909, Borax durch Sand er-

scheint mehr als moéglich, und wiirde die Kosten
fiir die FluBmittel erheblich verringern. Zusatz von
Eisenoxyd oder Kalk an Stelle von Borax mag von
Nutzen sein. 6. Das Gold kann zum groflen Teile
aus der Schlacke durch Konzentration ausgebracht
werden, das Silber nicht. Fast simtliche Werte
lassen sich durch Verschmelzen mit Kohlenstoff
und EKisen ausbringen, Blei und Kupfer werden
dabei reduziert und fithren das Gold und Silber mit
sich. 7. Bei der Behandlung von Zinkkastenprizi-
pitat von dem Cyanidverfahren ist es zweckméBig,
einen Teil des Zinkes zu verdampfen, um FluBmittel
zu sparen und teigige Schlacken zu vermeiden.
8. Die Metalle werden nacheinander oxydiert, wo-
bei jedes Metall die weniger leicht oxydierbaren
Metalle teilweise schiitzt. Silber wird nicht leicht
oxydiert, und Gold wird durch alle anderen gewhn-
lich vorkommenden Metalle geschiitzt. 9. Es liegen
prima facie Beweise vor, dafl die Kosten der Luft-
behandlung sich niedriger stellen, als diejenigen
anderer Raffiniermethoden. Die verhéltnismifBigen
Verluste sind zweifelhafter und lassen sich im
Laboratorium nicht bestimmen. Die bei den Ex-
perimenten beobachteten Gesamtverluste, ein-
schlieflich der in den Schlackentailings belassenen
Werte, betrugen von 0,008 d. bis 2,4 d. fiir 1 Unze
(= 28,3496 g) ausgebrachtes Feingold. Im Grol-
betriebe sollen sie erheblich niedriger sein. D.

J. Yokobori. Feinheit asiatischen Goldes. (Eng.
Min. Journ. 19, 1184. 22./6. 1905.)
Es werden die Gehalte einer Anzahl Rohgoldsorten
Japans und andcrer asiatischer Rohgoldproben an-
gegeben. Die sibirischen. Goldseifen zeichnen sich
durch einen besonders hohen Reinheitsgrad aus.
Dita.
Thomas T. Read. Platin und Palladium in gewissen
Kupfererzen, (Eng. Min. Journ. 19, 985—986.
25./5. 1905.)
Mit der rapiden Preissteigerung des Platins in den
letzten Jahren wichst das Interesse fiir Platinvor-
kommen in Nordamerika. J. F. Kemp hat das
gesamte Vorkommen von Platin in der Welt im
Bulletin No. 193 of the United States Geological
Survey bibliographisch behandelt. Das Mineral
Sperrylit, PtAs,, wurde zuerst in den Goldquarzen
der Vermiliongrube im Algomadistrikt, Canada, von
F.L.Sperry gefunden, spiter von C. W.Dick -
s o n im Schwefelerz des Sudbury-Distrikts gemein-
sam mit Kupferkies. W. C. Knight fand Pla-
tin in dem an Schwefelkupfer reichen FErz der
Rambler-Grube zu Wyoming, wihrend Wells
und Penfield in diesem Erz das Vorkommen
von Sperrylit nachwiesen. Dieses letztgenannte
Vorkommen hat Verf. nun genauer untersucbt. Zu-
néchst werden Angaben iiber die Lage und Ausdeh-
nung desselben gemacht. Das Erz besteht haupt-
séchlich aus Kupferglanz mit Pyriteinsprengungen
in Form heller, unregelméBiger Schniire. Der eben-
falls vorhandene Kupferkies liegt in den Kupfer-
glanzindividuen. Durch geeignete Behandlung des
Erzes mit Cyankaliuml6sung und S#uren wurden
Kristalle von Sperrylit und runde Metallkérner
neben wenigen Goldblidttchen und Silikaten iso-
liert. Die genauere Untersuchung ergab, daf mehr
als fiinfmal soviel Palladium als Platin in dem Erz
enthalten ist, Ditz,
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Hans Goldschmidt. Vanadium und Titapium. | erfiillt, als das #hnliche Ruthenbergsche,

(Electrochemical and Metallurgical Ind. 3,

168—170 [Mai 1905] und 226—227 [Juni 1905].)
Die von dem Verf. gemachten Angaben sollen die
bereits von anderen verdffentlichten Mitteilungen
iiber die Verwendung der beiden genannten Metalle
zur Herstellung von Stahl vervollstindigen. In
bezug auf Vanadium berichtet Verf. zunichst in

ausfiihrlicherer Weise iiber die von Prof. Arnold

in Sheffield ausgefithrten wissenschaftlichen Ex-
perimente mit Vanadiumstabl, deren Resultate in
tabellarischer Form mitgeteilt werden. Es geht
daraus hervor, dafl insbesondere die sogenannten
weichen Stahle zweckmifBig mit Vanadium legiert
werden. Weitcre Resultate diirfen in dieser Rich-
tung erwartet werden. Neuerdings sind sehr be-
merkenswerte Versuche mit der Produktion von
Vanadiumstahldraht von je 0,259, Kohlenstoff- und
Vanadiumgehalt gemacht worden, was gleichfalls
einen weichen Stahl darstellt. Indessen auch fiir
die Erzeugung von besonders hartem Stahl, sogen.
Zeugstahl ist Vanadium benutzt worden. DaB sich
das Metall gerade fiir diesen Zweck eignet, ergibt
sich aus der Natur dieses Elementes selbst. Prof.
Muthmeann ist es unlingst gelungen, dasselbe
in reinem Zustande nach einer eigenen Methode
darzustellen.

Hinsichtlich Titanium berichtet Verf. zunichst,
iiber den Zusatz dieses Metalles zu Gufleisen mittels
der aluminothermischen Reaktion, insbhesondere
iber die in dieser Richtung kiirzlich in dem rhei-
nisch-westfélischen Industriedistrikt ausgefiihrten
Versuche. In neucster Zeit hat man das Metall
auch Stahl in Form einer kohlenstofffreien 209 igen
Ferrotitaniumlegierung zugesetzt, die seit etwa
2 Jahren von ciner Anzahl Stahlwerke regelmdfig
verwendet wird, und zwar in Mcngen von 1 /,—19,.
Versuche mit Mengen bis zu 69 haben bisher keinen
Erfolg gehabt. Ein Zusatz von Titan zu Stahl,
welcher ungefdahr 0,8—1,29, Kohlenstoff enthilt,
vermehrt die Harte desselben kaum, wohl aber
seinc Elastizitdit, und empfiehlt sich daher fiir
Stahle, welche groflen Erschiitterungen ausgesetzt
sind. .
E. Gates, Methode, magnetiseches Erz zu agglome-

rieren. (U.S. Patent 780 716. 24./1. 1905.)
Das Verfahren bezweckt, magnetische Eisenerz-
sande im elektrischen Ofen in Klumpenform zu
bringen, um sie im Gebléseofen verschmelzen zu
konnen. Die Sande werden durch zwei zueinander
schriig gestellte, aus einem leitenden Material be-
stehende Gerinne in den Ofen eingetragen und der
Einwirkung des elektrischen Stromes unterworfen.
Die Sande ballen sich dabei zu kleinen Klimpchen
zusammen, deren Grofle zwischen derjenigen eines
Weizenkornes und einer Bohne schwankt. Die
Kliimpchen fallen auf eine unterhalb befindliche
Platte, auf der sie sich teilweise abkiihlen, indessen
noch in heilem Zustande in einen Trichter iiber-
flieBen. Indem so die geschmolzenen Teilchen in
Kontakt mit den teilweise abgekiihlten Klimpchen
kommen, vergréBert sich der Umfang der letzteren.
Das durchgesetzte Gut wird in ein Drehsieb ge-
bracht, welches die Klumpen ausscheidet, wihrend
die Sandc in den Ofen zuriickgebracht werden.

(Es bleibt abzuwarten, ob das vorstechende Ver-
fahren im praktischen Betriebe seinen Zweck besser

welches sich nach dem Bericht der kanadischen Re-
gierungskommission als ein Fehlschlag erwiesen hat.)
D,
Vorrichtung zum Heben und Senken der Glocken
eines doppelten Gichtverschlusses durch Wasser-
druck. (Nr. 161678. KI. 18a. Vom 31./7.
1904ab. Georgs-Marien-Bergwerks-
und Hitten-Verein, A.-G. in Osna-
briick.)
Patentanspruch :  Vorrichtung zum Heben und
Senken der Glocken eines doppelten Gichtver-
schlusses durch Wasserdruck, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die duBlere Glocke (A) mit den Druck-
zylindern (C) fest verbunden ist, welche ihrerseits
an dem Geriist (T) oberhalb der Gicht verschiebbar
aufgehdngt sind, wihrend die inncre Glocke (J)
an den durchgehenden, gleichfalls-am Geriist ‘T)
héingenden Kolbenstangen (St) befestigt ist, so dafB
bei Zufilhrung von Druckwasser oberhalb der
Kolben (K) die Zylinder (C) mit der Glocke (A),
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dagegen bei einem unterhalb der Kolben auf-
tretenden Druck die Kolben (C) und damit auch
die Kolbenstangen (St) und die innere Glocke (J)
angehoben werden. —

Soll der Schiitttrichter gefiillt werden, so wird
durch die Offnungen (o) Druck oberhalb der
Kolben (K) zugelassen. Die Kolben werden am
Niedergehen verhindert, weil die Kolbenstangen bei
(h) an dem Tréagergeriist (T) hingen. Es werden
deshalb die Zylinder (C) mit der daran befestigten
duBeren Glocke (A) gehoben. Soll die Beschickung
in den Ofen gelassen werden, so wird die duBere
Glocke (A) durch Ablassen des Druckes gesenkt,
dann wird durch die Offnungen (u) Druck unter
die Kolben (K) gelassen. Die Kolben steigen und
nehmen durch die Kolbenstangen die an diesen
héngende innere Glocke (I) mit. Bei dem Heben
der duBeren Glocke fillt das Feinerz (e) in den
Schiitttrichter und dichtet die inncre Glocke ab.

Wiegand.
Yorrichtung zum Heben und Senken von dureh ein

Gegengewicht ausgeglichenen Gas- und Wind-

schiebern an Hochifen und Winderhitzern.

(Nr. 162 605. Kl. 18a. Vom 10./6. 1904 ab.

Heinrich Horlohéin Ruhrort-Stockum.)
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Patentanspruch :  Vorrichtung zum Heben und | Modellpulver. (Nr. 163 269. KIl. 3le. Vom 28./8.

Senken von durch ein Gegengewicht ausgeglichenen
Gas- und Windschiebern an Hochéfen und Wind-
erhitzern, dadurch gekennzeichnet, daB das Gegen-
gewicht in einem vom Schiebergehduse unabhing-
igen Hebebockgehduse mittels seitlich an ihm an-
gebrachter Fiithrungen und Zahnstangen, welche mit
einem doppelt angeordneten Ridergetriebe in Ein-
griff stehen, heb- und senkbar ist. —

Durch die vorliegende Vorrichtung ist die Ge-
fahr fiir den Betrieb, insofern als bei einem Reiflen
der Kette das herabstiirzende schwere Gegengewicht
die Arbeiter gefihrdet, sowie die Rohrleitungen usw.
zerstren kann, aufzehoben. Wiegand.

Gekiihlte Windform fiir metallurgische 8fen mit
selbsttitiger Anzeigevorrichtung fir wihrend
des Betriebes entstehende Leckstellen, (Nr.
162755. Kl. 18a. Vom 14./9. 1904 ab. Her -
mannKatterfeldindJekaterinburg [Rub-
land].)

Patentanspruch : Gekiihlte Windform fiir metallur-
gische Ofen mit selbsttitiger Anzeigevorrichtung fiir
wahrend des Betriebes entstehende Leckstellen, da-
durch gekennzeichnet, dall der dem Feuer ausge-
setzte Teil der Form aus zwei ein Thermoelement
bildenden Metallen (z. B. Kupfer und Nickel) be-
steht, welche an ein Galvanometer angeschlossen
sind, so dafl dessen Ausschlag bei dem Leckwerden
der Form zur Inbetriebsetzung eines Lautewerks
oder dgl. benutzt werden kann. —

Vom Kupfer und vom Nickel fithren isolierte
Kupferdrahte zu einem empfindlichen Galvano-
meter, das infolge der Erwidrmung des dem Feuer
ausgesetzten Formenriissels einen Ausschlag gibt.
Im Falle eines Leckwerdens der Form und der da-
durch eintretenden Abkiihlung der duferen Form-
wandung zeigt das Galvanometer die Storung in
dem Wasserkreislauf durch eine Verinderung des
Ausschlags an; durch ein elektrisches Lautewerk
kann das Leckwerden gemeldet werden.

Wiegand.

Verfairea zum Zerstauben fliissiger Hoehofen-
schlacke, (Nr. 162 614. Kl 80a. Vom 4./5.
1902 ab. Wilhelm Lessing in Geseke
1. Westf.)

Aus den Patentunspriichen ; 1. Verfahren zum Zer-

stduben fliissiger Hochofenschlacke, dadurch ge-

kennzeichnet, dafl die fliissige Schlacke auf den

Umfang .beliebig langer, um wagerechite Achsen

rotierender Schleudertrommeln geleitet wird.

3. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da Kalk oder
andere Stoffe zur Herstellung von Zement der
Schlacke unmittelbar vor oder wihrend ihres Auf-
treffens auf den Umfang der Schleudertrommel
zugefithrt werden. —

Nach dem Verfahren wird die Schlacke in be-
liebigen Mengen in Form einer diinnen, breiten
Schicht auf den mit Rippen versehenen Umfang
langer Trommeln geleitet, welche sich mit der er-
forderlichen Geschwindigkeit um eine wagerechte
Achse drehen. Es konnen unmittelbar dariiber
auch andere Rohstoffe fiir die Herstellung von
Schiackenzement in derselben Weise zugefiihrt und
durch die Wirkung des Schleuderns mit, der Schlacke
innig gemischt werden. Wiegand.

1903 ab. Firma W. Eitner in Berlin.)
Patentanspruch : Modellpulver, bestehend aus Koh-
lenstaub, dessen Poren mit Harzen oder Olen durch-
trinkt sind. —

Fein gepulvertes Lykopodium ist vollig ad-
hisionsfrei gegen Wasser und feuchten Staub,
schmilzt nicht bei héherer Temperatur und ver-
brennt beim EingieBen des fliissigen Metalles in die
Sandforn ohne Riickstand. Sein einziger Nachteil
ist der hohe Preis. Es ist aber bisher weder durch
Harz, noch durch Bernsteinpulver, noch durch
Holzkohle ein geeigneter Ersatz geschaffen, da
diese Pulver entweder bei héherer Temperatur
schmelzen, ein Haften des Sandes am Modell ver-
anlassen, sowie die Porositit des Sandes beein-
trichtigen oder aber aus dem feuchten Sande
Wasser anziehen. Ebenso sind stirkemehlhaltige
Pulver nicht zu verwenden. Diese Nachteile der
Lykopodiumersatzmittel werden durch das vor-
liegende Pulver vermieden., Wiegand.

Yerfahren zur Behandlung von Stahllegierungen.
(Nr. 162 368. Kl. 21g. Vom 23./3. 1904 ab.
Robert Abbott Hadfield in Shef-
field. Prioritdt 12./6. 1903.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Behandlung von

Stahllegierungen, vorzugsweise Siliciumstahllegie-

rungen, welche zur Verwendung in elektrischen Ap-

paraten bestimmt sind, dadurch gekennzeichnet,
daB} die Legierungen zunichst bis zu einer verhilt-
nismiiBig hohen Temperatur unterhalb der Schmelz-
temperatur erhitzt, dann abgekiiblt und darauf
wieder erhitzt werden bis zu einer Temperatur unter-
halb der zuerst verwendeten, worauf eine langsame

Abkiithlung bhewerkstelligt wird.

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurzh ge-
kennzeichnet, dafl die Legierungen zuniichst bis
zwischen 900 und 1100° erhitzt, dann abgekiihlt,
wieder bis zwischen 700 und 850° erhitzt und
hicrauf langsam abgekiihlt werden. —

Durch das voriiegende Verfahren sollen die
wertvollen magnetischen und clektrischen Eigen-
schaften der Stahllegicrungen noch weiter ver-
bessert werden. Die Abkiihlung wird in der Praxis
oft mehrere Tage lang bewerkstelligt; eine oder
beide Behandlungen konnen héufig wiederholt wer-
den, oder es kann, nachdem die erste Behandlung
beendet ist, die zweite Art des Erhitzens haufiger

wiederholt werden. . Wiegand.
Blockwirmofen mit VorstoBeinrichtung. (Nr.
161582, KI. 18c. Vom 7./12. 1904 ab.

Gerhard Gittler in Diisseldorf.)
Patentanspriiche : 1. Blockwiarmofen mit VorstoB-
einrichtung, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Herd
entweder stufenformig abgesetzt oder mit auf den
Gleitschienen vorgesehenen dachférmigen Erhohun-
gen ausgeriistet ist, welche beiden Anordnungen
entweder jede fur sich einzeln oder gleichzeitig an
einem Ofen vorhanden sein kdnnen.

2. Blockwirmofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf3 unter den Stufen des Herdes
Stempel (f) angeordnet sind, die mit dem in senk-
rechter Richtung verschiebbaren, festen oder fahr-
baren Stofer (d) gekuppelt werden konnen. —

Gegenstand der Erfindung ist ein sogenannter
Roll- oder StoBofen, welcher so gebaut isc, daB
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gewandte Chemle,

eine allmihliche Erwirmung der Blocke erreicht,

gleichmiBige Erwirmen der Blocke vermieden

dabei aber jedes AneinanderschweiBen oder un- | wird. Wiegand.
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Fahrbarer Tisch zum Beschicken von Glithéfen mit
Schienen oder zum Uberfiihren der gegliihten
Werkstiicke vom Ofcn nach den Walzenstratien,
(Nr. 162222, Kl 18b. Vom 4./8. 1903 ab.
Foreign Mec Kenna Process Com-
pany E. G. in Milwaukee [V. St. A.].)

Gegenstand der Erfindung ist eine den Ladevorgang
vereinfachende Vorrichtung, die aus einem auf
Rollen beweglichen mehrteiligen Schlitten besteht.
Zum Beschicken des Ofens wird dieser mit den
Schienen beladene Schlitten in die Beschickungs-
maschine senkrecht zu ihrer Rollenbahn eingefahren,
worauf die Bahn des Schlittens mit dem Schlitten
zusammen gesenkt und hierdurch die Schienen auf
den Tisch der Beschickungsmaschine abgelegt wer-
den; der Schlitten wird alsdann wieder unten aus-
gefahren und angehoben, um von neuem beladen
zu werden Wiegand

Verfahren zur elektrothermischen Gewinnung von
Zinkoxyd aus Erzen und Hiittenerzeugnissen.
(Nr. 162762. Kl 40c. Vom 20./9. 1904 ab.
Dr. Karl Kaiser in Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur elektrothermischen

Gewinnung von Zinkoxyd aus Erzen und Hiitten-

erzeugnissen, dadurch gekennzeichnet, dafl Erze und

Hiittenerzeugnisse, welche das Zink — gegebenen-

falls nach vorgéngiger Rostung — als Oxyd, Carbo-

nat oder Silikat enthalten, ohne Zusatz redu-
zierender Stoffe im elektrischen Ofen erhitzt werden.
Das Verdampfen geschmolzener zinkischer
Kiesabbrinde war in befriedigender Weise nicéht zu
erzielen, wenn im Kohlenfeuerungs- oder Generator-
gasofen gearbeitet wurde. Dagegen hat es sich ge-
zeigt, daB im elektrischen Ofen die Verdampfung
bzw. Zersetzung und Verdampfung leicht gelingt,
und zwar auch dann, wenn die Beschickung leicht
schmilzt, wie dies z. B. bei Kiesabbrinden der Fall
ist. Es soll sich hierbei offenbar nicht nur um eine
thermische Wirkung handeln, da bei schmelzflissig
gewordenem Material die Wirkung dann am deut-
lichsten wird, wenn der Strom so geleitet wird, daf3
er von den Anoden in Form eines Lichtbogens in
die Schmelze springt und aus dieser wieder als

Lichtbogen zur Kathode. Sorgt man fiir eine gute

Abfithrung des in Stromen entweichenden Zink-

oxyddampfes, so ist das Ausbringen sehr voll-

stindig. Die Weiterverarbeitung des Zinkoxyds

kann auf hiittenménnischem Wege oder nach er-

folgter Losung durch Elektrolyse geschehen.
Wiegand.

Verfahren zur Erzielung von roten bis vieletten

Farbtonen auf Kupfergegenstinden. (Nr.

163 067. KIl. 48d. Vom 28./6. 1904 ab. Mar -

tin Mayer in Mainz.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Erzielung von
roten bis violetten Farbtnen auf Kupfergegen-
stinden, dadurch gekennzeichnet, dafl die Kupfer-
gegenstinde zunichst mit einem Uberzug von Arsen
oder Antimon versehen und dann gegliiht werden.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die po-
lierten Kupfergegenstinde in einem Bade, welches
dadurch erhalten wird, daBl in Cyankaliuml6sung
gelostes Arsen- oder Antimonsalz in eine Eisen-
chloridlésung eingegossen wird, einen Arsen- oder
Antimonbezug erhalten, sodann auf Kirschglut er-
hitzt und schlieflich einem nochmaligen Polieren
unterworfen werden. —

Die Wirkung des galvanischen Uberzuges be-
steht darin, da er als Sauerstoffiibertriger eine
gleichmiiflige Oxydation des darunter befindlichen
Kupfers bewirkt, gleichzeitig aber eine zu starke
Oxydation verhindert, so daf bej -dem Glihen
hauptsiichlich eine Oxydulschicht gebildet wird.
Der erhaltene Uberzug von emailartigem Aussehen
ist #ullerst widerstandsfihig gegen physikalische
und mechanische Einfliisse. Wiegand.

Verfahren zur Gewinnung von Metallen, welche bei
der in elektrischen Strahlungséfen herrsehenden
Temperatur fliichtig sind. (Nr. 162 535. KI.
40c. Vom 12,./10. 1902 ab. Trollhéttans
Elektriska Kraftaktiebolag in
Stockholm. Zusatz zum Patente 148 439 vom
30./4. 1901; s. diese Z. 17, 428 [1904].)

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von

Metallen, welche bei der in elektrischen Strahlungs-

ofen herrschenden Temperatur fliichtig sind, durch

ununterbrochene Destillation in solchen (Ofen bei
gleichzeitiger Verschlackung der nicht fliichtigen

Bestandteile, dadurch gekennzeiehnet, da3 man das

betreffende Erz oder dgl. dem Verfahren nach dem

Patent 148 439 unterwirft und die hierbei ent-

wickelten Gase und Dimpfe gemi Patent 157 603

durch eine von der Beschickung freigelassene Ab-

leitung wegfiithrt. —

Nach dem Verfahren kann man, ebenso wie
nach dem Hauptpatent das Zink, auch andere Me-
talle, wie z. B. Blei, Gold, Silber, durch Verdamp-
fung an der Oberfliche gewinnen und die ver-
schlackenden Teile zum HerabflieBen bringen, in-
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dem man die Erze in der im Hauptpatent be-
schriebenen Weise so in den Ofen einfithrt, daf
eine Boschung gebildet wird, deren Oberfliche von
der elektrischen Warmequelle so weit erhitzt wird,
dafl die fliichtigen Bestandteile der Beschickung
an der Oberfliche der Boschung verdampft werden,
wihrend der verbleibende Teil an der Bschung
entlang nach unten abflief3t. Karsten.

Amalgamiervorrichtung mit Riihrwerk. (Nr. 161 902,
Kl. 40a. Vom 21./9. 1904 ab. George
Parke Tyars in Kapstadt [Kapkoloniel.)

Patentanspruch : Amalgamiervorrichtung mit Riihr-

werk, dadurch gekennzeichnet, dafl an den radialen

Armen (c) der Rilhrwerkswelle (d) in spiralfsrmiger
Aufeinanderfolge Schaufeln (b) angeordnet sind,
deren sdmtliche Blidtter im gleichen Winkel zu den
Armen (c) stehen, so daf3 die Metallteilchen einer
am Rande des Behilterbodens vorgesehenen Rinne
fir das Quecksilber zugefithrt werden. Wiegand.

E. L. Oliver. Apparat tiir Cyanidbehandlung. (U. S.
Patent 784 120. 7./3. 1905.)
Der Apparat soll die scheuernde Wirkung der
Schlimme und Sande auf die Amalgamierplatten
.beseitigen, wenn erstere mit Cyanid direkt in dem
GefdB, in welchem die Elektrolyse ausgefiithrt wird,
bewegt werden. Er besteht (siehe Abb.) aus einem
Bottich A, welcher mit einem konischen Boden ver-
sehen ist; letzterer lauft in ein AbfluBrohr aus, das
bei b reguliert wird. In der Mitte des Gefalles be-
findet sich das Rohr D, in welches das Luftrohr C
miindet. Zwischen dem unteren Rohrende D und

dem Boden des Gefifles ist ein ringférmiger Ansatz
d, in dessen Wandung eine Anzahl Offnungen d'
angebracht sind. Die Elektroden befinden sich in
dem oberen Teile des Gefifles. Die Anoden E be-
stehen aus eisernen oder anderen geeigneten Platten,
withrend die parallel dazu angebrachten Kathoden
F (in der Zeichnung nicht sichtbar) von mit Queck-
silber iiberzogenen Kupferplatten gebildet werden.
Ein Gerinne versorgt die letzteren automatisch mit
Quecksilber, so dafl sie linger gebraucht werden

konnen, ohne herausgenommen werden zu miissen.
Das Verfahren geht in nachstehender Weise vor
sich. Das Gut und die Cyanidlésung werden in den
Bottich eingetragen, bis der Spiegel das obere Ende
des Rohres D bedeckt. Hierauf wird mittels eines
Luftkompressers Luft in das Rohr C getrieben.
Diese driangt die Losung aus dem Rohr D nach oben
hinaus und saugt sie wiederum durch die Offnungen
d’ ein, wodurch eine ununterbrochene Zirkulation
um die Elektroden herum unterhalten wird. Gleich-
zeitig bewirkt der elektrische Strom die Absetzung
des Goldes und Silbers auf den Almagamierplatten.
Die Stirke der Bewegung und der Zirkulation der
Losung 148t sich beliebig schwach machen, derart,
daB der Kontakt wirksam bleibt, ohne daB sich
eine scheuernde Wirkung bemerkbar macht. D.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Neu-York. Mit dem 1. Januar 1906 wurden die
beiden hiesigen Firmen Kuttroff, Pickhardt & Co.
und Farbenfabriken of Elberfeld Co. verschmolzen.
Als Name fiir die neue Gesellschaft hat man ,,Con-
tinental Color und Chemical Co.*“ gewahlt; das
Kapital ist auf 50 000 Doll. festgesetzt worden.
Adolf Kuttroff, J. J. R. Muurling, Carl Pickhardt
und William Diestel bilden den Direktorenrat,
wilhrend die Betriebsleitung einem aus Adolf Kut-
troff und J. J. R. Muurling bestehenden Exekutiv-
komitee iibertragen ist. Von Neujahr ab wird die
neue Gesellschaft die ausschliefliche Vertretung der

Ch. 1908,

Badischen Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen
a. Rh., und der Elberfelder Farbenfabriken fiir die
Vereinigten Staaten und Kanada iibernehmen. Aufler
in Kanada werden Zweigniederlassungen der Ge-
sellschaft in Boston, Providence, Philadelphia, Chi-
cago und Charlotte, North Carolina, eingerichtet
werden ; dagegen wird das erst vor wenigen Jahren
in San Francisco erdffnete Bureau von Kuttroff,
Pickhardt & *Co. eingehen.

Die Mineralienproduktion der Vereinigten Staa-
ten von Amerika. Von dem United States Geo-
logical Survey ist ein Bulletin iiber die Mineralien-
produktion der Union wéhrend der letzten 10 Jahre
veroffentlicht worden, das fiir die letzten 3 Jahre
die umstehende Tabelle enthilt.



